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Cenni storici

La mandrinatura di tubi affonda le proprie radici nell'Inghilterra industriale
dell'800. La costruzione delle caldaie a vapore per le grandi navi, per le
locomotive e delle industrie ha portato i tecnici alla costruzione dei primi
rudimentali mandrini allargatubi.
Alla fine dell'800 vi sono elementi certl @ documentati con la fondazione della
prima fabbrica di “Tube expander” negli Stati Uniti d'America. Anche in
Germania, tra le due guerre si sviluppano alcune piccole officine, chie dedicano
una parte della loro attivita 2 questi utensili. L'aumento ini inabile allora
del consumi di energia con | grandi investimenti In impianti per la raffinazione
del petrolio, della petrolchimica e della chimica, delle centrali elettriche, lo
sviluppo delle tecnologie del condizionamento dell'aria, del processo di
addolcimento dell'acqua salata dei mari ed altre decine di settori hanno portato
a progetti di scambiatori di calore a fascio tubiero sempre piu grandi e sempre
Elu sofisticati, sempre piu diversificati nel disegno, matenali e forme.
in questo quadm di sviluppo che alia fine degli anni '50 il Sig. Franco
stino colse ['oppo pmser:talﬂn da un anziano costruttore tedesco,
Albart{irrto di apprendere I'arte della coslruzione del mandrini allargatubi.
Da a.Hnra %azra ad un indomito coraggio e alla perseveranza tipica di questi
uomini, il Sig. Agostino diede il via a quella piccola fabbrica italiana che
ualche anno dopo sarebbe diventata la Maus [talia.
I;I la Maus Italia ha raggiunto livelli di leadership mondiale, grazie a

boratori che non hanno lesinato energie & ad una clientela italiana
straordinariamente attiva in campo internazionale che ha creduto in nol.
Con 'edizione di guesto nuovo cata la Maus ltalia intende facilitare il
lavoro del tecnico nella scelta del prodotto.

i
Mentions historigues

Le dudgeonnage de tubes prend ses origines dans I'Angleterre industrielle
du dix-neuviéme siécle. La construction des chaudiéres a vapeur des grands
bateaux, des locomotives et des industries a mené les techniciens a construire
les premiers dudgeons évaseurs rudimentaires.

A la fin du dix-neuviéme siécle il y a des éléments certains et documentes
avec la fondation de la premiére usine de “Tube expander” aux Etats Unis.

En Allemagne aussi, entre les deux guerres, se dévelop Eent de petits ateliers,
gui consacrent une partie de leur activité a ces outils, mentation
inimaginable & ces temps des consommations d' ie avec de grands

investissements pour implantations de raffinage du , de la pétroléochimie
et de la chimie, l:las centrales électriques, la dﬁh’ﬂlﬂppﬂlﬂﬂnl des technologies
de conditionnement d'air, du procédé d'adoucissement de |'eau salée des
mers et d'autres dizaines de sacteurs ont débouche sur des projets
d'échangeurs de chaleur & falsceau tubulaire de plus en plus grands et
snp:'ilsti-qué:s, de plus en plus diversifiés dans la conception, les matériaux et
les formes.

Voici le cadre du développement dans lequel & la fin des années ‘50 Monsieur
Franco Agostino salsit I'opportunité, offerte par un constructeur allemand
age, Monsieur Albert Otto, d'apprendre |'art de la construction des dudgeons
évaseurs. Dés lors grace a un courage farouche el a I'opiniétreté typique de
ces hommes, Monsieur Agostino mit sur pied cette petite usine italienne qui,
aprés quelques ans, seralt devenue Maus ltalia,

Aujourd'hui Maus Halia a atteint les premiers au niveau mondial, grace
a des collaborateurs qui n'ont pas ménagé leurs énergies et 4 une clientéle
italienne extracrdinairement active dans le domaine international qui a eu
confiance en nous.

Avec |'édition de ce nouveau catalogue Maus ltalia veut faciliter le travail du
technicien dans le choix du produit.
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Historical note

The rolling exparision of tubes can be traced back to nineteenth century
industrial England. The manufacture of steam boilers for the E'r;at steam
ships, locomotives and industry lead to the construction of the
tube expanders. The end of the nineteenth century provides firm
evidence with the founding of the first tube expander factory in the United
States. In Garmany too, during the inter-war years, some small workshops
devoted a part of their work to the production of these tools.
The enormous investments in oil refineries, petrochemical and chemical
industries, power stations, the development of air conditioning systems,
desalination and many other sectors, gave rise to corr andm increases
in energy consumption. This lead to the design of | ngly !a:ge and more
sophisticated tube bundle heat exchangers, with a great variety of design
features, materials and configurations,
It was in this developmant contaxt at the and of the ninateen fifties that Mr.
Franco Agostino was afforded the opportunity to learn the art of making tube
expanders by an old German manufacturer, Mr Albert Otto. From that time,
and thanks to the determination and perseverance of these men, Mr. Agostino
;Es ahleitc start up the small italian factory that a few years later became,
s Italia.
Today Maus ltalia has risen to a position of world leadership thanks {o the
tireless work of many collaborators and the belief of an Italian clientele which
is exceptionally active in the international marketplace.
With the publication of this new catalogue, Maus ltalia wishes to make the
technician's job of choosing the right product easier.

Historische Hinweise
Das Einwalzen von Rohren hat seine Wurzeln im industriellen England des
18. Jahrhunderts. Der Bau von Dampfkessein fiir groBe Schiffe und Lokomotiven
und die zunehmende Industrialisierung bewagta die Techniker der damalw
Zeit zur Konstruktion der ersten rudimentéren , selbsttatigen Rohrwalzen®.
Die ersten sicheren Belege fiir die industrielle Fartlgung von Rohrwalzen
stammen von der Grindung der ersten “Tube Expander” Fabrik in den
Vereinigten Staaten, Ende des 19. Jahrhunderts. Auch in Deutschland
entstanden zwischen den beiden Weltkriegen einige kleine Werkstétten, die
einen Teil ihrer Tatigkeit diesen Werkzeugen widmete.
Um den damals rasant wachsende Energiekonsum decken zu kénnen wurde
g:’ Aufbau von Erddiraffinerien, p&trm'Pghmsdm und &@Flm Fabriken
Kraftwerken vorangetrieben. Neue nologien wie die Luftikdimatisierun
die Meerwasserentsalzung und Entwicklungen in dutzenden weiteren S-amm'e;n"

forderten Rohrbiindel-Warmeaustauscher in immer griBeren Dimensionen
mit einer nie geahnten Vielfalt an Formen und Matenalien.

Im Rahmen dieser Entwicklung verband Herr Franco Agosting die Freundschaft
mit einem &lteren deutschen Konstrukteur namens Albert Otto, der ihm die
Gelegenheit bot das Handwerk des Rohrwalzenbaus zu erlernen.

Mit unbéndigem Fleid, siner gehérigen Portion Mut und dem fir Pionigre
eigentumiichen Starrsinn, setzte Herr Agostino bald darauf den Grundstein
fiir eine kleine Fabrik in seiner Heimat. Die Fabrik, die einige Jahre spédter den
Namen Maus-Italia tragen sollte,

Heute hat Maus ltalia mit erstiklassigen Produkten, hoch motivierten Mitarbeitern
und dank seiner auBerordentiich aktiven Kundschaft, eine filhrende Rolle auf
dem Weltmarkt eingenommen,

hit der Au dieses neuen Kataloges michte Maus ltalia den Technikern
die Auswahl der Werkzeuge erleichtern.
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La mandrinatura

La mandrinatura dei tubi & una lavorazione di deformazione meccanica a
freddo che permette di otteners, |'accoppiamento a tenuta tra ll tubo e la
piastra tubiera.

Il processa si ottiene per allargamento del tubo e riduzione dello spessore di
parete contro |a superficie del foro della piastra tubiera grazie all'utilizzo di
uno speciale utensile: il mandrino allargatubi.

Perché avviene

Bravemnente sl pud dire che il materiale de! tubo viene deformato a freddo
fino & superare il carico di snervamento entrando nel campo della deformaszione
plastica mentre, || materiale della piastra tublera rimane nel campo della
deformazione elastica.

Per questo motivo si raccomanda di utilizzare un materiale con carico di
snervamento superiore per la plastra tubiera rispetto a quelio del tubo.

Come si calcola
Una formula di calcolo del valore teorico orfentativo del diametro intermo del
tubo mandrinato dj, & la seguente:

i =di+ (Dr-dg) + [2x (2% + 12%) x sp |

oy diametro interno del tubo (prima della mandrinatura)
Dy diametro del foro preparato sulla piastra tubiera
ds diametro esterno del tubo (prima della mandrinatura)

sp spessore del tubo

La mandrinatura si definisce in base alla percentuale dello schiacciamento
della parets:

= leggera 2% + 6%
* forte = 7% +12%

Logicamente I'esperienza dei tecnici e le prove preliminan eseguite su simulacri
sono alla base di una produzione affidabile.

i valore feorico diy va confrontato con il valore misurato empiricamente
dopo le mandrinature di prova fino ad ottenere i valori di schiacciamento
desiderati.

T.E-i‘\ ®MALS

Rolling expansion

Tube expansion is 8 mechanical cold-deformation process that makes it
possible to produce a sealed joint between the tube and tube-sheet.

The process consists of expanding the tube and reducing the wall thickness
against the surface of the hole in the tube-sheat using a special tool, the tube
expander.

How the process works

Briefly, the tube material is cold-deformed untll the yield th is excesded
and the matarial enters the plastic deformation state while the material of
the tube-sheet remains in the elastic deformation state.

For this reason it is advisable to use a material for the tube-sheet that has a
higher yield strength than the tube,

How to calculate the tube diameter
A formula for calculating an approximate theoretical value of the inside
diameter dim of the expanded tube is as follows:

im =di+ (Dr-dg) +[2% (2% + 12%) x 5p ]
whera:

d; tube inside diameter (before rolling)
Dy diameter of hole in the tube-sheet
ds tube outside diameter (before rolling)
sp tube wall thickness

The degree of rolling is defined in terms of the percentage reduction in tube
wall thickness:

'Hﬂ'hf
'MHU]I"

Reliable results are of course based on the technicians’ experience and
preliminary trials carried out on identical tubes.

The theoretical value of diy, Is compared with the empirical value obtained
from trial rolling In order to obtain the desired wall thickness reduction.

2% + 6%
796 « 129

nn



Le dudgeonnage

Le dudgeonnage des tubes est un us'maﬁ de déformation mécanique a

mﬁ'uidbulgfnnﬂltam d'obtenir le couplage a entre le tube et la plaque
m\

Le procédé s'obtient par élargissement du tube et réduction de I'épalsseur

de paroi contre la surface du trou de la plague tubulaire grace a I'emplol d'un

outil spécial: le dudgeon évaseur.

Pourquoi a-t-il lieu

Brévement on peut dire que le matériau du tube est déformé & froid jusgu'a
mhm&l'mbﬁmﬂmﬂmdm le champ de |a déformation
plastique, tandizs gue le matériau de la plague tubulaire reste dans le champ
de la déformation élastique.

Pour cette raison on recommande d'utiliser un matériau avec résistance 4
I'allongement supérieure pour la plague tubulaire par rapport a celle du tube.

Comment le calculer
Une formule de calcul de la valeur théorigue d'orientation du diamétre interne
du tube dudgeonné di, est la suivante:

) dim=di+ (Dr-dg) +[2 x (2% + 12%) x sp |
ou:

d; diameétre interne du tube (avant le dud )
Dy diamétre du trou préparé sur la plaque tubulaire
d, diamétre externe du tube (avant le dudgeonnags)
sp épaisseur du tube

E.a dudgeonnage se définit sur la base du pourcentage de |'écrasement de
a paroi:

* léger 2%+ 6%
* fort 7% +12%

Logiquement |'expérience des techniciens et les essais préliminaires effectués
sur les simulacres sont & la base d'une production fiable.

La valeur théorique d,, est & comparer avec la valeur mesurée X aprés
chaques dudgeonnages d'essal jusqu'a obtenir les valeurs d'écrasement
requises.

]
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Das Einwalzen

Das Einwalzen der Rohre entspricht einer mechanischen Kaltverformung, mit
der eine dichte Verbindung zwischen Rohr und Rohrboden hergestelit wird,
Die Vlerbindung entsteht durch Ausweitung des Rohrs bei Reduzierung der
Wandstarke gegen die Oberflache der Bohrung des Rohrbodens mittels eines
speziellen Werkzeuges: der Rohrwalze.

Das Prinzip

Kurz gesagt wird das Material des Rohrs kaltverformt bis es d‘mw
Uberschreitet und so den Berglch der plastischen Verformung f
wiahrend das Malerial des Rohrbodens im Bereich der elastischan

verbleibt und so das Rohr, nach dem Aufweitvorgang, durch seine
Riickstellkraft einspannt.

Aus diesem Grund wird empfohlen, gegeniiber dem Rohrmaterial fir den
Rohrboden ein Material mit hdherer Dehngrenze zu verwenden,

Berechnun
Folgende Annaherungsformel dient der Ermittlung eines theoretischen
Richtwertes filr den Rohrinnendurchmesser nach dem Einwalzvorgang [dim):

din = di + (Dr - do) + [ 2 x (2% + 12%) xsp ]
waobei:

d; Innendurchmesser des Rohrs {vor dem Einwalzen)
Dy Durchmesser der Rohrbodenbohrung

dy AuBendurchmesser des Rohrs {vor dem Einwalzen)
sp Rohrwandstirke

In unserer Annaherungsformel bezieht sich die Haftautweitung auf die doppelte
Rohrwandstérke:

* leichte 2% + 6%
* starke 7% = 12%

Die Maschineneinstellungen zum Erreichen des Durchmessers [di] sollten
anhand von Probewalzungen, durch erfahrene Techniker festgelegt werden.
Generell ndhert man sich durch schrittweises Erhthen der Einwalzdrehmomente
und vergleichenden Messungen am wachsenden Rohrinnendurchmesser

dem errechneten Wert [djm). _
® a5 @
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Il mandrino allargatubi

Il mandrino allargatubi & un utensile costruito con acciai legati softoposti a
trattamento termico con caratteristiche di resistenza all'usura e alla fatica. E
composto da quattro parti principali:

= 1 - gabbia (corpo principale)

+ 2 - spina (albero conico rotants)
* 3 - rullii (cilindri conicl)

* 4 - testa (distanziale)

Processo di lavorazione

Il mandrino, con la spina completamente arretrata viene introdatio dall'opera-
tore nel tubo fino a portare la testa a contatto con la piastra tubiera.
La spina, posta in rotazione e spinta in avanti, si accosta al rulli,
| rulli per attrito si pongono a loro volta in rotazione e, venendo a contatto
con Il tubo, imprimono un movimento rotatorio alla gabbia determinando
I'avanzamenta della spina.

« [‘avanzamento della spina & ottenuto, nel mandrini tradizionali,
grazie all'inclinazione dell'asse dei rulli nella gabbia.
Nei mandrini a rulli ad asse parallelo 'avanzamento della spina & ottenuto
con l'ausilio di un dispositivo di spinfa meccanico o idraufico.

@ | rulli espansi dall'avanzamento della spina comprimono il tubo fino
a farlo aderire al foro della piastra e per un processo di laminazion|
successive si arriva allo schiacclamento dello spessore sp del tubo
contro le pareti del foro della plastra.

iunto Il valore di mandrinatura desiderato, |'inversione di rotazione
della spina sblocca il mandrine dal tubo,

Il processo di mandrinatura come descritto viene attuato in campo industriale
motorizzando | mandrini alfargatubi con macchine portatili o fisse a controllo
di coppia dette mandrinatrici di cul fa Maus ltalia & costruttrice leader nel
settore.

il
Le dudgeon évaseur

Le dudgeon évaseur est un outil construit avec des aciers alliés soumis a
traitement thermigue avec des caractéristiques de résistance a 'usure et 4
la fatigue. Il est composé de quatre parties principales:

= 1 - cage (corps principal)

» 2 - broche (arbre conique tournant)
* 3 - galets (cylindres coniques)

* 4 - butée (entretoise)

Procédé d'usinage

@) Le dudgeon, avec la broche complétement reculée est introduit par
|'opérateur dans le tube jusqu’a porter la butée en contact avec ia plaque tubulaire.
La broche, en tournant et poussant vers |' avant,s'approche des galets.
Les galets, par friction a leur tour, se mettent en rotation, et entrant en
contact avec le tube, ils appliquent un mouvement de rotation a la cage
determinant 'avancement de la broche.

= [‘avancemeant de fa broche est obtenu, dans les dudgeons fraditionnels,
Sgca & l'inclinaison de |'axe des galets dans /a cage.

s les dudgeons a galets 4 axe paralléle 'avancement de la broche est

obtenu avec I'aide d'un dispositif de poussée mécanique ou hydraulique,

(d) Les galets expansés par |"avancement de la broche compriment le tube
jusqu'a le faire adhérer au trou de la plaque et par un procédé de laminages
successifs on arrive a I'écrasement de |'épaisseur sp du tube contre les
parols du trou de la plaque.

@ Ayant atteint la valeur de dudgecnnage requise, l'inversion de rotation de
la broche dégage le dudgeon du tube.

Le procédé de dudgeonnage ainsi que décrit est réalisé dans le domaine
industriel en motorisant les dudgeons évaseurs avec des machines portatives
ou fixes & conirble de couple dites dudgeonneuses dont Maus Italia est
fabricant leader dans fe secteur,

e :
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Tubo Gabbia Spina
E: Cage Mandrel
2 Rohr &gg" Dorn

The tube expander

The tube expander is a tool made from heat-treated alloy steel which is
resistant to wear and metal fatigue. It consists of four main paris:

* 1 - cage (main body)

+ 2 - mandre/ (rotating conical shaft)
*» 3 - rolls (conical cylinders)

» 4 - thrust collar (spacer)

Working process

(@) The tube expander with the mandrel withdrawn is inserted by the operator
into the tube until the thrust collar comes into contact with the tube-sheet,
Rotating and pushing forward the mandrel brings it into contact with the rolls.
The rofis in turn start to rotate due to friction and on coming into contact
with the tube impart a rotary movement to the cage causing the mandrel
to move forward,

* In traditional tube expanders the forward movement of the mandrel is
caused by the inclination of the roll axis in the cage. In tube expanders
with rolls having parallel axis the mandrel is pushed forward by a mechanical
or hydraulic thrusting device.

@ The rolls, expanded Igr. fhe advance of the mandrel, the tube until
it touches the hole in the tube-sheet and then by further rolling the tube
w':lll thickness sp is compressed against the wall of the hole in the tube-
sheet,

Once the desired degree of rolling is reached, reversing the mandrel's
direction of rotation releases the expander in the tube.

The process of rolling expansion as described is used industrially with tube
expanders driven by portable or fixed machines with adjustable torgue contral,
known as rolling machines, of which Maus ltalia is a leading manufacturer.

Die selbsttatige Rohrwalze

Die selbsttatige Rohrwalze wird aus wirmabshandesltem, legiertemn Stahl
hergestelit. sie zeichnet sich durch Verschiei- und Emmiidungsbruchfestigkeit
aus und besteht aus vier Hauptbestandteilen:

* 1 - Kérper (Hauptkiirper)

» 2 - Dorn (rotierende konische Welle)
* 3 - Rollen (konische Zylinder)

* 4 - Anschlagkopf (Distanzstiick)

Arbeitsverfahren

@ Die Rohrwalze wird vom Bediener mit vollstindig ausgefahrenem Dorn in
das Rohr eingefihrt bis der Kopf am Rohrboden anliegt.
Der Dorn wird in Rotation versetzt und nach vorne geschoben, durch die
konische Form ndhern sich die Lauffidche der Rollen und des Domes an,

(c) Bei Kontakt werden durch Reibung auch die Rollen in Rotation versetat
und durch vorschieben des Dornes nach auflen riickt, bis sle Kontakt
mit dem Rohr erhalten, Durch das Abrollen am innendurchmesser wird
der Kéirper ebenfalls angetrieben. Da die Rollen nicht parallel zur Achse
des Dornes verlaufen, entsteht durch zunehmende Reibung ein
Zwangsvorschub des Domes.

* Der Vorschub des Doms wird bei den traditionelien, sefbstidtigen Rohrwalzen
durch die Neigung der Rollenachsen im Korper erreicht.
Bei Rohrwalzen mit parallel gerichteten Achsen, muss der Vorschub des
Dorns mit Hilfe einar mechanischen oder hydraulischen
Vorrichtung erzeugt werden,
Disse Methode ist wesentlich materialschonender, erfordert jedoch eine
aufwendigere Einwalzanlage.

(d) Die durch den Viorschub des Dorns austretenden Rellen weiten das Rohr,
bis es an der Bohrungswand des Rohrbodens anliegt. Diesen Punkt
bezeichnet man auch als metallische Anlage. Im weiteren Verlauf wird die
Rohrwand gegen die Rohrbodenbohrung gewalzt, wobei das Rohr an
Wandstarke sp verliert.

Das Rohrbodenmaterial rund um die Bohrung darf sich nur im elastischen
Bereich weiten. Nach Erreichen des gewlinschten Innendurchmessers
g’gﬁ ltst die Umkehrung der Dornrotationsrichtung die Rohrwalze vom

I.

Das beschriebene industrielle Einwalzverfahren mit sefbsttatigan Rohrwalzen
wird mit mobilen oder fest installierten Maschinen durchgefahrt, die mit
elektronischen oder mechanischen Drehmomentsteverungen ausgenistet sind.
Maus ltalia ist weltweit der fihrende Hersteller dieser Einwalzaniagen.

Rulli
Rolls
Galets
Rollen
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Scelta della serie  Choosing the right  Choix de la série du Rohrwalzenauswahl
: y Gl ol bocar der Keretes.
La scetta della serie e successiva-  The choice of series and size of aictasNe- | GRIO BehPEcHer Pan s D
mente dela grandezza el man-  tube expander s based on cartain & PSS STE BIE dudgeon  wesentiichen Daten sind die e
drino & subordinata alla conoscen-  technical parameters, the basic oo o bordonné a la connaissance messungen des Rohres und die
za d'alcuni parametr| tecnici; i dati  data being the dimensions of the o o c paramétres techni- Einwalztiefe [auch Reichweite der
fondamentali sono le dimensionl  tube and the depth of rolling, : les données fondamentales  Rohrwalze genannt]
del tubo e la profondita di mandri- LR O 4 . " o
S atiim With the help of the legend below sont les dimensions du tube etla  Mit Hilfe der folgenden Ubersicht
Con laluto della legenda  and table TEB-T1 on thenext pa-  hroiondeur de dudgeonnage, | und der Tabelle TEST auf der
e della tabella TEB-T1 nella pagina  ge, it is possible to get a rough ot du tableau TES-T1 dans lapage tierung bei der Typenauswahi mé-
W%mgem mmﬁﬂ':g the ﬁgh:;;i:s. suivante, on peut avoir une pﬁ glich.
st hasbeen entfed 1 5 casy o (Ve e per certr e ) e Ausven o ornva
Una volta identificata la serie del  determine the size from the spe- aon il est faciie de trouver la RohrwalzengréBe aus den ent-
mandrino & facilmente ricavabile  cification tables according tothe o™ o i Hoe tableaux sprechendsn Abmessungstabellen
la grandezza dalle tabelle speci-  dimensions of the tube. spécifiques ar? fonction des di- TE20 bis TE52 entnehmen
del tubo. However, our technicians are at D: tnﬁm falénn nos techniciens  in jedem Fall zur Verfligung, um
Ad ogni modo i nostri tecnicl,  your disposal to help in making : Pt : i
- : ; ! sont & votre disposition pour bei der Auswahl behilflich zu
sono a Vs. disposizione perin-  the right choice and if necessary vous orienter dans je choix cor-  sein und auf eventuelle
dirizzarvi nella scelta cometia they can suggest special ver- -
& tasbment ana- Al rect et éventuellement proposer  Sonderausfihrungen hinzuwei
cuzioni speciali. des réalisations spéciales. sen.
Tab. TEG-T1
de diametro esterno del tubo | tube outside diameter : diamétre exterieur du tube . RohrauBendurchmesser
sp spessore del tubo tube wall thickness épaisseur du tube : Rohrwandstérke
RE Profondita di mandrinatura ' rolling depth : profondeur de dudgeonnage * Einwalztiefe (Reichweite/Nutztiefe)
L lunghezza di mandrinatura ' rolling length ' longueur de dudgeonnage | Einwalzbreite
distanza della mandrinatura dal | distance of the rolling fromthe . distance du dudgeonnage dubord  Abstand der Einwalzung vom
bordo della piastra tubiera . edge of the tube-sheet . de la plaque tubulaire . Rand des Rohrbodens
H ondita della cassa d'acqua | depth of the water chamber (if any) | profondeur de la caisse d'eau Tiefe der Vorkammer (wenn
se presenta) ! Fsi présente) : vorhanden)
H; gpasaora della piastra della cassa | thickness of the water chamber ~ épaisseur dela plague de lacaisse = Starke des Vorkammerbodens
acqua (se presente) plate (if any) . d'eau (sl presents) . (wenn vorhanden)
g° angolo di svasatura del tubo le of flaring in the expanded ' angle d'évasement du tube . Bordelwinke! (auf Anfrage
mandrinato (e riohlesto} e ff required) T ' dudgeonnd (si requis) [ !
di diametro interno del tubo ' tube inside diameter diamétre interieur du tube . Rohrinnendurchmesser
dim diamatro interno del tubo ' inside diameter of the expanded - diamétre interieur du tube Innendurchmesser des
mandrinato ' tube . dudgeonné aingewalzten Rohrs
sporgenza del tubo dalla plastra | protrusion of the tube from the salllia du tube rtala . Rohrvorstand - Standard = 3 mm
fubiera - standard = 3 mm ?ér 1187 | ﬁlba-d'ea!-shandad =3mm (0.718" pi&q?ﬁa;li.lgy}lajrgﬂ{ gl?r?é]ard =3 (0.118")
. mm (0.
distanza del tubo dal bordo della | distance of the tube from the edge | distance du tubeduborddela @ Rohrrickstand
piastra | of the tube-sheat plagua
profondita della svasatura del foro | depth of flaring of the hole in the : profondeur de I'évasement du trou  Tiefe der Bérdelung im Rohrboden
sulla piastra tubiera 1ut53-shae1 k- sur la plaque tubulaire : -
Dy diametro del foro sulla piastra | diameter of the hole in the tube- | diamétre du trou sur la plague Bohrungsdurchmesser
tubiera | sheet tubulaire :
SP spessore della piastra tubiera ' tube-sheet thickness - épaisseur de la plague tubulaire - Rohrbodenstérke
a distanza fra il primo foro & |l distance between the first hole distance antre le premier trou et | Abstand zwischen der inneren
diametro interno dael mantelio ' and the inside diameter of the shell - le diamatra interne de la virole E&?tﬂ!wanq&ng zur ersten
- rungsmitte
t passo di mandrinatura ' rolling step . pas de dudgeonnage : E-uhrungﬁ—stichmaﬂ
Dy diametro del canalino . groove diameter diamétre de la rainure radiale - Nutdurchmesser
E larghezza dei canalini ' width of the grooves ! largeur des rainures radiales Nutbreite
distanza fra | canalini : distance between the grooves | distance entre les rainures radiales : Abstand zwischen den Nuten
T distanza fra il bordo della piastra | distance batween the tube-sheet ' distance entre le bord de la plaque ' Abstand vom Rohrbodenrand zur
tubiera e il 17 canalino  edge and the first groove tubulaire et la 1ére rainure ersten Nut
mifvps) | materiale tubo secondo normative | tube material compliant with | matériau tube selon normes (visld | Rohrmaterial entsprechend den
(vefd point - carico dif snervamento) | standards (yeld point) paint - résistance a l'allongement) . Richtlinien (Dehngrenze)
ma(yps) | materiale piastra sec. normative | tube-sheet material compliant with - matériau plaque selon normes ~ ° Bodenmaterial entsprechend den
(veld point - carica di snervamento) | standards (yeld point) (vl i — é . Richtlinien (Dehngrenze)
n numero di tubi da mandrinare. | Number of tubes to be rofled nombre de tubes a dudgeonner. + Anzahl der einzuwalzenden Rohre.

Stabiliti | dati richiesti, servirsi delle tabelle sucessive per identificare la serie del mandrino allargatubi idonea.

Once the
avo

uired information has been gathered, use the tables below to determine the suitable tube expander series
ir etabli les données requises, se servir des tableaux successifs pour identifier la série du dudgeon évaseur appropriée.

ach Definition der Abmessungen, folgende Tabellen zur Rohrwalzenauswahi benutzen
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R/11 - R/11/80
R/13 - R/13/100

R/30 - R/31
R/50 - R/51
R/50/260 - R/50/360
R/51/100 - R/51/280 -R/51/380

5R/70 - 5R/80 - 5R/70/S - SR/80/S
SR/71 - 5R/81 - 5R/71/S - 5R/81/S

R/141 - R/161

R/41 - R/41/125
R/41/180 - R/41/260 - R/41/360

BH/28 - BH/37
m.m’m-mu‘w&o
BH/65 - BM/T0 - BH/75 - BH/80

CH/22 - CH/28 - CH/37
CH/42 - CH/50 - CH/55 - CH/60
CH/65 - CH/70 - CH/75 - CH/80

DH/22 - DH/28 - DH/37
DH/42 - DH/50 - DH/55 - DH/60
DH/65 - DH/70 - DH/75 - DH/80

F/602

F/500 - F/501 - F/502

Mandrini in esecuzione speciale su richiesta
Speciat version of fubo expanders on request sp
Didgeons en srdoution ww



Tubo

Tube
Rohr

de

inches . mm
14" 1/2" | 63+127
12" 1.1/2" | 127 +38,1

5/8"+1.1/2" | 159+ 38,1

5/8"+1" | 159:254
1.3/4"+3" | 444762
11/2+41/2" | 381+1143

12"+ 4.0/2° | 127 +1143

34"+ 4.1/2" | 190+1143

1.1/2"+3" | 381+:762
ASA 3":8" | 889+219,1

4" § 101,6

1"+4" | 254:1016

....................................

1.102"+4,094” | 280+ 104,0

R ' DN 16=250

Profondita

Depth
Profondeur
Einwalztief

RE

inches mm

1/4" = 4" 53+1g1l5§
3/8"+15"  95:3810
3/8" + 8" 9,5 +203,2
1"=8.7/8" ?25,4+225.4§

12+ 14.1/4" | 12,7 +362,0 |

* x
» g x
* *
1653° 420
R R
* *
* *
* X
R R
R R

ile| Settutilizzo  N° rulli
Mwaw '“lll'.‘;l"mﬁ
3
3
o
3
& 3
® 3
@ 3+3
@ 3+3
® 5+1
® 3+3
5
& 5
9
R

Bpaus




Mandnrinatrici - Rolling machines - Dudgeonneuses - Rohreinwalznlagen

Pneumatiche
Pneumatic
Pneumatiques

pneumatisch

Elettriche
Electrical

Electriques
elektrisch

TE- 1% ®MALS

Minirol

MRS

Mandrinatrici pneumatiche diritte
e ad angolo a controllo di coppia

Straight and right angle torque control
pneumatic rolling machines

Dudgeonneuses pneumatigues
dritte e a angle a contrdle de couple

Pneumatische
Winkelantriebsmaschinen
mit Drehmomentkontrolle

Impianto di mandrinatura
a controllo elettronico

Rolling equipment with
electronic torque control

Equipement de dudgeonnage
a contréle élactmnic?ue ot

Einwalzanlage mit
Drehmomentliberwachung

MPG

A

Matex

b

Sistema di mandrinatura a
variazione continua della _
velocita in funzione della coppia

Tube expantion system with torque-based speed
continuous variation

Systéme de dudgeonnage a variation continue
de la vitesse en fonction du couple

Einwalzsysteme mit kontinuierlicher Variation der
Matex pro 2300 Gaschwi?&digkeit in Abhéngigkeit vom Drehmoment
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il
introduzione ai mandrini R

| mandrini allargatubi a profondita regolabile della serie R sono progettati per

la mandrinatura di tubi negli scambiatori di calore e caldaie. Sono azionati

gﬂ:ia mandrinatrici pneumatiche o elettriche a controllo di coppia della Maus
alia,

Come tutti | prodotti Maus Italia anche | mandrini allargatubi
della serie R presentano elevate caratteristiche qualitative:

* sono costruiti in acciail legati speciali da tempra e da cementazione,
= montano testa ile completa di cuscinetto a sfere reggispinta e sistema

di bloceaggio ghiera /dado esagonale.
» presentano tutte le superfici di rotolamento rettificate: n.1 spina e n.3 rulli

ela spinamﬂntaantahﬂmmun dado autobloccante con rondella per evitare
lo sfilamento della stessa dalla gabbia.

i
Introduction aux dudgeons R

Les dudgeons a profondeur réglable de la série R sont congus pour le
dudgeonnage de tubes dans les échangeurs de chaleur et les chaudiéres. lis
sont actionnés par les dudgeonneuses pneumatiques ou électriques & contrile
de couple de Maus ltalia.

Comme tous les produits Maus ltalia les dudgeons
de la série R présentent des caractéristiques qualitatives élevées:

* ils sont construits en aciers alliés spéciaux par trempe at cimentation.

* une butée réglable compléte de palier & bille et de systéme de blocage
écrou 6 pans hexagonal y sont installés.

= ils présentent toutes des surfaces de roulement rectifiéges: n.1 broche et n.3

galets
s suria @ antérieure de la broche est installé un 6 pans autobloquant avec
le pour éviter sa sortie de |a cage.

=
Introduction to R-series tube expanders

The R-series variable depth tube expanders have been designed for rolling
tubes In heat exchangers and boilers. They are driven by pneumatic or eleciric
rolling machines with torque control and are prod by Maus ltalia.

mm all Maus [talia products the R-series tube expanders are of the highest
ity

* made of special tempered and case-hardened alloy steels.

= fitted with an adjustable thrust collar with ball-thrust bearing and hexagonal
metal ring/nut locking system

» gl rolling surfaces ground: 1 mandrel and 3 rolls

* a self-locking nut and washer is fitted on the rear end of the mandrel to stop
it from unscrewing out of the cage

—
Rohrwalzen der Type R

Die selbsttitigen Rohrwalzen mit justierbarer Einwalztiefe der Type R wurden
fiir das Elnwalzen von Hohren in Warmetauschern und Kesseln entwickeit.
Sie werden mit prneumatischen oder elektronischen Einwalzanlagen der Firma
Maus Italia betrieben.

Wie alle Produkte aus dem Hause Maus Italia zeichnen sich die selbsttétigen
Rohrwalzen der Type R durch ihre hochwertige Qualitat aus.

= Sie wurden aus speziell legiertem und gehérietemn Einsatzstahl gef

* Die Anschidge sind mit Druckkugellagern ausgestattet. Die Einwalztiefe st
Justierbar und mit einem Nutmuttersystem gesichert.

* Alle Wilzflachen an Dorn und Rollen sind gaschlrﬁm

* Die Dome besitzen selbstsichemde Dornfangmuttern mit Unteregscheiben.

Ricambi mandrini
tube expander spare parts
Piéces détachées ons
Ersatzteile Rohrwalzen
PartN  Quantith Descrizione
g 1 & S,
il = B | ol
1 1 Gabbia Cage Cage Kbrper
2 1 Spina Mandre Broche Dorn
3 3 Rulli Rolls Galets Rollen
4 1 Testa di battuta Thrust collar Téte de butée Anschlaghkopf
5 1 Cuscinetioregaispinta | Thrust bearing Palier de butée Drucklager
6 1 Anello elastico Snap ring Bague élastique Sprengring
7 1 Ghiera filettata Threaded ring nut Ecrou fileté Nutmutter mit Gewinde
8 1 Dado esagonale Hexagonal nut 6 pans hexagonal Sechskantmutter
9 1 Dado autobloccante Self-locking nut 6 pans autoblogquant Selbstsichemde Mutter
10 1 Rondalla Washer Rondelle Unterlegscheibe



|} ]
Introduzione ai mandrini 5R

| mandrini della serie SR sono mandrini a 5 rulli che la Maus Italia ha sviluppato
per affrontare | problemi di mandrinatura dei tubi di spessore sottile, specialmente
in titanio. Sono mandrini con espansioni particolari e conicita ridotte per
diminuire | problemi legati agli stress residui del tubi mandrinati.

Sono eseguiti con bussola di guida in PVC montata sulla gabbia e, a richiesta,
con rulli e spine in acciaio Inox, testa e gabbia con rivestimenti al Nichel.

Le serie SR/70/S, 5R/71/5, 5R/80/S e 5R/81/8, sono una variante della
serie SR costruite per affrontare mandrinature di lunghezze specifiche.

|} ]
Introduction aux dudgeons 5R

Les dudgecns de la série SR sont des dudgecns a 5 galets que Maus [talia
a développé pour affronter les problémes de dudgeonnage des tubes
d'épaisseur fine, spécialement en titane. Ce sont des avec expansions
particulieres et conicités réduites pour diminuer les liés aux tensions
résiduelles des tubes dudgeonnés,

lls sont réalisés avec douille de guidage en PVC montée sur la cage et, sur
damank::. avec galets et broches en acier Inox, butée et cage avec revétements
au nickel.

Les séries SR/T0/S, BR/T1/S, 5R/80/S et 5R/81/8, sont une variante de

la série SR construite pour réaliser les dudgecnnages de longueurs spécifiques.

>
introduction to S5R-series tube expanders

The SR-series tube expanders are tools with five rolls and were developed
by Maus ltalia to overcome the problems of rolling thin-walled tubes, especially
those made of titanium. These tube expanders execute special expansions
and have mandrels with gentle tapers in order to reduce the problems connected
with residual stress in the expanded tubes.

They are produced with a PVC lead bushing fitted on the cage and, on request,
stainless steel rolls and mandrels and nickel plated thrust collar and cage.

The series SR/70/5, SR/71/5, SR/80/S and SR/81/8 are variants of the
5R-series made for rolling specific lengths.

b
Rohrwalzen der Type 5R

Rohrwalzen der Type SR sind mit 5 Rollen ausgestattet. Maus Italia entwickelte

diese Rohrwalze zum Einwalzen von Rohren mit geringer Wandstarke und

Rohren aus speziellen Werkstoffen, wie z.B. Titan.

5R Rohrwalzen haben speziell abgestimmte Aufweitbereiche und flachere

Dornsteigungen, um Gefligespannungen beim Einwalzen zu minimieren.

Die Korper sind mit Fih hsen aus PVC ausgestattet, Rolien und Dorne

irr!;:ﬁll hl'i hdais‘!am und Kérper mit einer zusatzlichen Nickelbeschichtung
tlich.

Die Typen SR/70/S, 5R/71/S, 5R/B0/S und 5R/81/5 sind Varianten der
Serie 5R, die fir spezielle Einwalztisfen hergestellt wurden.

Ricambi mandrini
tube expander spare parts
Piéces détachées
Ersatzteile Rohrwalzen
PartN Quantita Descrizione
T =
L} L] L B | =
1 1 Gabbia Cage Cage Kiorper
2 1 Spina Mandrel Broche Dorn
3 5 Rulli Rolls Galets Rollen
4 1 Testa di battuta Thrust collar Téte de butée Anschlagkopf
5 1 Cuscinetioreggispita | Thrust bearing Palier de butée Drucklager
6 1 Anello elastico Snap ring Bague élastique Sprengring
7 1 Ghiera filettata Threaded ring nut Ecrou fileté Nutmutter mit Gewinde
8 1 Dado esagonale Hexagonal nut 6 pans hexagonal Sechskantmutter
g 1 Dado autobloccante Self-locking nut 6 pans autobloguant Selbstsichemde Mutter
10 1 Rondella Washer Rondelle Unterlegscheibe
1 1 Bussola in PVC PVC bushing Douille en PVC PVC-Buchse
12 1 Anello Seeger Seeger ring Anneau Seeger Seegerring




= REmax —»

T
it

ijw;e mandrini serie R qm— 111 ‘ o
of R-series tube expanders b
Tableau général dudgeons série R
w Tabelle der Rohrwalzen Type R REmin REmax
Tab. TE14-T1 inches mm inches = mm inches = mm
R/11 i i y |
174" +1/2" | 832127 14" | 83 i i
R/11/80 ! | a4 826
R/13 2 | 508
s | 95 566" | 159 :
R/13/100 | : & 108
R/30 § *; 1147 | 318
R/50 } ! 6" | 1524
12rsta/2r | 1274381 | 38" | 95 5
R/50/260 | | 10.1/4° | 2604
R/50/360 M | 3800
§ § 2” | 508
Z~ i 6.3/4" < 1715
s/87s 12" 1592381 | 118 | 288 & 1018
i i 1 274
| | 15* | 3810
R/41 i " | 254 & 1018
R/41/125 2 | 508 5 | 1270
R/41/180 | 1.3/4"+ 3 | 444+ 762 ™" 254 7 T8
R/41/260 aue | 794 | to1ar | 2604
R/41/360 7 | s | 14w | 3620
R/141 " 254 | z7e 1 2000
R/161 i 134" | 445 a7e” | 2954
SR/70/S | 5 314" | 826
per spessori sottili
5R/50/S i i 714" 1 1842
E 38" | 95
SR/70 ; | a4 826
5R/80 7U4 | 1842
578"+ 1.1/2" 159+ 38,1 :
SR/T1/S : 5 4 1016
_ == 5R/B1/S | g | 2082
| 118" | 288
5R/71 | ; 4" 1016
5R/81 | i 8" 2032
14| BMALS e
Livrainon ramde
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TE-22
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TE-24
: ’ | | TE-26
1.181" | 30,0 1.102" 28,0 1.024" | 280 |0787":0984" 20,0:250 X
| i : TE-27
i H TE-28
! : TE-31
1.1/2" 38,1 1.1/4" 31,8 1024" | 260 | 0.866"+1.102* 22,0 +28,0 p 4
: ' TE40
i . TE-40
' TE-34
21/4” | 514 2 | 508 1772 | 450 | 1614"+1.850" 41,0470 X TE40
: 5 TE<40
| i : TE-40
i TE-<41
TE-43
& b & X TE43
TE43
: TE-43
1.575" 40,0 1181 1 300 TE-44
X : X X
2.362" 80,0 1.969" | 500 TE-44
! | | 0.512":0905" 130:230 | TES4
1220" | 31,0 0.984" 25,0 0.748" | 190  |0394":0827"; 10,0+21,0 |
; | - X TE-54
i ! : 0.748"+ 1.181": 19,0+300 | TE<6
1.1/2" 38,1 1.1/4" 3.8 1.024" | 280  |0.866":1.102"| 22,0+280 ’
| | p ¢ TE-48
: | 1.063": 1.575" | 270:400 | TES5
1.890" | 480 1.653" 42,0 1417 | 360 | 1.260"+1.496" 320+38,0 =
: i : X TE-55
. | 1.300° + 1.929" | 330:49,0 | TE-50
2.1/4" 57,1 o . 508 L77et | 450 1.614" + 1.850" | 41,0 + 47,0 i
' ; : 4 TE-52
Virificare fa tabelia relativa Non disponibili l
Varitar fo adi o Non cispaniins 3’ @mim_ 'TE"’




Casi frequenti e utilizzo corretio
Un valido aiuto aggiuntivo viene dato analizzando i casi pid frequenti e e

di mandrinatura osservando cosl quali sono le scelte da fare
nella vasta produzione che la Maus Htalia offre.

Mandrinatura di tubi in scambiatori di calore
solo mandrinati

@ Scambiatore a 2 piastre con tubi diritti

s

Esempio riferito alla mandrinatura di tubi da 3/4", 14 BWG su piastra tubliere
(ovima e seconoia) con spessore di 27 (50,8 mm):

Prima piastra: sl esegue con un mandrino montante testa 8 |
ad incavo V = 3mm (0.118"), Dopo aver bloccato la pi fubiera '

ad es. | tubi delle due file centrali e delle due file all'estremita, si procede alla
mandrinatura di tutti i tubi,

Mandrino modelio: R31.1-1/A

Seconda piastra: simun mandrino montante festa contrassegnata
.2 a battuta profonda, la piastra tubiera con la stessa procedura
utilizzata per la prima. Procedere quindi alla mandrinatura di tutti | tubi,
Mandrino modelio: R31.2-1/A

Cas fréquents et emploi correct

Une aide valable supplémentaire est donnée en analysant les cas plus fréquents
etles asd&dﬂgaon% en observant ainsi quels sont les cholx a
faire la vaste production par MAUS lialia

Dudgeonnage de tubes dans des échangeurs de chaleur
seulement dudgeonnés

@ Echangeur & 2 plaques avec tubes droits.

s

refére au de tubes de 3/4", 14 BWG sur plagues
tubulaires {premiére et deuxiéme) avec épaisseur de 2° (50,8 mm):

Premiére plaque: elle se réalise avec un dudgeon avec téte manquée . 7 instaliée
a entaille V =3mm (0.718"). Aprés avoir bloqué la plaque tubulaire en

dudgeonnant par ex. les tubes des deux rangs centraux et des deux rangs &
I'extrémité, on procéde avec le dudgeonnage de tous les tubes,

Dudgeon modéle: R31.1-1/A

Deuxieme : elle se réalise avec un dudgeon avec téte marquée .2
installée & profonde, en bloquant la plague tubulaire avec la méme
WMWBM.MMNMMM

Dudgeon modéle: R31.2-1/A

= -HHII-HH

Common cases and comrect use

the maost common cases and rolling problems
ﬁmhmmdﬂmﬁl&aﬂwm

It is very helpful to

Rolling of tubes in heat exchangers only rolled

@ Two-plate exchanger with straight tubes

=

This example concemns the rolling of 3/4", 14 BWG tubes on tube-sheets (first
and second) of 2" (50.8 mm) thickness:

First fube-sheet: use an expander fitted with a thrust collar stamped .7 and
with recess V = 3mm (0.178"). After securing the tube-sheet by expanding,
for example, the tubes in the two central rows and the two rows near the
proceed with the rolling of all the remaining tubes.

Tube expander modet: R31.1-1/A

Second tube-shest: use an expander fitted with a long reach thrust collar
stamped .2, securing the tube-sheet by the same method used for the first
sheet. Then roll all the tubes.

Tube expander modet: R31.2-1/A

Bearbeitungsbeispiele fiir hiufige
Anwendungsfalie:

Die Analyse folgender Beispiele kann bei der Werkzeugauswahl aus der
mmwmwﬂmmmmmﬁ

Einwalzen von Rohren mit ausschliellich gewalzter Rohr-
Rohrbodenverbindung

(A) Wirmetauscher mit zwei Boden mit geraden Rohren

=

Das An
von 27 (50

Erster Boden: Das Binwalzen am ersten Rohrboden wird mit einer Rohrwalze
durchgefilhrt, deren Anschlagkopf eine Eindrehung von V=3mm (0.1787

ial bezieht sich auf das Einwalzen von Hohren der
347, 14 in Rohrboden (erster und 2weifer) mit einer Siarke

)

Rohrboden auf diese Weise , gespert” wurde, kénnen die restiichen Rohre
eingewalzt werden.

Rohrwalze Model: R31.1-1/A
Zweiter Boden: Filr den Zweiten Rohrboden wird eine Fiohrwaize verwendet,




Scambiatore ad una piastra tubiera con tubi a U

Esempio niferito alla mandrinatura di fubi da 77, 18 BWG su plastra tublera
con spessore di 2" (50,8 mm):

L'esecuzione avviene con un mandrino montante testa
.0 a battuta plana o con testa .7 ad incavo V=3mm (0.718".

Mandrino modelio: R31.0-9/A o R31.1-9/A

n

Echangeur & une plaque tubulaire avec tubes & U

Exemple référé au dudgeonnage de tubes de 1°, 18 BWG sur plaque
tubulaire avec épaisseur de 2" (50,8 mm):

L'exécution a lieu avec un dudgeon avec téte marquée .0 installée & butée
plane ou avec téte .1 & entailie V=23mm (0.178".

Dudgeon modéle; R31.0-9/A o R31.1-9/A

P>
Single-plate exchanger with U-tubes

This example concems the rofling of 17, 18 BWG tubes onto a tube-sheet
of 2" (50.8 mm) thickness:

Use an expander fitted with a plane shoulder thrust collar stamped .0 or
with a.1 thrust collar with recess V' =3mm (0.118")

Tube expander modet: R31.0-9/A or R31.1-9/A

mit einem Rohrboden und U-Rohren

Das bezieht sich auf das Einwalzen von Rohren der
Abmessung 717, 18 BWG in einen Rohrboden mit einer Starke von

2" (50,8 mmj:

Die Bearbeitung erfolgt entweder mit einer Rohrwalze mit flachem
ﬂ(enmﬂnwg.ﬂfplm}mmﬂm%mizamﬂaimﬁmdﬂag
.1 (Eindrehung V = 3mm (0.118%)

R31.0-9/A o R31.1-9/A

Rohrwaize Modell;




B 1 Casi frequenti e utilizzo corretto (continuazione)

(©) Mandrinatura di tubi a passi successivi
Esampio riferito alla mandrinatura oi tubi da 1'- 12 BWG su piastre tublere
(prima e secondsa) di grosso spessare ad esempio di 5.3/4" (146 mm)

Si consiglia di operare con un mandrino R/S1 in piu passi, predisponendo
hhrlghmddnﬂpa'ﬁanmahwdﬂmﬁmmmm
El;hun;imndﬂmanna alfra.

ma plastra, per otlenere una sporgenza
una testa testa standard .1 con incavo di 3 mm (0.718".

Mandrino modello: R51.1-6/A

Sulla seconda piastra, per V s15mm (0.550") si consiglia una testa
standard .2 con incavo profondo per tubi sporgenti

Mandrino modelio: RSI'.E-EM

(D) Mandrinatura di tubi saldati alla tubiera
Esampio riferito alla mandrinatura di tubi da 3/4™ 14 BWG su piastre tublere
gmammlmnspmamﬂfd {44.5 mm).
effettua la mandrinatura di accostamento tubo-piastra tubiera prima della
saldatura sul priml 8+10mm (0.375+0.394" con | mandrino della sere R

Mandrino modefio: R30.1-1/A

Succassivamente si esegue la mandrinatura in profondita a B+10 mm
! 15:0.394") dal cordone di saldatura.
consigliabili | mandrini della sene R con testa a battuta piana .0 e con
rulli a doppia ogiva standard, o con lunghezza utile a richiesta;

Mandrino modello: R50.0-1/A-DLS

(E) Mandrinatura di tubi di sottile spessore
Esampic riferito alla mandrinatura of tubi da 7/8"- 23 BWG
mpﬁa&tra%u{oﬂmemmmnmmr (25,4 mm)
consigliati le serie

Per questi tubi sono

BR/70,5R/T1, ,SR/81 a5 rulli
Parhpnnupiaammmsndihnnmmldato, consigliati dei rull
con una rduzione pein‘padmhmddhbunaﬂum
tra la testa di battuta e la gabbia

Mandrino modello: 5R70.3-8-M-BCR22

Sulla seconda piastra per V < 45mm (1.772") si consigiia I'utilizzo del modelli
5R/70 e 5R/T1 con testa del tipo 2, Per V >45mm (1.772") si consiglia
F'utifizzo dei mandrini con testa di battuta del tipo .4

Mandrino modello: 5R70.4-8-M

T T — N — - e N W N N W

uniforme dei tubi, si consigiia

B Common cases and correct Use (continved)
rolling of tubes
@Siep ng o

concems the rolling of 1°- 12 BWG tubes onto thick fube-sheets,
fnremrmlassm"{wﬁm,t

It Is advisable 1o use a R/51 step-by-step tube expander, setting the rolls so
ﬂuttrmﬁsan overlap of at least 5 mm (0.797") between one rolling and the

Tumtanmmpmmmummmmmmnum
to use a standard . 1 thrust collar with 3 mm (0.718") recess.

Tube expander modei: R51.1-6/A

On the second tube-sheet, when V <15mm (0.590" it is advisable to use a
standard .2 thrust collar with deep recess for protruding tubes.

Tube axpander model: R51.2-6/A

(D) Roliing of tubes welded to the tube-sheet

This example concems the rolling of 3/4°- 14 BWG tubes onto tube-sheets
ffirst and second) having a thickness of 1.3/4" (44.5 mm).

The tubes are first rolled, before to come into contact with the tube-
sheets to a depth of 8 to 10 mm (0.315-0.394") using an R-series expander

Tiibe expander model: R30.1-1/A

The tubes are then rolled at a depth greater than 8 to 10 mm (0.315-0.394")
from the weld bead. R-series tube- are advisable with a plane
shoulder thrust collar .0 and double-nose rolls, or rolls with useful

length on request.

Tube expander model: R50.0-1/A-DLS

® Rolling of thin-walled tubes

This exarnple concems the rolling of 7/8"- 23 BWG tubes
into tube-sheets (first and second) having a thickness of 1" (25.4 mm).
For these tubes it is particularly advisable to use the 5-roll senes SR/T0,
5R/71, 5R/80, 5R/81.
mmwmmnmmmmmmm.mw
mlis with a back reduction to stop the tube from slipping into the space between
the thrust collar and the cage.

Tube expander model: 5R70.3-8-M-BCR22

On the second tube-shest for V< 45mm (1.772" it is best to use the SR/70
and SR/7 1 models with .2 thrust collar types. When V > 46mm (1.772") the
tube expanders with .4 thrust collars are advised,

5R70.4-8-M

Tube expander modei;

Saldatura tubo-piastra tubiera
Rif. Tubweld - catalogo Maus ltalia

mrmmies mms = e n oz Wolding tube to (rbo-shoot

Ref. Tubswald - Maus Malia cxtalogues




iR Cas fréquents et utilisation nmmﬂew ] Bearbeitungsbeispiele fiir haufige

@ Exemple référé au o mbﬁdaau‘ggssmi 12 BWG sur plaques tubulaires s -
Is g " SUF =
(premiére et grande épaisseur par exemple de 5.3/4" (146 mm) © Eirmralzmuﬁ vor MMWWW
Il est conseille d'opérer dudgeon R/51 Abmessung 1°, ?E'E:H'Gm Rohrbéden (erster und zweiter) mit einer Starke
w;ﬂ??umdgm o mmﬁm?ﬂm von 5.3/4" (146 mm):
mm (0.7 entre un dl.i'ml et le suivant. F - -
Dans la ére plaque, ummir saillie uniforme des tubes Wir empfehlen hier mit einer R/51 Rohrwalze, mit einer Uberlappung von 5
mmﬁmmﬁﬁwﬁhdﬁmmnaﬂ. o g"hiﬂﬁ?ﬁ'h '"I m”ﬂ Sﬁﬂﬂl mm‘-ﬁm Fﬁmmw
Dudgeon modéle: R51.1-6/A verwendet werden, um einen gleichmaBigen 1) athalion.
Surla deuxiéme piague, pourV’ <15mm (0.590°) on conseille une téle Rohrwalze Model: R51.1-6/A
e e d e B e Die Rohazsfx don usien Fofvboden slte it onen Anschiag 2 e
Dudgeon modéle; R51.2-6/A zﬂumrgvﬁrﬁrmiﬂﬁyﬂ'ﬂbﬁtHdrImn um die Rohriangung
Dudgeonnage de tubes soudés a la uembufatrn
@mmmjﬁmm gfgil E.; [1445”1,“,]. Rohrwalze Modail: R51.2-6/A
et avec g
e O e L Bt
dudgeon de a série i Bl Abrmessung 44" 14 BWG i Rofvboden ferster und zwelter) mit aner Stite
T R30. Das Fixieren der Rohre, vor dem Schweifien wird mit einer Rohrwalze T
X : 1-1/A durchgefifet, Hierzu wid Tt Roty o don eroten B10 0915205047
&msh.ra‘nargmrmela en profondeur 2 8+10 mm mm leicht eingewalzt (angelegt).
315:0.394") du cordon de
&mgsgmmmmnmmammﬂ etavec Rohrwaize Model: R30.1-1/A
U & RS uniERS-OU e g AT R HON Nach dem SchwelBen witd s Rof ca. 810 0.315:0.394°) mm hiner de
ONahon R50.0-1/A-DLS Wir empfehlen h}ﬁm!dhﬁarmﬂmdar‘rypeﬂﬂit %
{(Kennzeichnung .0 / plan) und Rollen mit doppeltern Radius, der
(E) Dudgeonnage de tubes d'épaisseur fine [Rannzsichnun
e e
r avec J
-@ %%ﬁmm%? periclor s sies Rohrwaize Model: R50.0-1/A-DLS
pm,hmm’m'“‘” mmdem'm,ﬁnmﬂn corsse ces gt @mﬁpwa!zen von Rohren mﬁ:;i%eﬁnd:;gga Wandlgnﬁme -
atsaXbusoetincige il Camepe m@?fag' 23 BWG I Rofraden (ester und sweiter mit ier Stirke
ko ookl 20.3-8-BCR22 Per questi tubi consigliati o serie
’ o M @ m&mt@ ﬂ;‘asm.
Surla deuxiéme plaque pour V< 4Smm (1.772") on conseille I'uilisation d r diese Rohre empfeh i Rohrwalzentypen
nmmqmm%mmt&pez?& V> 48mm (1.7727 on Y0, BIVTY, B0, BANSY OB i e
GG ARSI BB R IO . ¢ Rafvbodenvertindung ine Fofmwaze mn;mmn.amag&ﬁmm fir
Dudgeon modée: 5R70.4-8-M Cppanden bbbl gt Kok bbb i

verhindert, dass das Rohr beim Einwalzen zwischen Korper und Anschlag
gleitet (siehe Abbildung E).
Rohrwalze Model: 5R70.3-8-M-BCR22

FOr den zweiten Rohrboden empfehlen wir eine Rohrwalze der Type SR/T0
ndarM1maammﬁch .2 (tiefe Eindrehung V < 46mm (1.772"), Fir
Rohrvorstinde em wir eine Rohrwalze mit einem Anschiag .4

Eindrehung V > 45mm (1.772%)

.__—_. unt"—ﬂ l -
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I rulli

Uno dei parametri determinanti nella definizione del mandrino & la lunghezza
totale g., ) dei rulli,
| rulli della serie R vengono forniti in diverse versioni in funzione del disegno
dell' accoppiamento tubo - piastra tubiera.
STD Raggiatura singola Ly = lunghezza utile standard
DLS iatura doppia Lg=lu utile standard
DLX Raggiatura doppia L, = lunghezza utile speciale
Il rullo con la doppia raggiatura & indispensabile nelle mandrinature
di tubi saldati alla plastra e consigliabile nelle mandrinature multiple a
passi successivi.
BCR Con riduzione posteriore L. = lunghezza utile speciale
Litilizzati per la mandrinatura di tubi liberi di sottile spessore nella
1® piastra in concomitanza con le teste speciali .3.

Le teste

La testa di battuta viene fornita con profill in versioni diverse
per la soluzione dei casi differenti di mandninatura

@ sono contrassegnate nel codice del mandrino come segue:

(0) testa standard a battuta plana per tubi afilo V=0
piastra & tubi saldati alla piastra tubiera.
testa standard (per la prima piastra) V=3mm

®mn incavo di 3 mm (0.778") per tubi spongenti {01187
o tubi a "U".

mmspaciah{uerlapnhﬂnhﬁﬁajmnimam Vz23mm
arichlesta a richlesta

(2) testa standard (per la seconda piastra) Vinas = 15:26mm
con incavo profondo per tubi sporgenti. (0.580"=1.024")
Per mandrini serie SR Vinax = 40:50mm

(1.575":1.968")

(:3) testa standard (ver la prima piastr) per tubi liberd V=0
di sottile spessore a battuta piana o con incavo
a richiesta: V=0
« diminuzione del diametro interno della testa a richiesta
in funzione del diametro esterno del iubo
= associata al rulll BCAH e mandrini defla serie 587

testa speciale (per la seconda piastra) con V a richiesta
incavo profondo per fubi molto sporgent

@ testa speciale prolungata per il V a richiesta
raggiungimento del piano plastra

testa per “Air Coolers” con dimensioni studiate

el
.\'{\\_\}\.13\1\\
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Rolls

One of the critical parameters in the selection of the tube expander is the total
length (L; ) of the rolls.

The rolis of the R-series are supplied in various versions depending on the
design of the tube to tube-sheet joint.

STD Single nose L, = standard useful length
DLS Double noze Ly = standard useful | h
DLX Double nose L, = special useful len

The roll with double nose is indispensable for expanding tubes welded
to the tube-sheet and Is advised for step rolling.
BCR With back reduction Lr = special useful length
Used for rolling thin-walled free tubes in the first tube-sheet
together with the special .3 thrust collars.

Thrust collars

Thrust collars are supplied in various profile versions
for use in cases requiring different types of rolling and
are indicated in the tube expander code as follows:

standard plane shoulder thrust collar for tubes V=0
which fit flush with the tube-sheet and tubes
welded to the tube-shest.

@ standard thrust collar (for the first tube-sheet) V=3mm
with recess of 3 mm (0.718") for protruding tubes (0.7187
and U-tubes.

(3) special thrust collar for the first tube-sheet) V23 mm
with recess on request. on request

(2) standard thrust collar (for the second tube-sheet) Vimax = 15+26mm

with deep recess for protruding tubes. (0.580"+1.024")
For tube expanders series 5R: Vimax = 40+50mm
(1.575"+1.968")
(3) standard thrust collar (for the first tube-sheet) V=0
for free thin tubes with plane shoulder or recessed
on request: V20
» reduction of the inside diameter of the thrust on request

collar depending on the outside diameter of the tube
» used with BCR rolis and tube expanders series SR

special thrust collar (for the second tube-shest] V on request
with deep recess for tubes protruding long distances

(:5) special elongated thrust collar for
reaching the plane of the tube-shest

thnuicn[larfnralrml&rswtﬂrdimans[anss siall
designed so as not to damage the seal seats o mapl{:gs

V on request
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Fig. TE21-F3
L =
Les ?alets Die Rollen
Uno del parametr determinanti nella definizione del mandrino @ la lunghezza  Einer der entscheidenden Parameter bel der Auswahl der Rohrwalze ist die
totale (L ) dei rulll. Gesamtidnge (L, Jder Rollen,

Les galets de |a série R sont fournis en différentes versions en fonction du
dessin du couplage tube - plaque tubulaire.

STD Conicite simple L, = longueur utile standard

DLS Conicité double Lg = longueur utile standard

DLX Caonicité double L = longueur utile spéciale

Le galet avec le double conicilé est | dans les dudgeonnages
de tubes soudés i |a plague et conselllé dans les dudgeonnages
muitiples & pas successifs.

BCR Avec reduction amigre L, = longueur utile speciale
Utilisés pour le dudgeonnage de tubes libres d'épaisseur fine dans la
plaque ensemble aux tétes spéciales .3.

@ Les tétes

La téte de butée est fournie avec des profils en versions différentes
pour la solution des cas différents de dudgeonnage
et est marquée dans le code du dudgeon ainsi:

(0) tate standard & butée plane pour tubes 4 fil V=0
plague et tubes soudés a la plague tubulaire .
@t&‘t&standardﬂ:our!a iére plague) V=3mm
avec entaille de 3 mm (0.778") pour tubes saillants  (0.1787)
ou tubes a “U".
(%) téte spéciale (pour la premiére plague) V=3mm
avec entaille sur demande, sur demande
(2) téte standard (pour la deuxiéme plaque) Vinax = 15426mm
avec entaille profonde pour tubes saillants. {0.590"+1.024"7)
Pour dudgeons séries 5RH: Vinar = 40+50mm
(1.575:1.968")
téte standard (pour la premigre plague) pourtubes V=0
@ libres d'épaisseur fine & butée plane ou a entaille
sur demande: Va0
» diminution du diamétre interne de |a téte sur demande

en fonction du diamétre externe du fube
* associé au galets BCR et dudgeons séries SR

téte spéciale (pour fa deuxiéme plague) avec  V sur demande
entaille profonde pour tubes trés salllants

@ téte spéciale allongée pour V sur demande
demande atteindre ie plan plague

téta pour "Air Coolers” avec dimensions congues
pour ne p as endommager le siége de la gaine de bouchons.

Seconda plastra tublera
Deounideme plague tubuksr
Zweiter Rofrtocen
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Die Rollen der Type R werden in verschiedenen Ausfihrungen, abhéngig vom

Design der Rohr-Rohrbodenverbindung angeboten,

STD einfacher Radius Ly, = Standard Walzbreite

DLS doppelter Radius Ly = Standard Wazbreite

DLX doppelter Radius L, = Sonderwalzbreite
Rollen mit doppettem Radius sind fiir Einwalzungen hinter einer
Schweilinaht und flr Schritt-Einwalzen vaorgesehen.

BCR abgesetzte Rolle L, = Sonderwalzbreite
Abgesetze Rollen mit Sonderwalzbreite werden in Verbindung mit einem
Anschiag .3 filr das Einwalzen von frel Rohren mit geringer Wandstérke

verwendat.
Die Anschlagkdpfe
Die Anschhghﬁm:ﬁwﬁdan mit unterschiedlichen Profilen fir die
entsprechenden ungsfélle angeboten, sie sind wie folgt gekennzeichnet:

(0) Standardkopf mit flachem Anschlag fiir V=0
Rohre auf Rohrbodenniveau (blndig) und
Rohrbiden mit geschweiBten Rohren.

(1) Standardkopt (fiir den ersten Rohrboden) V=3mm
mit 3 mm é]% 1187) Eindrehung fir Rohrvorsiande  (0.718")
oder “U"-Haohre.

() Sonderkopf (fur den ersten Rohrboden) V#3mm
mit Eindrehung Auf Anfrage Auf Anfrage

(2) standardkopt (fir den zweiten Rohrbodenoden) Vi = 15+26mm

mit tiefer Eindrehung fir groBe Rohrvorstande. (0.590"+1.024")
Fiir Rohrwalzentypen SR Vimax = 40:50mm
(1.575"21.968"
@ Sonderkopf (fiir den ersten Aohrboden) fur V=0
frei Rohre mit geringer Wandstérke, mit flachem
Anschlag oder mit Eindrehung: V=0

* Reduzierter Innendurchmesser des Kopfes  Auf Anfrage
in m?n igkeit vom Huhrau&egﬂ.:mhﬁass?c -

*in ng mit abgesetzten Rollen, Typ
und Rohrwalzentypen SR

Sonderkopf (fr den zweiten Boden)_mit
tiefer Eindrehung fiir grofle Rohrvorstande

((5) Verlangerter Sonderkopf fiir beengte
Einwalzrdume (Mantelwandung).
raggiungimento del plano piasira

Kopf mit Sonderabmessungen fir “Luftkihler”,

so ausgelegt, dass die Dichtungssitze der
Versch uaggppan am Kihler nicht beschadigt werden

V Auf Anfrage

V Auf Anfrage

.
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de=1/4"=1/2"

L I -.: II;I' I !!. II

(63+ 12,7 mm)
Per tubi di piccolo diametro e s
piastre tubiere di piccolo spessore
For small diameter tubes and
low thickness tube-sheets
Pour tubes de petit diamétre et
plaques tubulaires de petite épaisseur REmin=1/4"63mm)
Fir Rohre mi klfelnem Durchmesser und
Rohrbéden mit geringer Stirke
REmax=1.1/4" (31,8 mm)
& Li Ly La Ly
Nr, inches mm imches mm inches mm inchas ! mm
037-5:023-5 | 0708 180 | 0630 160 | 0551 | 140 | 0472:0512 | 12,0:130
022-5:017-S | 0787 | 200 | 0.708 | 180 | 0630 | 160 | 05571:0590 | 140+150
016-5:09-S | 0905 230 | 0.787 200 | 0669 ;| 170 | 0.590:0.630 | 150:160
Codice d'esempio per ordinazione mandrini Tesﬁfi' gﬂuﬁ
Sample code for ardering tube axpanders 5
wﬂufﬂnn M%M ! Eﬁm::;? @ %
- ,L' - deE.-'E”-EI}B.'HG.
—Li—
o STD R11.0 -019
I V=0
—La—> |
o LS R11.0 -019-DLS
Cr— DLX R11.0-019-DLX- (L, |
-
Tubo Mandrinatrici consigliate
Tube Suggested rolling machines
congelides
Robr Espansione Mandrino Rulli Spina Rohreinwalzaniagen
Expansion Tutss pxpander Roils Mamndred
de sp di Expansian Oudgeon Galots soove | pr | Rt | P ot
inches | e i o e She | S
mim B.W.G.iwl mm | inchos _mm inchas . mim M. N Nr. mm
' | ! 0,158 | 4,0 | 0.149:0.173 | 38+:44 | R11.0-037 037-§ .
H i ’ i 1-037+ 036
19 10,042, 1,07 | 0.166 | 41 | 0.158:0.181 | 40+46| R11.0-036 036-S
; ! 0.169 | 43 | 0.765:0.189 | 42:48| R11.0-035 035-S
e || 2 10,035,089 | 0.180 | 45 | 0.173:0205 | 44 +52 | R11.0-034 034-S
21 10.032: 0810186 ' 47 | 0.181:0212 ' 46+54 | R11.0-033 033-030-S 14" Fo0
(6,3) 1 i | : 1-035+ 031 3) * Minirol 2100
22 :0.028,0,71|0.194 | 49 : e
: ! : 0.189+0220 ' 4B+=58 R11.0-032/A 032/A-028-5
23 1 0.025 064 | 0.200 : 50 !
24 0.022)0,56 | 0.206 : 52 a.mnuzzs} 50:58| R11.0-031/A | 031/A-028-S
28 ' 0.014 035| 0.222 | 56 !
' ; ' 0.205-0236 « 52 +60 R11.0-030 033-030-5 1-030 = 026
30 {0.012,030 | 0.226 | 57 ; .




Tubo Mandrinatrici consigliate
Tuba rolling machines
= e g o S g
B e [ | e | T | | T B E R
mm  [BWG, inches mm | inches mm inches mim Ne M. Nr. mm elekirisch preumatisch
— 0.205 | 52 | 0.197:0228' 5058 | R11.0-081/A-M| 031/4-028-S | 1-095:081 | *
14 10083211 | 0.209 | 53 | 0.205:0235| 52:60 | R11.0-090-M | 033-030-S
_ j 0.220 . 58| 0.212+:0.244 5462 | R11.0-029 | 032/A-029-S
16 | 0.072,1,83 | 0.231 | 58 | 0.220+0.251| 5664 | R11.0028 | 081/A-028-S | 1-080+ 026
b 0.236 | 60| 0.228:0260' 5866 | R11.0027 | 027-025-S Minirol 1300
16 | 0.065,165 | 0.245 | 62 | 0.296:0.268| 60468 | RI1.0-026 | 026-024-
b 0.252 | 64 | 0.244:0275' 6270 | R11.0-025 | 027-025-5
3/8" || 17 {0,058 147 | 0.259 | 65| 0.252:0286. 64472 | R11.0024 | 0260245 | 1025:023 | .| pmg
(9,5) 0.268 6,8 a.zsa:—a.esril 66+74 | R11.0-023 023-S (6.3 _;m
18 ﬂm 1.24 | 0.277 7.0 ﬂx’.’ﬁéﬂ.ﬁﬂ?‘i 68+78 R11.0-022 022-8 1:022 + 021
19 | 0.042: 1,07 | 0.291 | 73| 02750815 70+80 | R11.0-021 021-S
- |ozes | 75| 028640323 72:82 | Ri1.0-020 020-5 _
20 ' 0.035!089 | 0.305 | 7,7 | 0.291:0331° 7.4:84 | R11.0-019 019-S FR
21 ;a.aazéﬂ.m a,ani 79 u.aaaa-aiaaa‘i 7686 | R11.0-018 018-S — Minirol 2100
22 | 0028071 (0319 | 81| 0.307+0.346; 78+88 | R1L.0OI7M | 0175
23 0025:064 | 0325 | 82| 03150362 80+92 | RILOOIGM |  016-S e
24 | 0,022,056 | 0,331 | 84 | 0.323:0.370 8294 | R11.0-015-M | 0158 ‘
I ]| 14 ‘0083211 | 0334 | 85| 0323+0.370' 82:94 R11.0-015 015-8 .
0.342 87 a.asnaa?aé 84:96 | R11.0-014 014-S ST
g || 15 10072,1.83 | 0356 | 90| 0338:0.386 86498 | RI1.0-013 013-5 |
: ; 0.362 | 92| 0.346+0.394' 88+100| R11.0-012 | 012-011-S ®3] N Minirol 800
027 | 16 | 0.065! 1,65 [ 0.370 | 84 | 0.354+0409' 90104 | R11.0-011 012-011-§ MP/2 MS/B0
1 |oara ! 95| 0a62:0417. 92:108| R1t.0010 010-s | 1-011:09
|| 17 o00s8i147 [0.384 | 87 | 0.370+0.425! 9.4+108| R11.0-09 09-S .
Consigliate Possibili | ]g




- .--' .;—F:_.. o -:_.
|
s oy
it F ]
o=

2] e
¥ A
f 4
]
W ! L
. LINS: — I e e,

Per tubi di piccolo diametro

e piastre tubiere di grosso spessore
For small diameter tubes and thick tube-sheets

Pour tubes de petit diamétre et
plaques tubulaires de grande épaisseur

Fiir Rohre mit - kileinem - Durchmesser und
Rohrb&den mit groBer Stirke

REnmin = 1!-4"_{6,3 mm_)_ L
L
REma =3.1/4" (82_,6 mm) f“
w—v—;|=¢=;-
i STD DLS DLX
s Lt Ly Lda Lx
037-5+023-S | 0.708 ' 18,0 | 0630 | 16,0 | 0.557 : 140 | 0472:0.512 ' 12,0:130
0225:017-S | 0.787 | 20,0 | 0.708! 180 | 0630 | 160 | 0.551:0.590 & 140:150
016-5:09-5 | 0905 230 | 0.787 | 20,0 | 0669 | 170 | 0.590:0630 = 150:160
Codice d'esempio per ordinazione mandrini Testa di battuta
Sample code for ordering tube xparders Thrust collar @ %
Wﬂﬁlﬂ?ﬂmmm E:hﬂ;m'r
de 1/4” - 22 awe.
- L ——n
N
e STD R11.0/80 -032 a battuta piana
| 0 with shoulder V=0
s DLS R11.0/80 -032-DLS
a——— DLX R11.0/80 -032-DLX- (L, |
[ L —]
Tubo Mandrinatrici consigliate
Tube Suggesied rolling machines
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina Rohreinwaizaniager
Expansion Tube axpandor Rolts Mandred
s A % R, S| Em | B || e P
inches inches,  Eectrigues Proums
mam B_'.\‘.G.I 'ndms_ mm | inches _mm inches . mim N, Nr. Mr i almktriseh pnumlﬁ
; : 0,158 ' 40 | 0.149+0.173 | 3844 | R11.0/80-037 037-S .
: | : : 1/80-037 - 036
18, 0,0421,07 | 0.166 | 41 | 0.158+0.181 | 40+46 | R11.0/80-036 036-S
; | 0,769 1 43 | 0.165:0.189 | 42 +4,8 | R11.0/80-035 035-S
i 20 1 0.035: 0,89 | 0.180 | 45 | 0.173+0.205 | 44 +52 | R11.0/80-034 034-S
21 :0.032,081 0186 - 47 | 0.181+0.212 | 46+54 | R11.0/80-033 033-030-S 1/4” Fo0
(6,3) i ; | - 1/80-035+ 031 | 16.3) + Minirol 2100
22 1 0.028.0,71| 0.194 | 49 : MP/4
: : ! 0.189+0.220 | 4,8 +56 | R11.0/80-032/A | 032/A-025-S
23 1 0.025, 0,64 | 0.200 ' 5,0 |
24 | 0.022: 0,56 | 0.206 | 52 | 0.197+0.228 50 +58 | R11.0/80-031/A | 031/A-028-S
28 ' 0.014, 035 | 0.222 ' 58 |
; ; : 0.205+0.236 | 52 +60 | R11.0/80-030 033-030-S | 1/80-030+ 026
30 1 0.012: 0,30 | 0.226 | 5,7 ; .
_ Consigliate Possibili
g ByALs St I e
" Empdhiung Visriationarsbgichiatan

dy = 1/4" 3 1/2"

(63 = 12,7 mm)
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Tubo Mandrinatrici consigliate
i ST
Fohr Espansione Mandrino Rufli Spina
de sp di WH Tube wpenter % % 7 Elettriche  Pngumatiche
hﬁ:‘ |qu\'.6. inches mm | inches mm inches mm Ne. e, Nr. .n'anu m mm
' 5 0.205 | 52 | 0.197: 0.228' 5058 |R11.0/80-081/A-M| 031/A-028-S |1/80-035+031| *
14 0083 2,11| 0.209 | 53 | 0205+ 0.235| 52:60 |R11.0/80-090-M| 033-030-S
E I 0.220 | 56 | 0.212+ 0.244: 54:62 | R11.0/80-029 | 032/A-029-S
16 | 0.072; 1,83| 0.231 | 58 | 0.220+ 0.251| 56:64 | R11.0/80-028 | 031/A-028-S |1/80-030+ 026
; f 0236 6,0 | 0228+ 0.260: 5B8:66 | R11.0/80-027 027-025-5 Minirol 1300
16 | 0.065) 1,65| 0.245 | 62 | 0.206+ 0.268 60:68 | R11.0/80-026 | 026-024-S
y ks 0,252 | 64 | 0.044= 0275 62:70 | R11.0/80-025 | 027-025-S
3/8" || 17 | 0058, 147| 0.259 | 65 | 0252+ 0.286| 64:72 | R11.0/80-024 | 026-024-S |1/80-025:023| . oo
(9,5) . 0.268 | 68 0.260+ 0.295, 66+74 | R11.0/80-023 023-S (6.3) H;m
18 1 0.049. 1,24| 0.277 | 7.0 | 0.268= 0309, 68=78 R11.0/80-022 022.5
19 ' 0042 1,07| 0291 7.3 | 0275+ 0315 7,0:80 | R11.0/80-021 o215 |O00RHO
’ 0.295 | 75 | 0.286= 0.323! 72:82 | R11.0/80-020 020-S
: : : : 1/80-020+ 019
20 '0035 089 0.305 | 7.7 | 0295+ 0331 74:=84 R11.0/80-019 019-5
21 uaa:a 081( 0311 | 79 n,amw.aaaé 76:88 | R11.0/80-018 - Y D Minirol 2100
22 ' 0.028' 0,71 0.319 |81 | 0307+ 0.346' 78:88 |R11.0/80-017-M|  017-S
23 ju.azsg 064( 0325 |82 | 0315+ u.sszé 80:02 |R11omooiemM| o6s |
24 | 0.022! 056| 0,331 | 84 | 0.323: 0.370. 82:94 |R11.0/80-015-M|  015-S .
|| 14 ‘0083 211| 0334 85 | 0323 0.370! 82:04 | R11.0/80-015 015-8 .
: 5 0.342 | 87 | 0334+ 0.378! 84:96 | R11.0/80-014 014-8
15 | 0072 1.83| 0356 | 90 | 0345- 0386| 88:08 | RitomO-013 | or3s | O 080”2 el
i § i 0.362 |92 | 0.346% 0.394. 88:100 | R11.0/80-012 | 012-011-S 63 N\ Minirol 800
(127) 16 | 0.065' 1,65| 0.370 ' 9.4 | 0.354+ 0.409 | 9,0:104 | R11.0/80-011 | 0712-011-S o
1 |oars 95| 0362: 0417 92:106| Rito/e0-0t0 | 0105  |1/80-01109
|| 17 0058 147| 0.384 |97 | 0.370+ 0.425| 9.4:108 | R11.0/80-09 09-S .
Consigliate Possibili |
gazs: [l = ®paus %

Emafehling

ik



Per tubi di piccolo diametro e
piastre tubiere di piccolo spessore

For small diameter tubes and low thickness tube-sheets

Pour tubes de petit diamétre et

plaques tubulaires de petite épaisseur

Filr Rohre mit kleinem Durchmesser und
Rohrbdden mit geringer Stdrke

fnches
mm

a/g”
(9.5

REmin = 5/8” (15,9 mm)

»—JEE?—G-
REmax = 2" (50,8 mm)
] l*#

Liw .‘x},&nm 1181 Codmad% per ard;‘i-aﬂane mandrini TEE;E" “%E %fﬁuta @ %
ot - - Mﬁmﬂmrmﬂm- Amichlagopl
L;‘i:"ﬂ’&"m"_m?i de 3/8" - 19BWa.
o STD R13.0 -021 a battuta piana o
Ly=26,0mm 1.024" 0 s T V=0
|
o OLS R13.0-021-DLS
I DX R13.0 -021-DLX-L, ]
)
L L= 20,0:-25,0mm 0.787":0.984"
Tubo Mandrinatrici consigliate
hes e e
Tube consailldes
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina Empfohlene Rohreinwatzanlsgen
Expansion Tube expander Rulis Mandrof Elettriche  Pneumatiche
sp di Dudgeon Galats Broche
m Achrwilzan Rolan Darm E Hm! . Hnmm”
E.N.B.I *"""“. mm | inches ~mm inches . It Nr; Nr, Nr. e elektrisch pnedmatisch
; 5 0.236 | 60 | 0.228+0.260 | 58+66| R13.0-027 027-L a7 I
16 | 0.065) 1,65 | 0.245 | 62 | 0.236+0.268 | 6068 | R13.0-026 026-L '
! ' 0.252 | 64 | 0244:0276 | 6270 R13.0-025 025-L
: : : _ | Minirel 1300
17 | 0.058) 147 | 0.259 ; 6,5 | 0.252+0.283 | 6,4 +7,2 R13.0-024 024-L 2-025 = 023
! j 0.268 | 6,8 | 0.260+0.291 | 6674 R13.0-023 023-L oo
18 | 0.049 124 | 0.277 ' 7.0 | 0.268:0.307 | 1 2.1 /4" 2
8 10.049:124) 0277 1 70 | 0268+0307 | 68478  R12.0-022 0 sonsoor [6a1 mere
19 1 0.042:1,07 | 0291 . 73 | 02750315 | 7.0+8,0 R13.0-021 021-L
; | 0.295 | 7.5 | 0.283+0.323 | 72482 R13.0-020 020-L .
20 : 0.035! 0,89 | 0.305 | 7.7 | 0.291+0.330 | 7484 | R13.0-019 019-L g Miokol 2900
21 ﬂﬂﬂ? 081 | 0311 79 | 0.299+:0.338 i 76+856 R13.0-018 018-L 20185 017
22 fu.aza!u.ﬂ 0.319 81 | 0.307:0346 | 78:88| R13.0-017-M 017-L i !
Consigliate Possibili
Sovoneins [ Lt [
Emplahiumy Viaticnsmisgiichhniten




Per tubi di piccolo diametro
e piastre tubiere di grosso spessore

For small diameter tubes and thick tube-sheets

Pour tubes de petit diaméire et
plaques tubulaires de grande épaisseur

Fiir Rohre mit - kleinem - Durchmesser und
Rohrbéden mit groBer Stirke

REmin = 5/8” (15,9 mm)_

| r_ﬂ
5 gll

Lis w,u_n m 1.181" Codice dmﬂ; per nn.’?;;::fona mandrini TESE‘;%:’, %Eu:a @ %
- - - Mmmwmmm Anschisghop!
= 11
L’."im'“"’"_mf. de 3/8” - 17 8me.
e STD-————— R13.0/100 -024 abattutapiana
Lq=26,0mm 1.024" 0 =busiepions V=0
I mit Anschisy
e DLS R13.0/100 -024-DLS
- DLX R13.0/100 -024-DILX-
-
L Ly= 20,0+-25,0mm 0.787":0.984"
Tubo Mandrinatrici consigliate
Tube E%ﬁgm
Tube consaildas
FRohr Espansione Mandrino Rudli Spina Rohreinwalranlagen
Exparaltny Thiwy sepiicler: Salte Msincut Elettriche  Pneumatiche
' de sp dj [xpansion. plaxigmon Sadets Proche = Elgctrical Preumatic
inches inches  Elecinigues Preumstiques
mm  [BWG. inches mm | inches mm inches  mm Nr. Nr. Nr. m|  elekirisch pagumatisch
3 i 0236 6,0 | 0.228+0.260 « 58+66 | R13.0/100-027 027-L '
: : - : 21100-027 026
16 f}ﬂﬁﬁ 1,65 0.245 | 6,2 | 0.236+0.268 ;| 6,0+68 | R13.0/100-026 026-L
f ; 0.252 | 64 | 0.244:0.276 | 62 +7,0 | R13.0/100-025 025-L
17 {0,058 1,47 | 0.259 | 65 | 0.252+0.283 | 64+72 | R13.0/100024 |  024-L  |2/100-025:023 e L
0.268 Eﬁ.ﬂ 0.260+0.291 6674 | R13.0/100-023 023-L
3/8" : : : : 1/4* ot
18 [0.049:1,24 | 0277 | 70 | 0.268+0.307 | 68+78 | R13.0/100-022 022-L 6.3 -
(9,5) : : - : 21100-022+0211 ™ mMP/4
19 - 0.042:1,07 | 0.291 73 | 0.275+0.315 . 7,0+80 | R13.0/100-021 021-L
: ! 0.295 | 75 | 0.283:0.323 | 72+82 | R13.0/100-020 020-L
Z ! : Z 2/100-020+ 0719
20 ;0035089 | 0305 : 7.7 | 0.2971+0330 | 74 +84 | R13.0/100-019 019-L Minirol 2100
21 10.032:081| 0311 179 | 0.299+0.338 : 76+86 | R13.0/100-018 018-L
Z - - : 2/100-018: 017
22 1 0.028:0,71| 0.319 | 81 | 0.307+0.346 | 7,8 +88 [R13.0/100-017-M|  017-L .

Consigliate Possibill &
St [ e WM eaas
Ermplaihlung Varwhionemdglichlmiien
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REmin = 3/8" (9,5 mm)

Per piastre tubiere di piccolo spessore

For low thickness tube-sheets
Pour plagues tubulaires de petite épaisseur
Fiir Rohrbéden mit geringer Stirke

ifﬂ

REmax = 1.1/4" (31,8 mm)
- |-l—

hmmmmg:mw Thrust collor

Codice d'esempio per ordinazione mandrini  Testa di battuta
Code d"axemple pour commande dudgeons Téte de butde @ %

Bestedlinr. Bestalibeispiol Rohrwalie Anschiagkopf

— Ly =38 1mm 1.1/2" de 17 - 12 BwG. a battuta piana
v, 3 shouldsr ™=
L, =31,8 mm 1.14 — Q) *butde plans b
D s0 R3o[#)-7
La=26,0 mm 1.02¢4" V<5 mm
| R okl 0,118
G o %
s+ (05507
Vmax = 20 mm

mit ung
DLX 7-DLX- =26 mm
(1.024")
o L—
| Ly=22,0+28,0 mm 0.866"1.102"

Tubo Mandrinatrici consigliate
e ST
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina Ei Rohreinwalzaniagen
1 Expansion Tube expander Ralls Mandrel Elettriche Pneumatiche
de sp di Expansion Oudgecn Giuts Broche | G | " Electrical Prumatic
mm | BWG. inches mm | inches mm inches mim Clod, Cod. Cod. mm elektrisch m
] ' ' 0.315 | B0 |0.307+0.354 | 7,8+8,0 | R30.0-017 017-C '
. : 0.323 | 82 |0315+0362 | 8092 | R30.0-016 016-C —
14 | 0083 ' 2,11 | 0.334 | 84 |0323+0.370 | 82:9,4 | R30.0-015 015-C +
\ : : . A0 4-017:012 /. | Macroi 750
: : 0.342 | 87 |0.331+0.378 | B4+96 0-014 014-C MS740 1NV
15 10072 ' 1,83 | 0.356 | 90 |0338+0386 | 86+98 | R30.0-013 013-011-C e
i 0362 | 92 |0.346+0393 | 88+10,0| RI0.C-012 | 012-070-C 28"
: 16 | 0.065 165 | 0.370 ' 9.4 |0.354 :0.409 | 90+10,4| R30O.#H-011 013-011-C .5
(12.7) E : 0.378 . 98 |0362:0417 92+106| Ro0.#-010 012-010-C | 4-011:09
| ' ; : Fa0
17 10058 ' 147 | 0.384 | 9,7 |0370+0425 | 94+:108| R30.#-09 09-C /;\
: : : ; : | Minirol 500
18 0049 ; 1,24 | 0.402 E 10,2 | 0.378 0.441 i 96+11,2| Rso.#-00 00-C 4-00 e i
20 | 0.035 089 | 0.430 ' 10,9 |0.397 <0.460 ; 10,1+ 11,7 | R30.#-00/A 00/A-C 4-00/A MS/60
22 10028071 | 0444 | 113 :
: : : 0.477 «0.480 | 10,6+ 12,2 | R30.#-01 01-C 4-01 Matex
24 | 0022 056 | 0.456 | 11,6 : .
12 10109 | 2,77 | 0407 | 10,3|0.378 <0441 | 96+112| Roo.#H-00-M 00-C 4-00 - e
i : 0.421 | 10,7 | 0.397 +0.460 | 10,1+ 11,7 | Roo.#-00/AM | 00/A-C 4-00/A P
13 1 0,095 | 2,41 | 0.435 | 11,1 | 0.417 +0.480 | 106+ 122 | R30.#-01-M 01-C 4-01 Ms/40 masy | Mecrol 750
) ; ) | MS/60
14 | 0083 | 211 | 0.459 | 11,7 | 0437 +0500 | 11,1+12,7 | Roo.#-01/8-M 01/A-C 4-01/A
5/8" || 15 10072 1,83 | 0.481 | 12,2 |0.452+0.523 1 11,5:133 | R30.#-02-M 02-C casioon |88
(159) || 16 | 0.065 | 165 | 0.495 | 126 |0.472 +0.543 | 120+ 138 | RIOH#-QAM |  02/AC (.5)
17 10058 | 147 | 0.509 | 128 |0492 :0571 | 125+145 | Ra0#-03-M 08-C /’3:\
18 | 0.049 | 1,24 | 0.527 | 13,4 '
-. : : 0.512 +0,590 | 13,0+ 15,0 | R30.4-04-M 04-C MP/2 masy | Minirel 500
19 | 0042 ' 1,07 | 0.541 | 13,7 : 4-03:1 MS/60 Macrof 1350
20 | 0.035 ' 0,89 | 0.555 | 14,1 :
: : : 0.531 :0.610 | 135+ 155 | Ra0.H#-1-M 1-1/A-C Matax
1|22 [ 0028 0710569 145 : .
Rif. 5R/70 Consigliate Possibili
®pALs e (] gz [l st
Sieha ARSTE Emphahlung



de=1/2"+1.1/2"
(12,7 = 38,1 mm)

Tubo Mandrinatrici consigliate
Tube W“““
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina Aohreinwaizaniagen
Expansion Tube expander Rolis Marrclral Elettriche Pneumatiche
de sp d Expsasin aadgenn s Broche | P | " Ewectricw Pneumatic
MM~ | BWG, inches mm | inches mm inches  mm Cod. Cod. P “aecmstisch
T 1| 10 10134 340 | 0482 | 12,2| 0452 :0.523 | 11,5+133 | Ro0.#-02 02-C ’
: ; : P 4-02:02/A
! : 0.492 : 12,6 |0.472 +0.543 | 120138 | Ro0.#-02/A 02/A-C Poo
11 10120 ' 3,05 | 0.510 | 129|0492 0571 ' 125+145 | Roo.#-03 03-C 7\
12 ia.rmgz.n 0.532 | 13,4|0.512 +0.590 | 13,0+15,0 | Ra0.H#-04 04-C 4-09+1 ;f"“”“ Macrol 450
13 1 0.095 | 241 | 0.560 | 14,2|0.531 +0.670 ' 135+155 | Ra0.#-1 1-1/A-C
14 0083 | 2,11 [ 0.584 | 1480551 +0.639 | 140+162 | Ro0.#-1/A 1-1/A-C 4-1/A Matex
3/4” || 15 0072 ' 1,83 | 0.606 | 153|0570:0.669 ' 145+:17,0| R30.#-2 2. g‘gﬂ
19 16 | 0.065 | 1,65 | 0.620 | 157 :
(190 : : -7 0590 20,689 150+ 17,5 | R30.#-2/A 2A-C
17 10.058 | 1,47 | 0.634 | 16,0 : P90
18 | 0.049 | 1,24 | 0.652 | 16,5|0.670:0.709 | 155+ 180 | R30.#-3 3C bt 7N
19 1 0.042 | 1,07 | 0.666 | 16,8 |0.630+0.728 ' 16,0+18,5 | R30.#-3/A 3/A-C ’ oy 1| Macrel 750
20 | 0.035 | 0,89 | 0.680 | 17.2] ;
21 10032 ' 081 | 0.686 | 17,4| 0.650+0.748 | 165190 | Ro0.#-3/8 3B Matex
| 22 10028 071 | 0.694 | 17,6] ; .
|| 10 ;0.734 ; 3,40 | 0.607 ; 15,4|0.570 +0.669 . 145+17,0| Ro0.#-2-M 2. .
11 1 0.120 | 3,05 | 0.635 . 16,1 | 0.610 +0.709 ' 155+ 18,0 | R30.#-3-M 3C )
12 10109 | 2,77 | 0.657 | 16,6|0.630 +0.728 | 160185 | RAO.#-3/A-M 3A-C 4-2:3/B 7N\
i i i 3 M4 MasL
- - 0.669 ' 17,0 ; Macrol 450
: : ; 0.650 +0.748 | 165219,0 | Ro0.#-3/B-M 3/B-C o
18 0,095 | 2,41 | 0.685 | 17,4 i
S 14 1 0.083 ' 211 | 0.709 : 18,0|0.681 +0.799 ' 17,3+20,3| R30.#-5-M 5C Matex
15 10072 | 1,83 | 0.731 | 18,6 |0.700 +0.812 | 17,8+ 20,8 | R30.#-5/A-M 5/A-C "
(22.2) 16 | 0,065 ' 1,65 | 0.745 189 ; gsﬂ
: : : : 4-5:6 o
17 10,058 | 1,47 | 0.759 | 19,2 : +
! ! - 0.720 +0.838 : 183+21,3 | RS0.#-6-M 6-7-C FABN
18 10049 ! 1,24 | 0.777 . 197 :
| i - I M4V s
19 | 0.042 | 1,07 | 0.797 | 20,0 MS/60 Mo/t | Macrol 750
20 | 0.035 | 0,89 [ 0.805 ; 204 :
21 10032 081 | 0811 | 20,60.748 +0.866 ' 19,0+ 220 | R30O.#-7-M 6-7-C 4-7:8/A Matex
|l 22 00280710819 208 E .
8 0165 4,19 | 0.670 ' 17,0 3 .
: : : 0.650 +0.748 | 16,5+19,0 | R30.#-3/8-5 3BC 4-2:3/B
| ; 0.685 . 174 : Fe0
9 10148 3,76 | 0704 | 17,9|0.681+0.799 ' 17,3+20,3 | R30O.#-5 5C /*\
10 0,734 | 340 | 0.732 | 18,6 0.700 +0.812 | 178+20,8 | R30.#-5/A 5/A-C 4-5:6 Man msszol
| i ' ' MY
11 10720 ' 3,05 | 0760 | 193]|0.720+0.838 | 183+21,3 | Roo.#-6 6-7-C
12 10.109 | 2,77 | 0.782 | 19,8|0.748 +0.866 | 19,0+220 | Ra0.#-7 6-7-C
oo i f 0.791 | 20,0 | 0.767 +0.886 | 195+ 225 | R30.#-7/A 7IA-C — Matex
_ 13 10095 | 241 | 0.870 | 20,6 |0.787 <0.805 ' 20,0+23,0 | Roo.#-8 8-C ' gﬂsj’
"1 14 {0083 211 | 0834 | 21,2|0.807 <0925 ' 205:235 | Ro0.#-8/A 8/A-C
15 10072 | 1,83 | 0.856 ' 21,7 ; =
16 | 0.065 | 1,65 | 0.870 ; 22,1 [0.827+0.964 | 21,0+ 245 | Ro0.#-9 9-C Pas
17 10058 ' 147 | 0.884 : 224 ; MV ML
i i i ¥ ME/80 | Macrol 750
18 | 0.049 | 1,24 | 0.902 | 229 .
: ) i 0.846 +0.984 | 215+:250| R30.#-9/A 9/A-C 4-9:11
19 | 0.042 ' 1,07 | 0.916 | 23,2 ;
20 10.035 | 0,89 | 0.930 ! 236 : Matex
21 (0032 081 | 0936  238]0866:1.004 220:255| Ra0.#-10 10-C
| 22 10028 071 | 0.944 ! 240 ; .

Rif. 5R/T0 Consigliate Possibili
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Tubo Mandrinatrici consigliate
Thibe &%ﬂ'm
hgz' sp di ﬁ Diac. v Khvohy .E;“ Electrical Peumatic
mm | BWG. inches mm | inches mm inches mm Cod. Cod. Cod. mm wlsktnisch m
T ]| 11 01203050885 : 22,4|0.846+0.984 : 21,5+250 | Ra0.#-9/A-M 9/A-C . e
12 0109 277 | 0907 | 229|0866+1.004 | 220+255 | pookrom | 10 | o gge SN
13 1 0.095 | 241 | 0.985 | 23,7 : T8I ey Biacral 480
; \ : 0.905 +1.043 1 230+265 | R30.#-11-M 11-C
1.1/8” || 14 10083 | 2,11 | 0.959 | 243 | . i
(28,5) r1a 5&055@1.55 0.995 25;2\ ﬁMH.?ﬂEEE#.ﬂ#ZB,ﬂ R30.8-12-M 12-C . o
18 ;0049 ; 1,24 | 1.027 ; 26,0 | 4-12:14/A | 112" ALY [—
20 0.035 ' 089 | 1.055 : 26,7]|0.984+1.142 ' 250+290 | pep#-12/a-M| 12/A-C T |(12.7)| msseo
22 10028 071 | 1.089 | 27,1 : | 1S e
| 9 '07148 376 | 0954 ' 243|0905+1.043 230:265| Rso.#-11 11-C 4-9:11 %
o éﬂ'm S0} ¥oe i 0.945 +1.fae§za,u+za,u Ra0.#-12 12-C [
11 /0120 ' 3,05 | 1.010 ' 257 : Macrol 200
12 10109 : 2,77 | 1.082 : 262|0.984 +1.142 | 2504280 | Roo.#-12/ 12/A-C F90
rage|| 10 10090 24T | 10RO 2101, o) +1.181 | 26,0300 | poo#-1 13-C 7\
1.0 14 éﬂ.ﬂ&&éﬂ.ﬁ 1.&5422?,3 4-12:14/A | 4 1o MaL Ma/v
° iﬂ'm o [l i 1.063 +1.zza§2?.u+a1.u R30.8-13/A 13/A-C (e Aatex
17 1 0.058 ! 147 | 1.134 | 288 ;
18 | 0049 | 124 | 1.152 | 293 ; e
20 0035 089 | 1.180 ' 30,0|17.102 +1.260 : 280320 | Rag#-14 14-15-C
22 10028 071 | 1.194 | 304 E :
12 ;n.: 2,77 | 1.157 29,3 r.mzﬂ.zmézs,na-sz.u R30.8-14-M 14-15-C siazzan IR Macrol 200
14 10,083 | 2,11 | 1.209 | 30,7 | 1.142 +1.299 | 29,0+330 | Rao.#-14/a-m| 14/A-15/A-C ' 0
1.3/8" | 16 | 0.065 | 1,85 | 1.245 ; 31,6 [1.181 +1.338 | 30,0+340 | Ra0.H#-15-M 14-15-C e Hf: L\w
(34,9) | 18 in.m 1,24 | 1.277 32,4 1.220 +1.378 31,0+350 | meo.#-15/a-M| 14/A-15/A-C pr— [(12.7) SN AR
20 ;0035 ;089 | 1.305 ; 331 _ - Matex
|} 22 looms oz | rarg | gas| P47 BI+BY| RaokseM | 1B .
8 0165, 419 | 1.170 ; 29,7 : .
g EG.ME 376 | 1.204 é-ﬂﬂ.ﬁ 1.142 +1.25!9§ 200+330| Rao#-14/A 14/A-15/A-C | 4-12:14/A
10 :0.134 | 340 | 1.232 | 31,3|1.787 +1.338 | 30,0+ 340 | RAOH-15 14-15-C
1110120, 305 1.280 . 3201 1 oy e1.378 ! 31,0350 | moossia | 141a-15/-C F30 | Macrol 200
12 10109 | 2,77 | 1.282 | 325 ; /N
1a2n | Kgdiall Rl Lfﬁnﬂ.-ﬂ?iazﬂ-zrﬂﬁ.ﬂ R30.8-16 16-C At
8.1) 14 10083 211 | 1.334 | 339 5 |I;EH'
; 15 | 0.072 | 1,83 | 1.956 | 344 ; 4-15:16/A
16 | 0.065 | 1,65 | 1.370 | 348 R
L A 35'1 1,319 +1.476 | 335+375| Rso.#-16/A 16/A-C
18 1 0.049 ' 1,24 | 1.402 - 356 ; Macrol 450
20 0035 | 089 | 1.450 | 36,3 E
22 | 0.008 | 071 | 1.444 : 387 .
ol s "EEOR) = e
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Per piastre tubiere di grosso spessore

For thick tube-sheets
Pour plagues tubulaires de grande épaisseur
Fiir Rohrbéden mit groBer Stirke

' {bgheap gl st | il

Codice d'esempio per ordinazione mandrini Testia di battuta

—L+=38,Tmm 1.1/2" - Samphe code for ordering fube expanders Thrust collar @ %
Code o"exemple pour commande dudgoons Tiio e busfde
Lu _31 8 mm 1.1/4" Bestellne. Bastellbeispiel Rohrwalze Annchiaglkop!
J dg 1.1/4” - 11 BWG.
—sm 12
b6 rm 1 r V=o'
G o oo | o
arec entaile & 3 o114 16iA
mit 3 mm Eindrehung 2 mfﬁ%?
DX —— #}12-pux-(L. ' o
] oot} 12000 sl i g
le- L - _wy M p . ' s+11 (05907
mum.-.-'mm - Iihﬂ::rzul?na:?j
o u 12+ 184
LL,: 22,0:28,0mm 0.866:1.102 Vmax = 26 mm
(1.024")
Tubo Mandrinatrici consigliate
m Suggested roffing machines
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina mﬂﬂmﬂm
3 Espangian Tube axpandar Redla Mandrel Elettriche Pneumatiche
% il % i e, || | B CEsge | e
mm E.\\'.G.I inches mm | inches mm inches : mim Cod Cod. Cod mm elektrisch m
5 : 0.315 | 8,0 |0.307+0.354 . 78+9,0 | RS0.0-017 017-C '
i : 0.323 ; 82 |0.315+0.362; B0:92 | RS0.0-016 016-C "
14 1 0.083 ' 211 | 0.334 ' 85 |0.323+0.370' B2:94 | RS0.0-015 015-C +
: ; : i s e s % 5-017:012 /N, | Macrol 750
| : 0.342 | 87 |0.331:0378 | 84:986 014-C % B
15 0072 1,83 | 0.356 © 90 |0.338+0.386 . B86+98 | RS0.0-013 013-011-C Ms/60
- ; 0.362 | 9,2 |0.346+0.393 | 88+10,0| RS0.0-012 012-010-C =~
- 16 | 0.065 - 1,65 | 0.370 ' 9.4 |0.354 <0409 ' 9,0+10,4| RSO.#-011 013-011-C 9.5)
(2.7) _ 0.378 | 96 |0.362=0417 ' 92+106| RSO.#-010 012-010-C | 5-011:09 Fo0
17 | 0058 | 1,47 | 0384 | 97 |0.370+0425 ' 94:108| RSO#-08 09-C N
18 | 0.049 : 1,24 | 0.402 : 10,2 |0.378 <0.441 | 96+11,2| RS0.#-00 00-C 5-00 MP/2 ma/y | Minirol 500
; : - : MS/60 Macrol 1350
20 | 0.035 ' 0,89 | 0.430 ' 10,9 |0.397 0.460 ' 10,1+ 11,7 | RSO.#-00/A 00/A-C 5-00/A
22 10028 071 | 0444 . 113 :
! : : 0.417 +0.480 | 10,6+ 12,2 | Rs0.#-01 01-C 501 Prabes
|| 24 {0022 0586 | 0.456 : 11,6 : | R R | [
12 [ 0.709 | 2,77 | 0.407 | 10,3]|0.378 :0.441 | 96+11,2| RS0.#-00-M 00-C 500 : o
il 0.421 | 10,7 | 0,397 <0460 ; 10,1+ 11,7 | RSOH-00/AM |  00/A-C 5-00/A N\
13 | 0.095 ' 241 | 0.435 ' 11,1|0.417 <0480 ' 106+ 122 | RSO.#-01-M 01-C 501 ms/a0 mav | Macrol 750
14 | 0,083 | 211 | 0459 | 11,7 (04370500 | 111127 | RSO#-ONAM | OVA-C | 50UA oo
5/8” | 15 | 0.072 : 1,83 | 0.481 : 12,.2|0.452+0.523 11,5+ 133 | Rs0.#-02-M 02-C sop0on | 38" Matex
(159) | 16 ia.uﬁs 1,65 | 0495 | 12604720543 | 12,0+ 138 | RSOH-QUAM | 02/A-C ‘ (9.5 -
17 | 0.058 ' 1,47 | 0.509 ' 12,9|0.492 +0.571 ' 125+ 14,5 | RS0.#-03-M 03-C /+\
18 | 0,049 . 1,24 | 0.527 | 134 i ) 850
: ; : 0.512 +0.590 | 13,0+ 15,0 | RS0.#-04-M 04-C o
19 | 0.042 : 1,07 | 0.541 ' 137 ! 5-03:1 MS/60 Macrol 1350
20 | 0,035 ' 0,89 | 0.555 | 14,1 :
: : : 0.531 =0.610 | 135+ 15,5| RSO.#-1-M 1-1/A-C Matex
22 | 0028 ;0,71 | 0.569 ; 14,5 !

Sieha 0500



Tubo Mandrinatrici consigliate
Robr Espansione Mandrino Rulli Spina Rohreinwalzaniagen
: Enaon T Harm g~ bed Elettriche Pneumatiche
de P d Wabbersich Rohnusises Rotlon e | JA | " Eectrical | Preumatic
mm B.W,E.I h:'ml mm | inches | mm inches : mm Cod. Cod. Cod. mm alakirizeh m
|| 10 ‘0134 | 340 | 0482 | 122)|0.452+0.523 | 115:133 | Rs0.#-02 02-C ——
: : 0.492 | 12,5|0.472 :0.543 ' 12,0+ 138 | RS0.#-02/A 02/A-C ' o
11 (0120 305 | 0510 ' 129|0492:0571 | 125+145| Rs0.#-03 03-C N
12 10109 | 2,77 | 0532 | 134 |0512:0.590 | 13,0+150| Rs0.#-04 04-C 5-08:1 Ma/y man | Macrol 450
13 | 0.095 ' 241 | 0.560 | 142 |0.531 <0610 ' 135+155| Rso.#-1 1-1/A-C Ms/40
14 0083 | 2,11 | 0.584 | 1480551 :0.639 | 140162 | RSO.#-1/A 1-1/A-C 5-1/A Matex
3/4" || 15 '0.072 | 1,83 | 0.606 ' 153 |0.570 +0.669 | 145+ 17,0 | Rs0.#-2 2-¢ %:35}
16 | 0.065 | 1,65 | 0.620 | 15,7 ':
(190 ; 08 : | S 0.590 <0.689 | 1502175 | Rs0.#-2/A 2IA-C
17  0.058 ' 1,47 | 0.634 | 16,0 [ oo
18 | 0.049 | 1,24 | 0.652 | 165|0.610+0.709 | 155180 | RS0.#-3 3C — /*\
19 0.042 1,07 | 0.666 | 16,8 |0.630 :0.728 ' 16,0=18,5| RS0.#-3/A 3A-C ' May mp/y | Macrol 750
20 10035 089 | 0.680 | 17,2] ; IO
21 :0.032 : 0,81 | 0.686 | 1?.4! 0.650 =0.748 ' 16,5190 | RS0.#-3/B 38-C Matex
|| 22 0028071 | 0694 : 178 : !
10 1 0.134 | 340 | 0.607 | 154 |0.570 <0.669 | 145+170 | RS0.#-2-M 26 :
11 10120 ' 3,05 | 0.635 | 16,1 |0.610+0.709 ' 155+ 18,0 | Rs0.#-3-M 3-C -
12 0109 | 277 | 0.657  16,6|0.630+0.728 | 160+185| RSO.#-3/A-M |  IAC 5-2:3/8 N
: : 0.669 ' 17,0 ! M4V majL | Macrol 450
: ; ' 0.650 +0.748 ' 165+19,0 | RS0.#-3/B-M 3B-C
13 £ 0.005 | 241 | 0.685 | 17.4 s -~
B 14 0083211 | 0.709 | 18,0 |0.681 +0.799 ' 173+203| RSO.#-5-M 5-C Matex
- 15 | 0.072 | 1,83 | 0.731 | 185(0.700+0.812 | 178+208 | RSO.#-5/A-M 5/A-C Sige
@, 16  0.065 | 1,65 | 0.745 | 18,9 : (9.5)
17 ' 0058 ' 147 | 0.759 | 192 : =
T (2 0.720:0838 | 183+213| RSO.#-6-M 67-C o
18 :0.049 ' 124 | 0.777 | 197 ; 7\
19 ' 0.042 1 1,07 | 0.791 | 20,0 Ma/v M/t | Macrol 750
"20 | 0.035 | 0,89 | 0.805 | 20,4 i R S
. [ i I [}
21 10032 ' 081 | 0811 ' 2060748 +0.866 ' 19,0+22,0 | RSO.#-7-M 6-7-C 5-7:8/A Matex
. || 22 ‘o028 071 | 0819 | 208) : .
8 ‘07165 419 | 0670 17,0 ' .
: : - 0.650 +0.748 | 16,5+ 19,0 | RS0.#-3/B-S 3/8-C 5-2:3/8
: ; 0.685 | 174 i
: : : F90
9 ‘0148 ' 376 | 0.704 | 1790681 +0.799 ' 17,3:203 | R50.#-5 5C /+\
10 ;0,134 3,40 | 0.732 | 18,8)0.700 +0.812 17,8:208 | RS0.#-5/A 5/A-C 5-5:6 | nsorss ame
11 10120 : 3,05 | 0.760 ' 19,3|0.720 +0.838 | 1832213 | R50.#-6 6-7-C M4V
12 10109 | 2,77 | 0.782 | 198 | 0.748 :0.866 | 19,0220 | RS0.#-7 6-7-C
: : 0.791 | 20,1 | 0.767 :0.886 | 19,52 22,5 | R50.#-7/A 7IA-C o
1" : : ; ! 5-6/A8IA | o0
a 13 | 0.095 ' 2,41 | 0.810 | 20,6 |0.787 :0.905 | 20,0+23,0| R50.#-8 8C '39-’35}
(2, 14 . 0.083 211 | 0.834 5.21,2 0.807 0.925 | 205+23,5 | RS0.#-8/A 8A-C
15 : 0.072 ' 1,83 | 0.856 ' 21,7 5
16 | 0.065 : 1,65 | 0.870 | 22,1 |0.827 «:0.964 | 21,0:245| RS0.#-9 8C Fo0
' : : : +
17 :0.058 : 147 | 0.884 ' 224 /
18 | 0.049 | 124 | 0.902 | 228 ': MaV e | Macrol 750
: : X 0.846 :0.984 ' 215=250| RSO.#-9/A 9/A-C 5-9:11 MS/60
19 : 0.042 1 1,07 | 0.916 | 232 ’
20 0,035 :. 0.9 | 090 : 236 E
21 ' 0082 081 | 0936 ' 2343i 0.866 =1.004 | 22,0255 | Rs0.#-10 10-C
_ || 22 :0.028: 0,71 | 0.944 | 240 : .
Rif. SR/B0 ___ Consigliate Possibill




de=1/2"+1.1/2"

(12,7 = 38,1 mm)

Espansione Mandrino Rulli Spina
% d S| RS | & | B g T | Prama
hchas Rohrwairen Rofien Dom chest
mm | BWG inches mm | lnches mm inches . mm Cod, Cod. Cod, mm pneuma
1| 11 10120 305 | 0885 | 224 |0.846:0984 | 215+250| pep#-o/a-m | YAC : gl
12 10,109 ' 2,77 | 0.907 | 22,9 |0.866 +1.004 | 22,0255 | Rso.#-10-M 10-C d 2N
: : : : 5-9:11 |38°| man m3/40| macror as0
13 | 0.095 ' 2,41 | 0.935 ' 237 . 05 | pwary
; | | 0.8051.043 1 230+ 26,5| Rso.#-11-M 11-C
1.1/8" 14 0.083 2,11 | 0.959 243 : . Matox
(28,5) || 16 ' 0.085 1,65 | 0.995 25,2‘ 0.945 =1.102 240+:280| pso.#-12-M 12-C . -
18 iu.u-rs 1,24 | 1.027 za'.ui_ sisvin 162 N e e -
20 | 0035 ' 0,89 | 1.085 25.:-'| 0984 +1,142 1 250+290 | pso.#-12/4-M| 12/AC (12,7)| ms/so
22 10028 071 | 1.088 EQ,I e
|| ® ;n,ua g 3,76 | 0.954 ; 24,3|0.905+=1.043  230:265| Rso.#-11 11-C 5-9+11 ﬂsﬂ“_
e in'm ol los i 0.945 =1, rcrzimmza.a B50.#-12 12-C |
11 10920 | 305 | 1.010 | 257 : Macrol 200
12 10109 | 2,77 | 1.082 | 262|0.984+1.142 | 2504290 | pso#-12/ 12/A-C Fo0
13 1 0.095 ;. 241 | 1.060 , 27,0 :
:;':; 14 10083 | 211 | 1.084 | 27,6 I'EEFH'THEZE'MSD'H RO ki 5-12:14/A | 15 '“‘,: :‘\""“
16 i bl (155 RS 1.063+1.220 27,0:31,0| gmso.#-13/A 13/A-C ol Sloiis
17 | 0.058 ' 1,47 | 1.134 | 288 |
18 10049 [ 124 | 1.752 | 293 ———
20 in.aas 0,89 | 1.180 :a:n:n,nr 1.102 = 1.260 28,0+320| mso.#-14 14-15-C
22 10028 071 | 1.194 | 304 ! :
12 10109 ; 277 | 1.167 | 293 1.102+1.260 | 28.0+32.0 | RSoH#-14-M asC | | Macrol 300
14 10083 | 2,11 | 1.209 | 30,7 | 1.142+1.299 1 200330 | Rso.#-14/4-M| 14/A-15/A-C i
1.3/8” | 16 éﬂ.ﬂﬁﬁ 165 | 1.245 | 318 maratmimmmn RS0.8-15-M 14-15-C 1/0% ":1’ :;w
(349) | 18 10049 124 | 1.277 | 324 r.zzua.f.a?sim.m 30| pood-15iA-M| MHATSIAC | (12,7) Macrol 450
20 0035 088 | 1.505 ; 33,1 : Matsx
|22 loosiom | 1ot i gas|F0TY [0+ moktem | 16C :
: imﬁﬁ e | ni2m 27 1.142 +1.299 200+:330| Rso#-14/A 14IA-15/A-C | 5-12:140 |
9 10.748 : 3,76 | 1.204 « 30,8 !
10 |0.134 | 340 | 1.232 | 31,3 |1.181 +1.338 | 30,0+ 34,0 | Rso.#-15 14-15-C
1110720 300 | 12991 S0N 1 ao0 51,378 | 31.0:350 | meod1sa | 1aa-saC P20 | Macrot 200
12 10,109 ; 277 | 1.282 | 325 ; 736
1.1/2" 18 e oA | A0 S 1.260 = 1.417 i 32,0+360| pso#-16 16-C o o o
b 14 10083 211 | 1.334 | 339 {;E?.?J
15 | 0,072 | 1,83 | 1.356 ' 34,4 : 5-15:16/A
16 | 0.065 165 | 1.370 | 348 eak
M2 00994 AT | 180 ESB o a1 a8 S S| pn i sara 16/A-C
18 | 0.049 | 124 | 1.402 ' 356 | Macrol 450
20 0.035 0,89 | 1.430 | 35.3!
1l 22 ‘0028 071 | 1.444 | 367 ; .
Rif. 5R/B0 Consigliate Possibiii
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Per piastre tubiere di medio spessore

For medium thickness tube-sheets
Pour plaques tubulaires de moyenne épaisseur
Fiir Rohrb&den mit mittierer Stirke

REmin = 1.1/8” (28,6 mm)

‘

REmax =2" (50,8 mm)

de=5/8"+1.1/2"
(15,9 + 38,1 mm)

Codice d'esempio per ordinazione mandrini  toci di battuta

Slmph:mfnrmﬂuhgrunuupmm Theiisd collar @ %
ﬂ‘umph paurmmmnnb dudgoons

de 3/4” - 138wa

- Li=57,1mm 214" ——» a battuta piana
. gy With plane shouider
- Ly=508mm 2" - —‘ omﬁwmm | 01 + 16A
_sm Ra1(H#)-1
con incavo a3 mm
with 3 mm recess
l.... Ld=45,amm 1.772" - bl .1 m:&mﬂiam ?:gt}%aﬁ
DLS —— R31#)-1-DLS | ‘
I ] .
with doop racess Vex =t
- entallie profonde =
"45 i tafer Eindronung sed1 1;;59”7
TNEx = mm
A o o) o080
Vmax = 26 mm
s L . (1.024)
L Ly=41,0:47,0mm 1614":1.850"
Tubo Mandrinatrici consigliate
= o
Rohe Espansione Mandrino Ruili Spina Rohreinwalzanlagen
de sp di e, et g | lome | pr | Eltnche | Proumetiche
Rohtrwainon Holfer Dam
mm B.W.G.I inches mm | inches mm inches : mm Cod. Cod. Codl. mm alektrinch m
14 | 0,083 ' 211 | 0459 | 11,7 |0.437 0500 | 1112127 | RaL#-0UAM | OV/A-L 401A | * Fo0
i ¥ ¥ ¥ &
15 ' 0.072 ' 1,83 | 0.481 = 12,2 |0.452 0523 ' 115+133 | R31.#-02-M 02-L AN
! : : : 4-02:02/A ms/s0 nrasy | Mool 780
16 | 0.065 | 1,65 | 0.495 | 126|0.472:0.543 | 12,0138 | RILH-QUAM | OZA-L
5/8” || 17 | 0.058 | 147 | 0.509 | 12.9|0492 <0571 125+ 14,5 | R31.#-09-M 08-L 2 o
1 18 ' 0.049 ' 1,24 | 0.527 ' 134 : ,5) Fo0
(15.9) ; | = g 0.512:0.590 | 130:15,0 | R31.#-04-M 04-L s
19 :ﬂﬂd}?. 1I]T" ”;57”__;__1?'_-?__ : 4031 / \ Minirol 500
20 iam& 089 | 0.555 ' 14,1] ? MP/1 B4V | mncrol 1350
- : |ﬂ.53? +0.610  135:155| R3r.#-1-M 1-1/A-L M3/00
22 Eﬂ.ﬂE& | 0,71 | 0569 | 145 ! . Matex

Rit. SR/71. Consigliate Possibil
% oans  mem)%d ] =
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Tubo Mandrinatrici consigliate
nas R
Rohs Espansione Mandrino Rulii Spina Aohreinwatzaniagen
. Expansion Tube expander Folls Mancrel :
de sp di Expansion, Ducigeon Garots socre | G | Elacricar” | v
inches inches| E_'ﬁml Pneumatiques
mm BWG. inches mm | inches mm inches , mm Cod Cod Cod. mm proumatisch
|| 10 10134 | 340 | 0482 | 122 |0.452 +0.523 | 11,6+133 | R31.#-02 02-L p—
| :' 0.492 | 125 |0.472 +0543 | 12,0138 | Ra1.#-02/A 02/A-L ' P90
1 10120 ' 3,05 | 0.510 | 12,8 | 0.492 +0.571 | 125+ 145 | R31.#-03 03-L 2N
12 10109 | 2,77 | 0532 | 13,4 |0.512:0.590 | 13,0150 | R31.%-04 04-L 40321 sy A% | macrot as0
13 | 0.095 ' 241 | 0.560 ;: 14,2 | 0.531 +0.610 ' 135+155| R31.#-1 1-1/A-L
14 10083 | 2,11 | 0584 | 1480551 +0.639 | 140162 | Ro1.#-1/A 1-1/A-L 4-1/A Matex
8/4" || 15 ;0072 1,83 | 0.606 ; 153 |0.570 +0.669 ; 145+17,0 | R31.¥-2 2L ﬁﬂﬂ
1 16 | 0.065 | 1,65 | 0.620 | 157 !
(19,0 : : : 0.590 +0.689 | 150+17.5 | R31.#-2/A AL o
17 1 0.058 | 147 | 0.634 | 16,0 ; "
18 | 0.049 | 124 | 0.652 | 16,5|0.610 +0.709 | 165=18,0| R31.#-3 3L 7N
| 4 ’ 4 4-2+3/8 Ma/L ML/E0
19 | 0.042 1 1,07 | 0.666 | 168 |0.650 +0.728 | 16,0185 | Ra1.#-3/A SIA-L b Macrol 750
(20 10035089 | 0680 | 172 !
21 | 0032 081 | 0686 | 17,4|0:650:0.748  16,5=190 | R31.#-3/B 3/B-L
| 22 10028071 | 0694 ! 1786 i .
10 | 0.134 | 340 | 0.607 | 154 |0.570 +0.669 | 145170 | Ra1.#-2-M 24 . .
11 10120 ' 305 | 0635 | 16,1 |0.670+0.709 | 155:180| R31.#-3-M 3L .
12 10109 2,77 | 0.657 | 166 |0.630 +0.728 | 16,0185 | R31.#-3/A-M AL 42:9/8 m;’: :ﬂ
| : i : } Macrol 450
' 0.669 ' 17,0 ' A2S/30
! : : 0.650 +0.748 | 16,5+19,0 | R81.#-3/B-M 38
18 10,095 | 241 | 0.685 | 174 5
= 14 10083 ' 211 | 0709 | 180|0.681 +0.799 | 17.3+:203 | R31.¥-5-M 5L
15 10072 1 183 | 0.737 | 185 |0.700 :0.812 | 17.8+208 | RO1.H-5/A-M 5/A-L e
221 4 | 0.065 | 1,65 | 0.745 | 189 ! - 7] (-
i L] ¥ [} : +
17 10058 | 1,47 | 0.759 | 19,2 :
| j 3 ! oo |0-720+0.838 1 183213 | R31.#-6-M 6-7-L / ;\ma
18 | 0,049 | 1,24 | 0777 | 197 | i Mocrol 750
19 10042 1,07 [ 0.791 | 20,0 ] oy
20 |0.035 089 | 0805 ! 204 E —
21 10032 081 | 0811 2060748 -0.866 19,0220 | R31.#-7-M 6-7-L 4-7:8/A
I} 22 {0028 071 | 0819 i 208 : .
8 (0165419 | 0670 i 170| '; . .
! : 710650 +0.748 | 165190 | R31.#-3/B-S 3/B-L 4-2:3/8
i 0.685 | 17,4 ': Fo0
9 10148 376 | 0704 ' 1790681 +0.799 17,3:203| R31.¥-5 5L i
10 0,134 | 340 | 0.732 | 18,6 |0.700 +0.812 | 17,8+208 | R31.#-5/A 5/A-L 4-5:6 MLV
| ' | i Macrol 200
11 10,120 ' 305 | 0.760 | 19,3|0.720 :0.838 : 183213 | R31L.#-6 67-L
12 10109 | 2,77 | 0.782 | 198 |0.748 +0.866 | 19,0220 | R31.#-7 67-L s
i F 0.797 | 20,1 |0.767 +0.886 | 19,5:225 | R31.4-7/A TIA-L
 fd ! ' ] | b, 4-7=8/A -
13 10095 | 241 | 0.810 | 20,6 [0.787 +0.905 | 20,0230 | R31.#-8 8L ﬁ”s;
@A | 14 oosa 211 | o8ss | 212|0807 0925 2055235 | Roraa AL
15 1 0.072 ' 1,83 | 0.856 | 21,7 ; -0
16 | 0.065 : 165 | 0.670 | 22,1|0.627 +0.964 | 21,0+245 | Ro1.#-9 9L s
17 10,058 ' 147 | 0,884 | 224 E AV A
18 | 0,049 | 1,24 | 0.902 | 229 i _ MS/S0 | Macrol 450
: J ! 0.846 +0.984 | 215:250| R31.#-9/A 9/A-L 4-9:11
19 10042107 | 0976 | 232 - -
20 | 0085 089 | 0.930 | 238 :
21 10032 081 | 0936 ' 238| 0866 +1.004 ' 22,0:255| R31.#-10 10-L
| 22 10028071 | 0.944 | 240 : :
Mhimfr__ @ Gﬂlﬂhﬁh. Possibili . @
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Tubo Mandrinatrici consigliate
T . e
Fohr Espansione Mandrino Rulli Spina Rohreinwalzanisgen
. ® d | EED | & | T |m) TRme ke
iihai Rohrwaloon Rollen Dom nchaal
mm | BWG jnches mm | jnches —mm inches . mm Cod Codd. Cod. mm
N ;n.rza 3,05 | 0.885 :22.4 0.846 +0.984 215+250 | R31.8-9/A-M 9/A-L . an
12 ;,E.IDS E..?? 0.907 I 22,9 0.866 +1.004 220+255| R3ré-10-M 10-L it g%; m ko
1310095 1 261 | 0995 1 93T - oo5 +7.003 - 2302068 Ra1E-11-M 11-L ’
1.1/8”| | 14 0083 ; 2,11 | 0.959 | 243 ; ' |
(28,5) r1s grn.assgmﬁ 0.995 25,2 o.s-ss-:-t.mgﬂ.niza.u B31.8-12-M 12-L . £90
18 10049 [ 124 | 1027 | 260 i 08 “4’;}“ ol
20 | 0.035 089 | 1.055 26,7 |0884:1.142 1 250:290| morf-12/a-M| 12AL |(127)) mssa0
22 10028071 | 1.069 | 27,1 i Matex
"1l 9 ‘o148 376 | 0.95¢ i_za,a 0.905 =1.043 | 23.0:265 | Rat.#-11 17-L 4-9:11 g
10 10134 1 340 | 0862 2 B ) o5 1102 1 2405280] R dr2 124 1
11 0720 : 3,05 | 1.010 | 25,7 : : Macrol 130
12 {0109 | 277 | 1.092 | 26209847142 2502200 pat.#-12/ 12/A-L Fo0
1.1/4" 15 | ORGA | | (R e 1.027 +1.181 | 26,0:300| R31.#-13 13-L 7\
18 14 %n.n&a 2,11 | 1.084 27,6 ' ’ 4-12:14/A 1?_ Ma/L PV
0 iu.aﬁs | (1 o f.asaﬂ,zzaiz?.nem.u R31.8-13/A 13/A-L i Matax
17 - 0.058 147 | 1.134 ! 288 ' j '
18 | 0049 | 124 | 1.152 | 293 5' i
20 | 0.035 089 | 1.180 | 30,0 1.102 +1.260 ' 28,0+32,0 | R31.H-14 14-15-L
22 | 0.028 0,71 | 1.194 | 30,4 | |
12 10109 ' 277 | 1.157 1 203| 1.102 :1.260 | 28.0:320| R31.8-14-M 14-15-L . Macrol 130
14 | 0083 | 2,11 | 1.209 | 307 |1.1421.299 | 2002330 | Rar.@-14/a-M| 14/A-15/AL RERasA ro
1.3/8" | 16 ;0.065 1,65 | 1.245 ' 31,8 1.181 ﬂ.aaa';m,u.-paq,u Ra1.E-15-M 14-15-L 1o m,: :w
(34,9) ,_"‘ _, 0.049 1,24 | 1.277 i|_32.4 1.220 +1.3?a531.n+35.u R31.8-15/A-M| 14/A-15/A-L Y (12,7) Macrol 200
20 | 0,035 089 | 1.305 | 33,1 ! Matex
29 Lropog o7 1.3?5_2_33,5! 1.260 ii.d'f?il 32,0+380| m3r#-16-Mm 16-L !
]| 8 0165 439 | 1.170 | 29,7 it .
ﬂ 148 : 376 | 1204 : 206 1.142 +1.299 : 280+330| Raté-14/A 14/A-15/A-L | 4-12214/A 'fn
10 :;u.m 340 | 1.232 31,3 | 1.181 +1.9%8 30,0:340| R31.8-15 14-15-L m{ ;‘;’W -
:; E:z :i :z i: 1.zaa+rm§31.u-+35.u rord1sA | 14A-15A-L L [ e
godton 13 gn.ass 2.41 | 1.310 ' 333 msu'eun}az.uaaﬁ;ﬂ I o
{;“‘“ 14 50.0333:2.11 1334 1 339 {0 " ﬂf;;
15 | 0.072 | 1,83 | 1.356 | 34,4 4-15:16/A oo
16 :n.aaa 165 | 1.370 34,8 /*\
-:_: EE :;: :ﬁ i; 1.319 +1.4m§33.5;3?.5 Ra1.8-16/A 16/A-L MR AN | manorol 200
20 ' 0035 089 | 1.430 | 363 5 S
|| 22 {0028 071 | 1.444 | 387 .
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Per piastre tubiere di grosso spessore

For thick tube-sheets
Pour plagques tubulaires de grande épaisseur
Filir Rohrbéden mit groBer Stirke

REmin = 1.1/8" (28,6 mm)

REmax = 6.3/4" (171,5 mmL_
J

w——w

de=5/8"+1.112"
(15,9 + 38,1 mm)

Codice d'esempio per ordinazione mandrini  Testa di batiuta
—y e T A S O
Bestellnr, Bestelbeispie! Aohrw, Anschlaghop!
de 1"- 11 BWaG.
—L=57,1mm 214" ——— a battuta piana
with g shouider
[ L,=50,8 mm 2 > -0 :ﬂw&? iy T Chasaih
N 570 Rs1(#)-6 |
| con incavo a 3 mm
with 3 mm recass
|'"_ Lnr=45,0mm 1.772 —"'I . m-ﬂ:ﬂ-ﬂlum ﬂi:grlﬁ;;?a.}
dEEEE ois ———— rsi(#eots
. con incavo profondo i
— W Sl Swoaes Vmax = 15 mm
entaille profonds =
2 m‘hﬁrm :r i1 [0
'max =20 mm
Rs1l.#)-6-DLX-(L. 2+ saa0-787)
| Vmax = 26 mm
n Lx '| (1.0247)
L Ly=41,0-47,0 mm 1.614":1.850"
Tubo Mandrinatrici consigliate
Tube Suggested rolling machines
Tube
Rohr Espansione Mandrino Ruili Spina Emproniens Ronraimselzaniagen
. XD b supancier falin ity Elettriche  Pneumatiche
de sp dj Dudgean Galots Broche
m Rohrwalzen Aollen Do 7] W! Pm! tic
mm | BWG. inches mm | inches mm nchas . mm Cod. Cod. Cod. mm preumatizch
14 10,083 | 211 | 0.459 | 11,7 |0.437 0.500 : 11,1127 | RS1.#-01AM O1/A-L 501A | * 5
| | - ; Macrol 750
15 | 0.072 | 1,83 | 0.481 | 122|0.452 #0523 | 11,5+183 | R51.8#-02-M 02-L oot
: | : ! 5-02+02/A
16 | 0.065 | 1,65 | 0.495 | 12,6 | 0.472 +0.543 : 12,0+ 13,8 | RS1.#-02A-M 02/A-L
5/8" || 17 (0058 | 147 | 0.509 | 12,9|0.492 :0.571 : 125:145| RS1.#-03-M 03-L - /.\
18 | 0.049 ' 124 | 0.527 | 134 : [8.5)
(159) i | | 0.512 +0.590 . 13,0150 | RS1.8-04-M 04-L MP/1 M4V | Minirol 500
19 | 0.042 | 107 | 0.541 | 137 : 5-03:1 MS/60 Macrol 1350
20 0035 089 | 0.555 | 14,1] :
: : : 0.531 =0.610 - 13,5+ 155| RS1.#-1-M 1-1/A-L Matex
22 0028 071 | 0569 | 145 : .
Rif. 5R/B1 Consigliate Possibil
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Tubo Mandrinatrici consigliate
Tube ﬂﬁﬁ“’m‘“‘“‘"
Rahr Espansione Mandrino Rulli Spina Rohveinwalzaniagen
da -ﬂ} df m %I m m’"' m- Elettriche Pneumatiche
Rohrwalzen Rallan Dam Elecirical Preumaltic
i BWG. inches mm | inches mm inches  mm Cod. Cod. ot  |Ted| ‘ooitmich | pneumatisch
~ ]| 10 i07134 340 | 0.482 : 12,2|0.452+0.523 | 115+ 133 | RS1.#-02 02-L scesoom I
I 0.492 | 1250472 +0.543 | 12,0+ 138 | RS1.4#-02/A 02/A-L ' 50
11 00720 | 3,05 | 0.570 | 1290492 +0.571 1 125+145 | Rs1.8-08 03-L 7N\
12 10109 | 2,77 | 0.532 | 13,4 |0.512 +0.590 | 13,0+150 | RS1.#-04 04-L 50321 m ML | macrof 450
13 1 0.095 241 | 0.560 : 14,2 | 0.531 +0.610 : 135+ 155 | RS1.8-1 1-1/A-L
14 0083 | 211 | 0.584 | 148|051 +0.639 | 140162 | RS1.#-1/A 1-1/A-L 5-1/A Matex
3/4* | 15 ' 0.072 ! 1,83 | 0.606 ' 153 |0.570 +0.669 ' 145+170| RS1.4-2 2. ﬂg
19 16 | 0.065 | 1,65 | 0.620 | 157 |
(190 : : : 0.590 <0.689 : 150+17,5| RS1.#-2/A 2IA-L .
17 1 .0.058 ' 147 | 0.634 : 16,0 ) M
18 | 0.049 | 1,24 | 0.652 | 16,5|0.670:0.709 | 155+ 18,0 | R51.#-3 3L 7\
: | | | 5-2:3/8 MA/L MS/60
19 0.042 | 1,07 | 0.666 | 168|0.630+0.728 | 16,0+ 185 | AS51.#-3/A AL AV Macrol 750
20 10035089 | 0680 17,2 ;
21 10032 081 | 0686 174]0650+0.748 ' 165+19,0| RS1.#-3/B 3/B-L Matex
|| 22 100280710694 17,6 f .
|| 10 0134 | 3,40 | 0.607 . 154|0.570+0.669 | 145+17,0 | RS1.#-2-M 2L . -
11 10120 | 305 | 0.635 | 16,1 |061040.709 | 1552180 | R51.#-3-M 3L p
12 10709 | 2,77 | 0.657 | 16,6|0630+0.728 | 160+185 | R51.8-3/A-M AL 5-2:3/8 “{: ::ﬂ
' i H : Macrol 450
; ' 0.669 | 17,0 ' 3/8-L Ms/30
! . - 0.650 +0.748 ' 165+ 19,0 | R51.8-3/B-M
18 1 0.085 | 241 | 0.685 : 17.4 : 4IAL e
=u 14 10083 | 211 | 0709 | 18,0|0687+0.799 | 17.3:203 | R51.#-5-M 5L
15 10072 | 183 | 0.731 | 185|0.700<0.812 | 178+ 208 | R51.8-5/A-M SIAL /o
22 || 4 | 0.065 | 1,65 | 0.745 | 189 ; ©5| oo
. . | . 5-5:6 *
17 | 0.058 | 147 | 0.759 | 19,2 ! N
; ; : 0.720 +0.638 | 183+21,3 | R51.#-6-M 6-7-L SELE AESARG
18 10,049 | 124 | 0.777 | 197 : g Saorcé 750
19 | 0.042 ' 1,07 | 0.797 | 20,0 !
20 10.085 ; 0,89 | 0.805 ; 20,4 : Motax
21 ' 0.082 ' 081 | 0811 206|0748+0866 190+220| RS1.#-7-M 6-7-L 5-7:8/A
22 100280710819 208 ’ .
8 ' 0.165 ' 4,19 | 0.670 S 17,0 ; . .
: , . 0.650+0.748 1 165:19,0| R51.#-3/B-S 3/B-L 5-2:3/B
i ', 0.685 | 174 E Fo0
9 0148 376 | 0704 1790687 +0.799 ' 173+20,3 | R51.#5 5L .
10 [ 0,134 | 3,40 | 0.732 | 186|0.700 +0.812 | 178:208 | R51.8#-5/A SIAL 5-5:6 MV
| | i ) ) Macrol 200
11 10120 ; 305 | 0.760 : 19,3|0.720+0.838 ' 183+21,3 | R51.#-6 6-7-L
12 10109 | 2,77 | 0.782 | 19,8|0.748 +0.866 | 19,04220 | R51.#-7 67-L .
& : E 0.791 ' 20,1|0.767 +0.886 | 195:22.5 | R51.#-7/A 7IAL A
13 | 0.095 | 241 | 0.810 | 20,6|0.787 +0.905 | 200+230 | R51.#-8 8L > S
@4 || 4 10083 | 2,11 | 0.834 | 21,2|0.807:0.925 | 205+ 235 | R51.4-8/A 8IA-L 9.5
15 10072 1 1,83 | 0.856 : 21,7 5
16 | 0.065 | 1,65 | 0.870 | 22,1|0.827+0.964 | 21,0+245 | Rs1.#-9 9oL .
17 10058 | 147 | 0.884 | 224 : 7\
18 | 0.049 | 1,24 | 0.902 | 22,9 | warao | Mecrot 450
v S T | 0846 :0.984 | 215:250 | RS1.#-9/A AL 5-9:11
19 :0.042 ' 1,07 | 0.916 ; 23,2 ! '
. . b o . Mnptex
20 | 0.035 | 0,89 | 0.930 | 23,6 ;
21 0,082 081 | 0936 ' 23,8]|0.866=1.004 ' 220+255| R51.8-10 10-L
|22 0028 071 | 0.944 | 240 ' .
Ri. SRf81 __ Consigliate Passibili
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= Siehe BIL 1 Ermptarung Varintionamaipichdeiion



000

e g
Roh Espansions Mandrino Rl Spina s s
e s d Emm | Mg | fb ) ey ) | Eetiiche  Pooumaticho
chaa Rohrwalsen Aollen Dorn inched
mm |BWG. inches mm | inches mm inches ] mm Cod. Cod. Cod mim m m
11 iu,rzo 13,05 | 0.885 | 224 amw.saﬁm,ae‘zs.u R51.8-9/A-M 9A-L . Fo0
12 iﬂ.ms 5.2.?? 0.907 E 229 ﬂ.asﬁn.amEzzmzi.s R51.8-10-M 10-L — g%} m R i
18 1009524110935 | B71 ) 005 - 1:063 | 2304265 RS9 8-11-M 11-L Iz
1.1/87|| 14 0083 ; 2,11 | 0.959 ; 243 : t . Matex
(28,5) || 16 ' 0.065 ' 1,65 | 0.995 | 2520945 +1.102 | 240+ 280 | pe1.8-12-M 12-L . =
18 10049 124 | 1027 ; 260 — J}m -
20 0.035 089 | 1.055 @ 26,7)|0984 +1.142  250+29.0 | ps1.8-127a-M| 12A-L |(12,7)} ms/s0
22 10028071 | 1.069 271 i ! Matex
9 0148 376 | 0.954 | 243|0.905+1.043 ' 230:265| R51.8-11 11-L 5-9:71 |3/87
- iﬂ‘m il [ i 5.945+1.me§24.n+2a,n R51.8-12 12-L [
11 0120 ' 3,05 | 1.010 | 257 ; : Macrol 130
12 10109 | 2.77 | 1.082  262|0984+1.142 | 250+200 | psy.#-12/A 12/A-L o0
1.1/4" I om0 r.m?ﬂ.rmiza,oesu,n R51.4-13 13-L a
Btn 14 in.aaagz,ﬁ 1.03452?,5 : 5-12:14/A Am. oot Bllnaded
- éﬂ‘m Ll 35 1.063 +1.220 27,0310 | ps1.8-13/A 13/A-L 4 Matax
17 :0.058 147 | 1.734 - 28,8 ! :
18 ;0,049 124 | 1.152 | 293 : T
20 :0.035 ! 089 | 1.780 ' 30,0] 1.102 +1.260 | 28,0320 | R51.#-14 14-15-L
| Il 22 i0028:071 | 1.794 | 30,4 ! .
12 ;aﬁfm 277 | 1.157 293 ungu.zso.g 280:320| ps51.8-14-M 14-15-L e Maerol 130
14 © 0083 | 2,11 | 1.209 | 30,7 |7.142 +1.299 | 28.0+330 | R51.8-14/a-M| 14/A-15/A-L o
1.3/8" || 16 :0.065 | 1.65 | 1.245 ; 316 1.13H1.aaaiau,u+a4.u RS1.8-15-M 14-15-L o “{ :xw
(34,9) ___13_;1:._049_;_}._24 | 1.277 Y 32.4|1.220 +1.578 81,0350 | Rs1.8-15/a-M| 14/A-15/A-L T |(12.7) Becynl 200
20 ;0,035 0,89 | 1.305 ; 33,1 : Matex
o :'{i:ﬂEB E'g,'n 1,319 15 1.260 -'rI.-H?i 320+360| R51.8-16-M 16-L |
]| 8 :0165; 4,19 | 1.170 : 29,7 | '
9 55.148 a78 | 1.00¢ 308 1.142 = 1.299 . 280+330| ps1.#-14/A 14/A-15/A-L | 5-12+14/A ,?,
10 ?ﬂ,m 3,40 | 1.222 313 HB?H.SS&EE&M—%U RS1.8-15 14-15-L m.ﬁ./ ;\m_m —
:; ::‘;3 ::j :;z :: 122041378 $10+350 | AELA1GA | MATSAL o T
1.1/2" e gn.ms S b oha l.ﬂﬁﬂ+1.4??§32,ﬂ+35;ﬂ R51.8-16 16-L =
aa.1 1410083 211 | 1.354 ; 339 : 57|
15 0072 | 183 | 1.356 | 344 5-15+16/A oo
it Foosm) e iosll o | -
. 0.058 | 1, 384 | 35, : MaL WA 206
35 00 | 120 | 1462 %88 1.319 +1.476 | 3354375 | Rs1.#-16/A 16/A-L oy
20 | 0.035 089 | 1.430 | 363 : —
|| 22 ‘0028 071 | 1.444 : 387 : :
"' =l == W suus %
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Per piastre tubiere di REqin = 3/8” (9,5 mm)
grosso spessore e Air Coolers

For thick tube-sheets and Air Coolers L —

Powr plagues Subulairos. do-Rarie dpolioone R/50/260 REmayx=10.1/4" (2604 mm)

Fiir Rohrbéden mit groBer Wandstarke waaﬁo HEM—M 1!4"(3620mm)

T
~— L4=38,1mm 1.1/2" :mmmrmm-;umm . mﬂrm%m
f— Il:| de 17 - 18 BW.G. SP 13.3/4” 349,25 mm
D s Rs0.1 /(360)-9/A
Lqa=26,0 mm 1.024" | — REmax
R/50/260 — 5B-9+11
- - s ) nns
| [2%o] R/50/360 — 5C-9+11
D - o (0] s o1
o Ly ]
. Ly= 22,0:28,0mm 0866"+1.102"

Per piastre tubiere di grosso - "

it bbbl RE min = 1.1/8" (28,6 mm) g

For thick tube-sheets and Air Coolers n—w
o e oty Tmires . Foris Spahams R/51/100 REpmax = 100 mm (4”)

Fiir Rohrbdden mit groBer Wandstarke
und Luftkiihler

R/51/280 REpe;=280mm (117) ——
R/51/380 REqmay =380 mm (15)

Codice d'esempio per ordinazione mandrini  Esempio codice per ordinazione spina
o L=57,1mm 214" ——» memwm Sampio coda for ardering mandrets

I‘—L"=m'3mm‘? de 1.3/8” - 12 BWG. SP 10° 254 mm
I 570 5.1 /(280)-14
— Ly=45,0mm 172" —>, — REmax R/51/100 — 5A-12:14/A
A s - Ast.1/(2%0)-14.0L8 R/51/280 — 5B-12+14/A
R/51/380 — 5C-12:14/A
O e
L ——
| L= 41,0:47,0mm 1.614":1.850"
Per applicazioni in Air Coolers si consigiia /utilizzo dela testa .6 —J—'"h_
(e T e | R
Filr Anwendungen an Luftkiiiern wird dis Verwandung des Kopfes .6 smpfohlen | il JLLLLIE L] | L LI




Per caldaie e scambiatori con piastre tubiere
di grosso spessore

For boilers and exchangers with thick tube-sheets

Pour chaudiéres et échangeurs avec
plaques tubulaires de forte épaisseur

Fiir Kessel und Wirmetauscher mit
Rohrbiéden groler Stirke

REmin = 1" (25,4 mm)
=

STD DLS DLX
Lt Ly Ly L do=1.3/4"+3"
inches . mm | inches ., mm | inches  mm inches mm A
17/A+21 |2.441' 62,0 |2.165! 550 | 1.890 ' 48,0 |1.654:1.969' 42,0 + 50,0
22:33 | 2677 68,0 |2401| 61,0 2126} 540 |1.690:2.205! 48,0+ 56,0
Codice d'esempio per ordinazione mandrini  Testa di battuta
i tote wosgias T S
- ) L! . Eﬂ:dhnmmmgm ’ Anschisgkopf
_ de2" - 12BwWG
i= Ly - a battuta piana
. with plane shoulder
-*o a butde plsne
D r mit facham Anschiag V=0
' ; - con incavo a 3 mm
‘ r Ld ’-I with 3 mm recoss
' . m-:‘lmhﬂuiﬁmm ——
S - s | L e
‘ | con incave profondo
. |y St doap fucher o 1704 421
2 mummmw vzﬁmﬁiﬂf'}
i — — E -H .
DLX R4_fl]-21/A-DLX 243 (1.
. . (1.378")
- LX |
L L= 22,0+28,0mm 0.866"1.102"
Tubo Mandrinatrici consigliate
= S
Roir Espansione Mandrino Rulli Spina Aohroinwalzanlagen
1 Expansion Tube axpander Rolis Mandred :
de sp di e S pen o Soche | E.\‘uﬂncl'ita Pneumatiche
s Rohrwatren Ralien Dom ichesl Wﬂnh“ m‘““"m““
mm | BWG. inches mm | inches mm inches . mm Cod. Codl Cod. mm ehektrisch pneumatisch
8 (0165419 | 1.420 | 36,0| 1.378+1.555 | 345+395 | R41.#-17/A 17/A-E .
9 [0.148 | 376 | 1.454 | 369 :
; ! 1417+ 1614 : 360410 | R41.8-18 18-E Fs0
st 10 ! 0.134 | 340 | 1.482 ' 376 : S /.\
s 11 10120 | 3,05 | 1.570 | 383 : N
(44,4) : ; - 1.456+ 1.653 | 37,0420 | R41.#-18/A 18/A-E (18,0 i
12 10109 2,77 | 1.532 | 388 :
13 | 0.085 | 2,41 | 1.560 | 396 - Matox
: : ! 1.496+1.693 : 380+430 | R41.8-19 19-E
14 (0083 2,11 | 1.584 ' 40,2 ! s
Consigliate Possibili
ezt Il ot BALS [TE41




Mandrinatrici consigliate
Suggested rolling machines

consailléas
Espansione Mandrino Rulli Spina Rohminwalranlagen
Expansion Tl axpamcer Aolis Mandral Elettriche Pneumatiche
; 1,535 +1.732 | 39,0-44,0 | R41.H#-19/A 19/A-E
165 1.574 +1.772 | 40,0+450 | R41.#-20 20E | s-17iAs21
; 1.614 +1.811 | 41,0+46,0 | R41.4-20/A 20/A-E -
L 0.134 732 | 44,0 | 1,653 +1.850 | 420470 | R41.#-21 21-E +
110120 : 3,05 | 1.760 | 44,7 i 4 \;ﬂ
2* : : ! 1,693 +1.929 | 430+ 490 | R41.#-21/A 21/A-E se| e Macrol 130
p—_ 12 1009 ' 277 | 1.782 | 452 ; |ﬂﬂ4ﬂﬂ
i : i . L Masterol 180
13 0,005 : 241 | 1.810 ; 46,0 :
14 10083 ' 211 | 1.834 | 466 1, Mstex
15 | 0072 | 1,83 | 1.856 | 47,1 : D
S L TR T 1792 41,968 | 44,0+50,0 | Re1.#-22 22-E
16 ' 0.065 165 | 1.870 | 47,5 :
17 1 0.058 147 | 1.884 | 47,8 5
| || 18 (0049 1,24 | 1.902 ' 483 ; .
— 1| 6 0203 516 | 1.884 ! : .
! ; :46‘9 1.771 +2.008 | 450+ 51,0 | R41.#-22/A 22/A-E
7 10180 457 | 1.890 ' 48,0 : 3-21/A=23
8 10165 4191920  488|1.810+2.047 | 460+52,0| R41.4-23 23-23/A-E
9 0148 ' 376 | 1.954 | 49,7 | 1.850 +2.12£j4?.n+5¢.u R41.#-23/A 23-23/A-E
10 | 0.734 ' 3,40 | 1.982 | 504 :
21/4” -. : : 1.890 +2,165 | 48,0550 | R41.#-24 24-F 314" F20
11 :07120 3052010 ! 511 ! * Mastern! 180
OT2 || 15 0100 277 | 2082 | 516 ; B2 N
g N ! 3.25/4226 MG/49 MG/36
13 ! 0.095 @ 241 | 2060 | 524 !
14 10083 ' 2,11 | 2084 ' 53,0|1.929+2.205 | 49,0+56,0 | R41.4-24/A 24/A-E
15 | 0,072 | 1,83 | 2.106 | 535
! 16 ' 0.065 165 | 2120 : 539 | .
5 102205 2.060 | 52,3 ' .
] : A2 ! 1.968 <+ 2.244 | 500+57,0 | R41.4-25 25-F
6 ;0203 516 | 2094 ; 53,2 :
. : , ! 3-23/A=26
7 10180 457 | 2140 | 54,3|2.008 2283 | 51,0:58,0 | R41.#-25/A | 25/A-26/A-E
8 0765 419 | 2170 | 5512047 +2.323 52,0+59,0 | Ra1.#-26 26-27-E
9 10748 378 | 2204 | 5602087 +2.362 | 53,0+ 60,0 | R41.#-26/4 | 25/A-26/A-E
10 0,134 | 340 | 2.232 56,7 F90 L
2.4/2° || 11 10120 305 | 2260 | 57,4 |2.126+2.400 1 54,0+ 61,0 | Re1.#-27 26-27-E I-ﬁ{g&, /+\ -~
i ' e i 4 180
(635) || 12 | 0.109 277 | 2282 ; 57,9 : masao mosss|
13 1 0.095 ' 241 | 2370 | 58,7 | 2.165 :2.441 | 550 62,0 | R41.8-27/A 27/A-E 3-26/A:29
14 | 0083 | 2,11 | 2334 | 593 :
15 ' 0.072 1,83 | 2.356 ' 59,8 j
16 | 0.065 ' 1,85 | 2370 | 602 |2.205 + 2460 | 56,0+ 625 | R41.#-28 28-F
17 | 0.058 ' 147 | 2.384 | 80,5 '
18 | 0.049 | 1,24 | 2.402 | 81,0 : .
6 (0203 5162344 | 595 : _ .
: : ! 2.244 :2.520 | 57,0+ 64,0 | R41.8-28/4 | 28/A-29/A-E
7 0180 : 4,57 | 2.390 | 60,6 : - 3-26/A+29
8 | 0.165 419 | 2.420 ' 614 |2283+2.560 | 58,0+ 650 | R41.#-29 29-E
9 0148 376 | 2454 | 62,3|2323:2638 ! 590:67,0| Re1.#-29/4 | 28/A-29/A-F
10 (0134 ' 340 | 2.482 | 63,0 : _
2.3/4" -. ; :53‘ 2362 :2.677 | 60,0+68,0 | R41.#-30 30-E e —
gon 11 10120 : 3,05 | 2570 | 63,7 : 750l P Masterol 90
1210109 277 | 2532 | 64,2 i 3-29/A=33 B
13 ':EI'.DES 241 | 2560 | 65,0 !
14 0083 2,11 | 2584 | 65,6|2.401 +2.716 | 61,0+69,0 | R41.#-30/A 30/A-E
15 10072 | 1,83 | 2606 | 66,1
16 | 0.065 1,65 | 2620 ' 86,5 ; .
Consigliate Possibili
TE42 ©BMAUS St [ Lo NN
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do=1.3/4"+3"
(44,4 = 76,2 mm)

Espansione Mandrino Rulli
Expansion Tube axpander Aolis
Wabbareich Pl il Rollan
inches ; mm Cod. Cod,
4 e
: 2441 :2.756 | 62,0700 | R41.8-31 31-E
6 10203 516 |2504 | 659|2460:2795 630:710| Re1#SUA | SUAE "
7 0180 | 457 | 2640 : 67,0 |2519+2.874 | 640+730| R41.#-32 32-E +
8 |0.165! 4,19 | 2670 | 67,8 e
s ! : 2.559+2.913 | 65,0+ 74,0 | R41.8#-32/A 32/A-E
9 (0148 376 |2704 687 :_
& 10 ' 0.134 | 340 | 2732 | 694 g
11 00120 | 305 | 2.760 : 70,1 E 3-29/A=33 5’9@, Mastarol 90
62 || 12 {0109 | 277 | 2782 | 706 E |
13 | 0095 | 241 | 2810 : 714
14 10083 2,11 |2834 ' 72,0|2598+:2.953  660+750| R41.4-33 33-E Fo0
15 10072 | 1,83 | 2.856 | 725 : 2N
16 | 0.065 | 1,65 | 2.870 | 729 ; MG/38 MG/40
17 10058 | 147 | 2.884 | 732 {
18 10049 | 1,24 | 2902 | 737 ! .
Testa di battuta accorciata
Shortened thrust collar
Butée raccourcie
verkilrzter Anschlagkopf
REmin = 2" (50,8 mm)
R/41 —hﬂf#iﬁz HEM =5n {12?,0 mm)

R/41/180 REpi,=1"(25,4 mm) REmax = 7" (177,8 mm)
R/41/260 REpmin=3.1/8" (79,4 mm) REmax = 10.1/4" (260,4 mm)
R/41/360 REmin=7"(1778mm)  REmax = 14".1/4" (362,0 mm)

R, e e g e e
de2.1/2" - 14 Bwa. R41.1 /| 360 |-28

3/| 360 |-26/A+29
R41.1 ;@E}-am.s I g




Mandrino allargatubi a passo multiplo
per piastre tubiere di grosso spessore
Step by step tube expander for thick tube-sheets

Dudgeon évaseur 2 pas multiple pour
plaques tubulaires de forte épaisseur

Selbsttstige Schnellstepp-Rohrwalze fir
d.=5/8"=1" Rohrbdden mit groBer Starke
a= —

(15,9 = 25,4 mm)

Testa di battuta con dispositivo a scatto.
Risparmio di tempo e riduzione degli errori!

REmin R/141 = 1”(254 mm)_ mmmmmmmﬁmm
< Anschiagkopf mit Zeltersparnts und

REmin R/161 = 1.3/ "(445mm}

R/141 REmax=7.7/8" (200,0 mm)
R/161 REmax = 8.7/8" (225,4 mm)

Codice d'esempio per ordinazione mandrini  Testa di battula

Gﬁ?ﬂm cods for ordening tubs sxpanders Tmm @ %
Bestalar m%umm Anschingkopl
Ly=40,0 mm 1.575" de 3/4" - 20 Bwa.

Ld-m,ﬂ mm 1.181"
R/141 — pLs — R141(.#)-3/B

01 4+ 8/A4
V=0

01 + 8/

Le=60,0mm2362 e
l‘ — Lqg=50,0 mm 1969 ‘
1e! T 015 — 1o/ S




Mandrinatrici consigliate

Tubo rolling machines
Rohr Espansione Mandrino  Rulli | Mandrino  Rulli | Spina Elettriche Pneumatiche
=, ® , s, | e, || . | | e [ Smme el
mm |B.W.E.Iiﬂulm imhulm inches - mm Cod. Cod. Cod Cod. Cod. mm R/1#81 ' RAME1
— 14 10.083:2,11|0.459:11,7|0.437 +0.500'11,1:12,7 |[R141.8-01/A |O1/A-T | R161.8-01/A |01/A-V| 6-01/A . F90 : F30
15 0.072/1,83|0.481;12,2|0.452 £0.52311,5+13,3 | R141.#-02-M | 02-T | R161.#-02-M | 02-v MI/40 | W3id0
: : ' ‘ B-02:02/4 i M4V | Macrol 750
16 10.065.1,65|0.495.12,6(0.472 +0.543 12,0+13,8 | R141.#-0214-M | 02/A-T | R161.H-QUAM |02-A-V a2 Al
5/8° || 17 10.0581147|0.509/12,8(0.492 +0.571 12,5145 |R141.#-08-M | 03-T |R161.4-03-M | 03-V %m.. St S
15 18 10.049:1,24 |0.527:13,4 ‘ 5) :
{50 o=l 10,512 :0.59013,0+15,0 | R141.#-04-M | 04-T | R161.#-04-M | 04-V ;; ! :ﬂ
19 10.042/1,07 |0.541,13,7 ! 6-03+1 MS/60 | MS/60 | Minirol 500
20 (GOS0 1000 b 0.531 amim 5:155|R141.8-1-M  [1-1/A-T| R161.8-1-M  [1-1/A-V) o e
22 l0.028!071 0569145 T a el i | | o | Matex | Matex
10 10.134:340]0.482112,2]0.452 :0.523:11 5:13,3|R1d1.8-02 | 02T |Reer.#-02 | o2-v . !
e : : 6-02-02/A :
.1 |04821125|0.472 +0.54312,0:13,8 | R141.#-02/A |02/A-T | R161.8#-02/A |02/A-V F90 | Fg0
11 10,120'3,05|0.510112,9{0.492 :0.571 125+14,5|R141.8-03 | 03-T |R161.8-08 | 03V M0 | MBS0
12 10.109:2,77 |0.532/13,4|0.512 +0.590:13,0+15,0 | R141.8-04 04-T |Ri61L.E02 | 04V | 603+1 SRCE 1 NV | et 480
13 10.0952,41|0.560114,2|0.531 :0.610 13,5¢15,5 | R141.8-1 1-1A-TIRIGLE-T  [1-1/A-V] ;
o || ™ 0.08312,11(0.584/14,8/0.551 0,639 14.0:16.2 | R41.#-1/A  [1-UAT|RIGLE-TIA |1-TAV|  6-1/A Stex! Bbdex
doid 15 10.07211,83 |0.606'15,3}0.570 +0.669 14,5:17,0 | R141.#-2 2T |Ri61.#-2 2V gﬂﬂ" ;
16 |0.06511,65 |0.620115,7 : :
T " |0.590 :0.68915,0:17,5 |R141.#-2/A | 2/A-T |R161.8-2/4 | 204V ;
17 10.058'1,47 |0.634'16,0 ; Fg0 | Fg0
18 10.049:1,24 [0.652:16,5]0.670 <0.709.15,5+18,0 | Ra7.#-3 3T |Ri6ré-3 3V | 62:a8 MS/00 | ANV
I : : : Macrol 750
19 10.0421,07 |0.66616,8{0,630 +0.728'16,0+18,5 |R141.8-3/a | J/A-T |R161.8-3/A | 34V bl ey
20 10.0350,89 |0.680:17 : R
o b 0,650 0.748:16,5:19,0 |\R141.8-3/8 | 3/8-T | Ri61.8#-3/8 | 3/B-v :
22 '0.028'0,71|0.69417,6 ; . :
~ || 10 0.134:3.40|0.607:15,4]0.570 +0.669114,5:17,0|R141.#-2-M | 2T |Ri6L#-2-M | 2v . ;
11 10.1203,05 [0.635,16,1{0.610 +0.709155+18,0 | R141.#-3-M | 3-T |R161.#3-M | 3-v P90 | F30
12 10.10912,77 |0.657.16,6|0.630 +0.728 116,0+18,5 | R141.8-34M | 3/A-T | R161.8-3AM | 3/A-V | 6-2:3/8 ot M'“‘L'
! ; H - i Macrol 450
| : 0.669.17,0 ! MS/40 | MS/30
- 10,650 £0.748'16,5:19,0 | R41.8#-3/8-M | 3/8-T | R161.8-3/8-M | 3/8-V ;
13 10.095:2410.685:17.4 : otax | 8
. 14 10.08312,11(0.709:18,0/0.681 +0.799:17,3:20,3|R141.#-5-M | 5T |Ri61#-5-M | 5V ;
15 10.072'1,83 |0.731:18,5{0.700 <0.812 17,8+20,8 | R141.#-5/A-M | 5/A-T | R161.8-5/A-M | 5/A-V g%; ;
2.2 || 16 '0.065/1.65|0.745!18,9 ! E
17 10.058'1,47 |0.759:19,2 ; ;
sy ¢ _|0.720 +0.638 18,3:21,3 |R141.#-6-M | 6T |R161.#-6-M | 6-V VS0 AL
18 :D.D#EELZII U.???EW.T ‘ ,:Pdﬁ ME/60 | Macrol 750
19 10.042'1,07 |0.791'20,0 E
20 10.035!0,89 [0.805:20,4 : :
il 0,748 +0.866/19.0:22,0|R1ar#-7-M | 7T |Reerr-m | 7v | 67:94 el
22 0.028:'0,7110.879:20,8 i - \
8 10.165'4,19 |0.670:17,0 : . |
gy i " |0.650 +0.748 16,5+19,0 |RM1.8-3/B-S | 3/5.T | R161.4-3/B-S | 3/B-v | 6-2:3/B :
9 10,148!3,76 |0.704/17,9/0.681 :0.799/17,3:20,3 | R141.85 5T |Ri61.#S5 5V DY MY | e 460
10 10.134.3,40 (0.732,18,6{0.700 +0.812117,8:20,8 |R141.#-5/A | 5/AT |RI61.H-5/A | 54V | 656 SR mriey
11 10.120/3,05|0.760:19,3{0.720 :0.836:18,3:21,3 | R141.#:6 61 |R16LES 6V Matex | Mater
12 10.109:2,77 |0.782!19,8(0.748 +0.86619,0+22,0 |R#41.#-7 7-T |Ri61L#-7 7V ;
1" .1 |0.791:20,1]0.767 +0.88619,5:22,5 |R141.8-7/A | 7/A-T | R161.8-7IA | 7/A-y e g
(254) || 13 10.095:241|0.870:206/0.787 :0905:20,0:23,0|R14148 | g7 |Ri6LES | gy [ T |AE
14 10.0832,11|0.834:21,2|0.807 +0.925'20,5:23,5 |R141.#-8/A | g/A-T |R161.#-8/A | giA-v F90 5 F90
15 10.0721,83|0.856:21,7 : MY | Mav
! : ! : M4/l | ML fR/141)
16 10.065:1,65 |0.870,22,10.827 0.964 :21,0:24,5 | R141.8#-9 9-T |R161.#-9 9-v Ms/60 | MS/do | Macrol 750
i § N H i 181,
17 10058/1,47|0.884:22.4 _ : Macrol 450
18 10.049'1,24 |0.902:22,9 . 6-9:10 E
il ' |0.846 +0.984'21,5:250 |R141.4-9/A | g/A.T |RIGLE-S/A | g/A-v
19 10.04211,07 (0.916:23,2 ;
20 10.035!0,89 |0.930/23,6 :
: : : 0,666 +1.004 22,0255 | R141.#-10 10-T | R161.%-10 10-V
22 10.028'0,71|0.944:24,0 ; .
Consigliate Possibili
m“. P . ®maLs [TE-45
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REpmin = 3/8” (9,5 mm)

5Rulli

& Rollen

Per tubi di sottile spessore in materiale ad alta
tecnologia e piastre tubiere di piccolo spessore
For thin tubes made of high-tech materials and small thickness tube-sheets

Pour tubes d'épaisseur fine en matériau a haute technologie et plagques tubulaires de faible épaisseur
Fiir Rohre mit geringer Wandstiirke aus High-Tech-Materialien und Rohrbiden mit geringer Stdirke

Codice d'esempio per ordinazione mandrini Tmﬁfm di ﬂﬂuta
Sample code for ardening tube axpandoers uf i Q %
L,=38 1mm 112" ﬁﬂmm’ﬁm mﬁ Eﬁ;ﬁ:
de 17 - 20 WG,
L,=31,8 mm 114"
== 0 a battuta pﬁnﬂ :I,*_ 'g
-— m =
s ER-ﬂ siokepime
Ld-zﬁ,ﬂmm WE#" con incavo a 3 mm Vedmm
ol i, @176
mm
o - =
iy = mm
— con incavo profondo - (1.5757)
(2o s L
mit tisfar Eindrehung (1.772")
REpnax = 2.1/4" A1
(57,1 mm) (196879
L L,_ 22,0+28,0 mm 0.866"1.102"
=93 a battuta piana

C mislocAl]

with or recessed
— L— iR E
L=19,0-30,0 mm o.750": 1.181" prtedg e d T
mit flschem Anschiag oder
filr frei bawegliche
Tubo
Tube
Aohr Espansione Mandrino Rulli Spina
Expansian Tube expander Ralts Mandrei
de sp di S~ oagan Roven Do
mm | BWG. inches mm | inches ~mm inches mm Cod. Cod. Cod
20 | 0035 089 | 0555 | 14,1 ! [ ‘
: : : 0.535 :0.602 | 136+153 | SA7O.#-1-M || MRS5
i3 21 10082081 | 0.561 ; 143 : I
22 10028071 | 0569 | 145 ! 7-1+1/A
(15,9) : : : : el P - (9.5) | ms/60 Macrol 1350
23 0025 064 | 0575 | 146|0.551 +0.618 | 140+157 || 5A70.8-1/A-M | MRS
24 10022 056 | 0581 | 14,8 5 . Matex
—1| 16 ‘0065 165 | 0620 ! 157 ? .
: : : 0.598 +0.677 | 152172 | SR70.8-2/A MR6
17 . 0.058 | 147 | 0.634 | 160 :
: : : : 7-21A=3/A F90
18 1 0.049 ' 124 | 0.652 | 165 |0.618 =0.697 | 157:17.7| 5A70.#-3 MR7 /+\
ae || 0,042 | 1,07 | 0,666 | 168|0.638 :0.716 | 162182 | 5A7O.#-3/A MR8 R vy
0 20 | 0.035 0,89 | 0.680 ' 17,2 0553*51353153-13? s . g{gj‘ MS/50 O 790
(190 || ,, (0032081 | 0686 74| i [
22 10028 ' 071 | 0694 1786 5 7-4:5
23 10025064 | 0.700 | 17,7 |0.673 +0.756 | 17,1182 |[_ 6R70.45 || MR8 =
24 0022 056|0706 179 E .

_ Per tubi liberi nella prima plastra tublera si reccomandano rulll BCAR
@Wﬁ mnm:ﬁnunu:whmdMWHW 5A70.3-YY-BCRL, |



de

=5/8"+1.1/2"

(15,9 + 38,1 mm)

@
Tubo
Tube
Tube
Rohr
d sp d; Evmios Tulss eponster Fierd Mevickel Elettriche Pneumatiche
e i Dy Lutgeen " | g | Eehe | pf | Egncmen® | Moo
mm B.W.G.I hdrssl mm hdlesl mm inches ) mm Cod. Cod. Cod. mm fektrisch P '
16 | 0.065 | 1,65 | 0.745 | 189 ! >
: : ! 0.720 +0.807 | 18,3+205 | 5R70.8#-6-M MR7
17 | 0058 | 147 | 0.759 | 19,2 ; 7-6:6/A 50
18 1 0.049 | 1,24 | 0.777 | 19,7|0.736 +0.823 | 18,7209 | 5R70.8-6/A-M MR8 /’\
19 1 0.042 | 1,07 | 0.791 | 20,0 ; Ma i
7/8” ! ! ; ! ——— 3/g" | Msre0
22 20 (0035 0,89 | 0.805 | 20,4 |0.760 +0.850 | 19,3+21,6 || 5R70.#-7/IA-M ||  MR9 e Macrol 750
@22) || 5 | g0z ' 0,81 | 0.811 | 208 ; 7-7IA:8
22 10028 0,71 | 0819 208 :
23 0,025 0,64 | 0.825 | 209|0.795 +0.886 | 202+225 || 5R7O#-8-M ||  MR10 Matex
24 10022056 | 0837 | 21,1 ! ’
I 1| 16 ‘0065 1,65 | 0.870 | 22,1 : .
: | ! 0.842 :0.941 | 21,4+239 | 5R70.4-9/A MR11
17 | 0.058 | 1,47 | 0.884 | 22,4 | F90
18 | 0.049 | 1,24 | 0.902 | 22,9 :
! ! : 0.866 +0.964 | 22,0:245| 5R70.#-10 MR12 M’: \
- 19 1 0.042 | 1,07 | 0.916 | 232 : il
20 | 0.035 0,89 | 0.930 | 23,6 ! _ = 7-9/A=11/A | 3/8” Macrol 750
(25,4) : : : 0.894:0992 | 22,7252 || SR70.#-11 || MR14 (8.5
21 0032 081|093 238 ! B
22 10028 0,71 | 0944 | 240 _
23 | 0.025 | 064 | 0.950 | 24,1 |0921+1.020 ! 23,4259 |( 5R7O.M-11/A )| MRI5
' ! ! ) Matex
|| 24 10022056 | 0956 | 243 ; :
|| 18 10049} 1,24 | 1.027 | 260 : . ’eo
19 | 0.042 1 1,07 | 1.041 | 26,3 ; *
'1.1/8" | . ! , | 12" AN
5 20 (0.035 ! 089 | 1.055 | 26,7 |0.992 +1.116 | 252+ 286 |(5R70H-12/A-M||  MR15 7-12/Ax14 | [27) meav RS
' 21 10032081 | 1061 ' 269 | e
L 22 10028 0,71 | 1.069 | 271 Matex
I 1| 16 10065 1,85 | 1.120 | 285 ! -
! | : 1.071+1.220 | 272+31,0| 5R70.#-13/A MR19 -
17 10058 1 147 | 1.134 | 288 ; -
viiwl| 1 0.049 | 1,24 | 1.152 | 29,3 /
i ‘ | ) n| MasL
'{3131 19 10042 1 1,07 | 1.166 | 29,6 ! 7-12/A+14 f}'{f?) Macrol 450
! 20 10035089 | 7.180 | 30,0 7.102+1.251 | 28,0318 |[_5R7OM-14 ||  MR21
21 10032 0811186 | 302 S
. I| 22 ‘0028071 | 1.194 | 304 :
T || 15 10072 1,83 | 1.356 | 34,4 1.260 + 1406 320:357 | sR70.8-16 MR26 '
16 | 0.065 ' 1,65 | 1.370 | 34,8 o
17 (0058 | 147 | 1.384 | 35,1 1.299+1.449':33.G+36.8 5R70.8-16/A MR29 2N
(1.1/27 || 18 {0.049 | 1,24 | 1.402 | 356 R P A
(38,1) || 19 '0.042 11,07 | 1.416 | 359 (12,7)
20 1005 | 089 | 1430 | 363 1.358 15035345 383 | #.17 || MR30-s
21 10032081 |1436 ' 365 : \_BR7oR-17 Matex
22 10028 | 071 | 1.444 | 367 ‘
PwmmmaﬁnmmmmmMmmnmmscn S T Consigliate Possibili
mwfﬂ::;mmmdednmafmmh lsnms-YY-ch..-| smmo'- Possible ®MAUS @
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Fiir fral bewsgliche

plagus, on recommande d hmdumusm
im ersten Rohrbodan werden BCR-RAollen empfohlen

[



Per tubi di sottile spessore in materiale ad alta tecnologia
e piastre tubiere di grosso spessore
For thin tubes made of high-tech materials and thick tube-sheets

Pour tubes d'épaisseur fine en matériau a haute technologie et plaques tubulaires de grande épaisseur
Fiir Rohre mit geringer Wandstirke aus High-Tech-Materialien und Rohrbdden mit groBer Stirke

REmin = 3/8” (9,5 mm) —

Codice d'esempio per ordinazione mandrini  Testa di battuta

Sampie code for ordering fube axpanders Thiust collar
L Tmm 2 s mwmmw If-d-ﬂwn:
— —_m ¥ —
: de 1.1/2” - 16 BWG.
L,=31,8 mm 1.114"
f— — 0 a battuta piana hi4
= with shoulder =
C B sreolf-16/4 FEE,
Ly=26,0 mm 1.024" con incavo a 3 mm B
B : — 1 with 3mm recess 0.118"
* avec antaille § 3 mm ; i
CE - oiflamnois | BRI
il
| | -ir——z ﬂ incavo profondo ;fm;
L recHss 'max =45 mm
< - snod )16 e i
12/ 17
“— REmax=6.1/4" Vimaz =50 mm
L (158,8 mm) (1.968)
L L= 22,0-28,0 mm 0.866":1.102"
Tubo Mandrinatrici consigliate
e S
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina Rohroinwalzaniagen
. Expansion Tube sxpander Rolis Manrel
de sp di Expansion Durdgoon Gaiet rocho | jif| FEiohe | Prounarone
mm E-'l'l.';ﬂ-' Mml mm | inches | mm inches | mm Cod, Cod Cod mm El.:m m
20 ' 0.035 | 0,89 | 0.555 | 14,1 : . 90
: : | 0.535 +0.602 | 136+ 153 | 5R80.8-1-M MRS +
gige || 21 10092 | 081 | 0581 | 143 : ' N
22 | 0.028 | 0,71 | 0.569 | 145 [ 8-1:1A |HE'| MP/2 W&V | Minirol 500
(15,9) - . : . 8.5 | msseo Macrol 1350
23 | 0.025 | 064 | 0.575 | 14,6|0.551 +0.618 | 140+157 | 5RE0.#-1/A-M MRE
24 ' 0.022 056 | 0581 ' 148 { . Matex
1| 16 {0065 165 | 0620 | 157 [ v
! : : 0.598 0677 | 1522172 | 5R80.#-2/A MRE
17 | 0.058 | 1,47 | 0.634 | 16,0 :
| : : : 8-2/A=3/A 90
18 | 0.049 ' 1,24 | 0.652 | 16,5|0.618 <0.697 ' 157+17,7| G5R50.#-3 MR7? /+\
19 0042 | 1,07 | 0.666 | 16,8|0.638+0.716 | 162+182 | 5R80.H-3/A MR8 by
3/4" : : ; - 2/g" Macrol 750
20 (0.035 089 | 0.680 ' 17,2 Mov MS/60
(19,0) - - | 0.653 +0.736 | 166+ 187 | 5RG0.8-4 MR7 &3
21 10032 | 081 | 0.686 | 17,4 :
22 10028 071 | 0694 178 ; 8-4:5
23 ia.uzﬁ | 064 | 0.700 | 17,7 | 0673 :0.756 | 17,1+192|  5R80.#-5 MR8 .
: 24 | 0.022 | 0,56 | 0.706 | 17,9 : .
Consighate Posgsibili
TE48 ©MALS g s
Variatinnamiiphehimitan



de=5/8"+1.1/2"

(15,9 = 38,1 mm)

SR/80

Tubo Mandrinatrici consigliate
Tube rolfing machines
Tube mmm
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina Empfohlene Rohrainwalzanlzg
Expanision Tube expander Folis Mandrel Elettriche  Pneumatiche
de s o A, v | Rolen | o | M| e e
inches BWG. inches mm | inches mm inches  mm Cod. Cod. Cod  |"Emed  elektrisch tisch
1| 16 ! 0065165 | 0745 | 189 : '
! ! : 0.720 +0.807 | 18,3+205 | 5R80.#-6-M MR7
17 1 0.058 | 1,47 | 0.759 ' 19,2 | 8-6:6/A "
18 1 0.049 | 1,24 | 0.777 | 19,7 |0.736 +0.823 | 18,7+20,9 | 5R80.#-6/A-M MR8 /‘\
19 0042 1,07 | 0.797 : 20,0 E MV Wl
7/8" ! ! : ! 3/8» | MS/60 ©
iy 20 0035 089 | 0.805 ' 20,4 |0.760+0.850 | 19,3+21,6 | 5R80H-7/A-M MR9 ) Macrol 750
22 || 2 | gosz| 081 | 0.817 | 206 ' 8-7/A:8
22 10.028 0,71 | 0819 ' 208 ;
23 | 0.025 | 0,64 | 0.825 | 20,9 |0.795 +0.886 | 202+225 | 5R80.H-8-M MR10 Matex
24 10022 056 | 0.831 | 21,1 |
| 16 ;0.065; 1,65 | 0.870 : 22,1 :
: ! : 0.842 +0.941 | 214+239 | 5R80.#-9/A MR11
17 1 0.058 | 1,47 | 0.884 ' 22,4 ; Fs0
18 | 0.049 | 124 | 0.902 | 229 : s
: : : 0.866 +0.964 | 22,0:245| 5R80.8-10 MR12 iy
19 | 0042 ! 1,07 | 0.916 ' 232 :
1 | | 3 ; MS/60
20 | 0035 089 | 0.930 | 236 1 8YA:11IA | 2 Macrol 750
(25,4) : : : 0.894 +0.992 | 22,7+252 | 5R80.#-11 MR14 ©.5)
21 10032 081 | 0936 ' 238 :
22 10028 071 | 0944 | 240 ,
23 10,025 | 064 | 0.950 | 24,1 |0927+1.020 | 234:259| 5R80.#-11/A MR15
! ) i ' Matex
_ 24 10,022 056 | 0.956 ' 24,3 | |
T || 18 (0049 1,24 | 1.027 : 26, : . -
| 19 | 0.042 | 1,07 | 1.047 ' 26,3 , iy
5 20 0035089 | 1.085 | 26,7 |0.992+1.116 | 252+28,6 | 5RE0.#-12/A-M |  MR15 8-12/Ax14 | 12| marv Macrol 750
(28,5) 21 10032 081 | 1.061 ' 269 i -
22 10028 071 | 1.069 | 27,1 : Matex
'| 16 1 0.065 ! 1,65 | 1.120 | 285 !
: : : 1.071+1.220 | 27,2+31,0 | 5R80.#-13/A MR19 i
17 1 0.058 | 1,47 | 1.134 : 288 i 5
siral 18 1 0.049 | 1,24 | 1.152 | 293 : 8
'1 19 | 0042 | 1,07 | 1.166 | 29,6 i 8-12/A=14 (}52;} i Macrol 450
B18) | o 10035 | 0,89 | 1.180 | 30,0|1.102 +1.251 | 28,0:318 | 5R80.#-14 MR21
21 10032 081 | 1.186 | 302 E o
22 10028 0,71 | 1.194 | 30,4 ;
15 [ 0072 | 183 | 1.356 | 34,4|1.260+1.406 | 320+357 | 5RB0.M-16 MR28-A .
16 | 0.065 1,65 | 1.370 ' 348 : i
17 10058 | 147 | 1.384 | 351 |1.299+1.449 | 330368 | sreo#-16/A | MA29 - ‘;: N
! | | :
1.1/2"|| 18 | 0.049 | 124 | 1.402 : 356 , R i
(38,1) || 19 |0042 107 | 1.416 | 359 (12.7)
% om0 | 1 263 1.358 +1.508 E 345:383 | 5R80.H- MR30-S
21 10032081 (1436 365 ” Matex
| 22 {0028 | 071 | 1.444 | 367 : .
Consigliate Possibili
el e B e

= ftata



5 Rulli
& Rolls

5 Raoflen

REmin = 1.1/8” (28,6 mm)

;d;%wH

REmax =4"(101,6 mm)

Per tubi di sottile spessore in materiale ad alta
tecnologia e piastre tubiere di medio spessore

For thin tubes made of high-tech materials and medium thickness tube-sheets

Pour tubes d'épaisseur fine en matériau a haute technologie et plaques tubulaires de moyenne épaisseur

Fiir Rohre mit geringer Wandstirke aus High-Tech-Materialien und Rohrbéden mit mittlerer Stirke

-Le=57,1mm 214"
RS L,=508mm 2

O S7D —— sr7i(#)-5

[ L4=45,0mm 172" —*

Codice d'esempio per ordinazione mandrini Testa di battuta
Thrusd calfar

-

mw mp&rﬂmlmmm
Baostolinr, Bastelibeispiel Rohrwalro
de 3/4" - 24 BWG.

Téte do butdae
Anschiagkop!

a hattuta piana

— () with ptane shouider

Tt fsciam Anschisg

T T

:

&
w
o |

?E:‘gé:ﬁu
S
8 5

Tubo
Tube
Tubo
Rohr Espansione Mandrino Rulii
Expangion Tube expander Aot
de SP di pazaneer, v, | e
mm B.H'E.I inches mm | inches mm inches mm Cod. Cod.
20 | 0.085 | 0,89 | 0.555 | 14,1 : = S —
: | : 0.535+0.602 | 136+153 || SA7LE-1-M || MR5-A
o 21 10032081 | 0561 : 143 ¢ T N »
22 10.028: 0,71 | 0.569 | 14,5 : zisya |[ET] MP/1 masy | Bkl
(15,9) e : .- _ h /A |85 | msseo Macrof 1350
23 | 0.025 | 064 | 0.575 | 146|0.551 +0.618 | 14,0+15.7 || SA7T1.#-1/A-M ||  MRE-A
, | 24 10022 056 | 0581 | 14,8 ; 4 Matox
‘| 16 o065 1,65 | 0620 ! 157 : .
! : : 0.598 +0.677 | 152+172 | SA71.4-2/A MRE-A =
17 | 0.058 | 1,47 | 0.634 | 16,0 : .
: : : : 7-2/A=3/A 7
18 | 0.049 ' 1,24 | 0.652 | 165|0.618 +0.697 ' 157+17,7| S5R71.8-3 MA7-A N
a4 19 10.042 | 1,07 | 0.666 | 16,8 |0.638 +0.716 | 162182 | SR71.4-3/A MRE-A ey
20 | 0.035 ' 0,89 | 0.680 | 17,2 : ; 38" Macrol 750
(19,0) - , : 0.653 +0.736 | 166187 | SA7L#4 || MAT-A 83
21 |0.082 | 081 | 0.686 | 17,4 e |
22 10028 0,71 | 0.694 ' 176 : 7-4:5
23 0025064 [ 0.700 | 17,7|0673+0.756 | 17,1182 |(_ SR71.85 || MRs-A Matex
24 10022 056 | 0.706 ' 178 ; :
Par tubi liberi nella prima piastra tublera s/ raccomandano rulli BCA Possibili
% s i LT o g s s 0 4 by et St (1 BRTL S YVIERGRIS) St [ L
mummmmwm - Emptanivag ViBratieAmm e At

8
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de=5/8"+1.1/2"
(15,9 + 38,1 mm)

(= =
Tubo Mandrinatrici consigliate
Tube Suggested rolling machines
Tube Dudgeonneuses conseilldes
Rohr Espansione Mandrino Ruili Spina Empfohiene Rohreinwalzanlagen
d, sp d; il i oo o Elettriche Pneumatiche
e J Walzbereich Rohrwalzen Roflen ‘Dom H Ef’ e = S
mm - | BWG. inches mm | inches mm inches . mm Cod. Cod. Cod. rnml P h
|| 16 0065165 | 0.745 | 189 ! -
) : : 0.720 +0.807 | 18,3+20,5| 5R71.#-6-M MR7-A
17 10058 ' 1,47 | 0.759 | 19,2 : 7-6:6/A Nos
18 | 0.049 ' 1,24 | 0.777 | 19,7 | 0.736 +0.823 | 18,7+20,9 | 5R71.¥-6/A-M | MR8-A /*\
_— 19 | 0.042 | 1,07 | 0.791 | 20,0 ! MasL
20 | 0.035 ' 0,89 | 0.805 | 20,4 |0.760 +0.850 | 19,3 +216 || 5R71.8-7/A-M || MR9-A }39!35) e Macrol 750
@22 |1 51 i pos2 ! 081 | 0.811 | 206 7-7IA8
22 10028 0710819 | 208 |
) | | - == Matex
23 10025 064 | 0.825 | 209|0.795 +0.886 | 202+225 || 5R71.#-8-M || MR10-A
24 10022 056 | 0831 211 ! -
16 | 0.065 ' 1,65 | 0.870 | 22,1 :
: ; ! 0.842 +0.941 | 21,4+239 | S5A71.#-9/A MR11-A
17 ' 0.058 | 1,47 | 0.884 | 22,4 ! Fo0
18 10,049 | 1,24 | 0.902 | 229 : 5
: : : 0.866 +0.964 | 22,0:245| 5R71.#-10 MR12-A 7N
i 19 10,042 ;1,07 | 0.976 | 232 | m
20 | 0,035 089 | 0.930 | 236 . = ] 7-9/A+11/A | 918" Macrol 450
(25,4) : | : 0.894 +0.992 | 227252 || SR71.#-11 || MR14-A (9.5)
21 | 0032 081 | 0936 | 238 | e
22 10028 0,71 | 0944 | 240 |
23 | 0.025 | 0,64 | 0.950 | 24,1|0.921 +1.020 | 23,4259 |[ SA71.4-11/A )| MR15-A Matex
b 24 10022 ' 056 | 0.956 ' 243 | ;
B 18 10049 | 124 | 1.027 | 26,0 ; Fo0
o 19 1 0.042 1 1,07 | 1.041 | 26,3 i X
’ 20 0085 089 | 1.055 | 26,7 |0.992+1.116 | 25,2+ 28,6 (5R71.#-12/A-M)| MR15-A 7-12/A+14 &525 m =~ .
(28,5) 21 - 0.032 ' 081 | 1.067 | 269 E
22 10028 0,71 | 1.069 | 27,1 i . Matex
|| 16 ' 0.065: 1,65 | 1.120 | 285 ! ’ =
: 1.071+1.220 | 27,2+31,0 | 5R71.#-13/A MR19-A 5
17 10058 1,47 | 1.134 | 288 :
_ : ‘ A
18 10049 ' 1,24 | 1.152 | 29,3 : ML 1A
1.1/4” : ; | | 1/2"
5 19 0042 | 1,07 | 1.166 | 29,6 : 7-12/Ax14 | 152 Macrol 200
®1, 20 10035 0,89 | 1.180 | 30,0 |1.702+1.251 | 280+318 || 5R71.#-14 || MR21-A
21 0032 081 | 1.186 | 30,2 !
22 10028 071 | 1.194 | 30,4 | .
]| 15 ‘0072 183 | 1.356 | 34,4 | 1.260 +1.406 | 82,0+357 | sR71.¥-16 MR26-A
16 ' 0.065 1,65 | 1.370 ' 34,8 i e
17 1 0.058 ' 147 | 1.384 | 351 |1.299 +1.449 | 33,0+ 36,8 | 5R71.#-16/A MR29-A 7 N\
” ¥ . H ! Ma/L
1.1/2"|| 18 :o.cng | 1,24 | 1.402 | 35,6 f O (% s
(38,1) || 19 ‘0042 1,07 | 1476 | 359 : (12.7)
2 {055 |6 [ 3001965 fSSS‘TS%EMS'SGB ( #- MR30-S-A
51 | o082 {0l | 1406} ses] T Ty el SIEIT. )
! ! ! Matex
22 0028071 | 1.444 | 367 :
Per tubi liberi nella prima piastra tubiera si raccomandano rulliBCR Consigliate Possibili
Pt S SR R s St ( SH7LS VHBCHL, ) e [l e ®paLs
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Per tubi di sottile spessore in materiale pregiato ad
alta tecnologia e piastre tubiere di grosso spessore
For thin tubes made of high-tech materials and thick tube-sheets

Pour tubes d'épaisseur fine en matériau a haute technologie et plaques tubulaires de forte épaisseur
Fiir Rohre mit geringer Wandstirke aus High-Tech-Materialien und Rohrbéden mit groBer Stirke

REpmin=1.1/8" (286 mm) _

=

|
(15,9 = 38,1 mm)

RE max = 8” (203,2 mm)

Codice d'esempio per ordinazione mandrini  Testa di battuta
St e e e oo oA
Hestelnr. m tr ' Anschiagkopf
*—*L;:ﬁ?',f mm 214" ———» de 1” - 18 BwWG.

e Eh—r

[ Ly=450 mm 1.772" —9

O o eions
. i

- L J
L Li=41,0:47,0 mm 1614"+1.850"

Tubo Mandrinatrici consigliate
= S
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina Rohreinwalzanigen
Expansion Tiebe mxpandar Rolts Mandral
de sp di [Expansion, Dudgecn Gaiets socne | gt | Eiimens | P ot
Rohrwaimen Roilan Dom
e | BWG. inches mm | nches mm | inches men Cod Cod. Coa  [EheS|  kicn | poewmatsch
|| 20 0035 089 | 0555 : 14,1 ! . Fs0
; : : 0.535 +0.602 | 13.6=153| 5R81.8-1-M MR5-A +
ik 21 0032 081 | 0561 ' 143 : N
H i ' / 5 Minirol 500
10028 1 071 | 0.569 | 14, : jaan |SRTSTYE Y
usg || 2 109 i e | 81:1A | F% | s/eo Macrol 1350
23 0025 084 | 0.575 | 14,8 |0.551 0618 | 14,0+157 | SRB1.#-1/A-M | MRG-A
24 | 0.022 ' 056 | 0.581 ' 148 5 | Matex
16 1 0.065 | 1,65 | 0.620 | 157 | :
! : : 0.598 +0.677 | 152+17,2| 5R81.8-2/A MRE-A =
17 1 0.058 | 1,47 | 0.634 | 160 : .
! : : : 8-2/A=3/A 1
18 1 0.049 ' 124 | 0652 ' 165|0.618 :0.697 | 157:17.7| 5R81.#-3 MR7-A N,
] i ‘ i M4/L M53/60
- 19 . 0.042 | 1,07 | 0.666 | 16,8 (0.638 0.716 | 16,2182 | 5R81.#-3/A MR8-A pr
20 ' 0035 089 | 0.680 | 17,2 : % Mucro! 780
(19,0 . . .. |0653:0.736 | 166187 | 5R81.#4 MR7-A ©3)
21 100320810686 ; 174 |
22 0028 071 |0694 176 i 8-4:5
23 10025064 | 0.700 | 17,7 |0.673+0.756 | 17,1192 |  5R81.#5 MR8-A Matex
24 10022056 | 0706 ; 17.9




Tubo Mandrinatrici consigliate

nas st
Rohr Espansione Mandrino Rulli Spina Emp Rohreinwalzanlagen
Expansion Tube expander Rolls Mandrel :
de sp di Expansion Dudgeon Galets Bocre | pf E;gﬂ{!c!!e Pl:gjrmaﬂchs
Inchee BWG. inches mm | inches ~mm inches  mm Cod. Cod. Cod.  |Tamy| elokirisch »
16 | 0.065 | 1,65 | 0.745 | 18,9 : '
: : : 0.720 +0.807 1 183+20,5 | 5R81.#-6-M MR7-A
17 | 0.058 | 1,47 | 0.759 | 18,2 ; 8-6:6/A —
18 10,049 | 1,24 | 0.777 | 19,7|0.736 +0.823 | 18,7+209 | 5R81.#-6/A-M | MRS-A 7
19 | 0.042 | 1,07 | 0.791 | 20,0 ; MAsL Fs/60
7/8" ! : : ! g | Mav
20 |0.035 | 089 | 0.805 | 20,4 |0.760 +0.850 : 19,3+21,6 | 5R81.4#-7/A-M | MRS-A ek Macrol 750
@22 | 51 o0s2 ! 0gt | 0811 | 208 8-7/A:8
22 10028 | 0,71 | 0.819 | 208 ;
i i i ' Matex
23 | 0.025 | 0,64 | 0.825 | 209|0.795 +0.886  202:225 | S5R81LE-8-M | MRI0-A
24 10022 ! 056 | 0.831 | 21,1 5 ¢
16 | 0.065 | 1,65 | 0.870 | 22,1 : :
! : : 0.842:0.941 . 21,4:239 | 5R81.#-9/A MR11-A
17 | 0.058 | 1,47 | 0.884 | 22,4 ; 90
18 10,049 | 1,24 | 0.902 | 22,9 : %
! ! ! 0.866 +0.964 | 22,0+245| 5R81.#-10 MR12-A /N
19 | 0042 | 1,07 | 0916 | 232 ; MV |
1 : : ; . »| Ms7a0
20 | 0.035 089 | 0.930 | 23,6 ; 8-9/A+11/A 3f85 Macrol 450
(25,4) : : : 0.894+0.992 | 22,7+252 | 5R81.4-11 MR14-A ©.5
21 10032 081 |0936 ! 238 :
22 10,028 | 0,71 | 0.944 | 24,0 ;
23 |0.025 | 064 | 0.950 | 24,1|0.921 +1.020  234+259 | SR8L#-11/A | MRI5A Matex
24 10.022 | 056 | 0.956 | 24,3 : :
18 | 0.049 | 124 | 1.027 | 260 ; . Fo0
i 19 10,042 | 1,07 | 1.047 | 26,3 ; 7N
'28 20 0,035 089 | 1.055 | 267 0.992 +1.116 | 252286 | SRBLHI-12IA-M | MRIS-A | 8-12/As14 | 12| WOV 1 | acrot aso0
@83) || 5 10032 | 0,81 | 1.067 | 26,9 :
22 10028 | 071 | 1.069 | 27,1 : . Matex
16 | 0.065 | 1,65 | 1.120 | 285 : ’ Fo0
: : : 1.071+1.220 1 27,2:31,0| 5R81.#-13/A | MRI9-A .
17 1 0.058 | 1,47 | 1.134 | 28,8 : 75
T 18 10,049} 1,24 | 1.152 | 29,3 ; ManL By
.:51 19 | 0.042 | 1,07 | 1.166 | 29,6 : 8-12/A-14 {;525 it
B18) || 5 1 0.035 | 0,89 | 1.180 | 30,0 | 1.702+1.251 | 28,0+31,8 | 5R81.#-14 MR21-A
21 10032 | 081 | 1.186 | 30,2 L=
22 10028} 0,71 | 1.194 | 30,4 ; .
15 10072 | 1,83 | 1.356 | 34,4 | 1.260 +1.406 | 32,0357 |  5RB1.#-16 MR26 ¢
16 | 0.065 | 1,65 | 1.370 | 34,8 : o
17 10058 | 147 | 1.384 | 35,1 1.299 +1.449 | 330+36,8 | 5RE1.H#-16/A | MR29-A 2N
1.1/2”|| 18 | 0049 | 124 | 1.402 | 356 : Sy R [
| | | _ g-16:17 | 112 Macrol 200
(38,1) || 19 10042 11,07 | 1.416 | 359 : (12.7)
20 | 0,085 | 089 | 1430 | 363 1.358 +1.508 i 345:383| sRe1. MR30-S-A
21 100320811436 35| T e o
' | { : atex
22 10028 071 | 1.444 | 36,7 : .

o .




Per tubi di sottile spessore in materiale ad alta
tecnologia e piastre tubiere di piccolo spessore  [,-31,0 mm 1220° Codice d'esempio per ordinazione mandrini

Sampie cods for ondering tube sxpanders
For thin tubes made of high-tech materials G astaine Bestallbanpiel Rt
and small thickness tube-sheets L,=250mm 0984" 4. sie”
Pour tubes d'épaisseur fine en matériau 3 haute technologie = e3/4”- 228w,
et plaques tubulaires de faible épaisseur
Fiir Rohre mit Wandstéirke Tech-Materialien - .
e wr aus High- STD 5R70/S.#-5
Ly=19,0 mm 0.748"
47190mm o

3 @D ois — 5R70/S.4-5-DLS
SR/T0

il L L @ o1 — 570/S.4-5-D
| -— [ r|-'-|-|-|-|-'1|1l-l~m-—--.4-. - |‘.‘_ Lx _+|
REmax = 3:|1f4" (82,6 mm) L Lx=15,0+21,0 mm 0590":0.827"
@D=m o1x — 5R70/S.4-5-D
L]

L L,=10,0-14,0 mm 0.394":0.551"

|
@ 5cR — 5R70/5.3-5-BCR(L,

+— Lr—
5 Rull
3 e L L=13,0+23,0 mm o.512": 0.905"

Per tubi di sottile spessore in materiale ad alta L:=31.0 1220 Codice d’esempio per ordinazione mandrini
tecnologia e piastre tubiere di grosso spessore LSS MM DS Wmmw

Bactainr esiaibanpiel Aot
For thin tubes made of high-tech materials ‘-u"ﬁo'"m i de 17 - 20
and thick tube-sheets B
Pour tubes d'épaisseur fine en matériau a haute technologie
et plaques tubulaires de forte épaisseur — STD — 5R80/S.#-11
Fir Rohre mit geringer Wandstirke aus
High-Tech-Materialien und Rohrbéden mit groBer Stirke ._1'9'0 mm ﬂ.?ﬁﬂ"'

£ awveo @D ois — 5R80/S.4-11-DLS

REmin = 3/8" (9,5 mm)—— @ oLx — 5R80/S.4-11-DLX(L
E% L] J'

REmax = 7.1/4” (184,2 mm) L L=15,0+21,0 mm 0590":0827"

@D X — 5R80/S.4-11-DLX

=Ly ]
L Lx=10,0+14,0 mm 0.394":0.551"




Per tubi di sottile spessore in materiale ad alta

tecnologia e piastre tubiere di medio spessore

For thin tubes made of high-tech materials
and medium thickness tube-sheets

Pour tubes d'épaisseur fine en matériau a haute technologie
et plaques tubulaires de moyenne épaisseur

Fiir Rohre mit geringer Wandstirke aus High-Tech-Materialien
und Rohrbdden mit mittlerer Stirke

s

REpmin = 1.1/8" (28,6 mm)
=i r-—

-—— Lf =4&O mm 189" —»

L, =42,0 mm 1.653"

Codice d'esempio per ordinazione mandrini

Sample code for ordering fube
Codv o'asarmphe Dour comimarnde
Beasisline. Bestellbeispial Rohrwaize

Lq=36,0 mm 1417
= —

——— Le—

de 3/4” - 23 BWG.

e
O s> seis s
@ os - 5w7iss0us

cr— m—snms-m-m

L Lx=32,0:38,0 mm 1.260":1.49%"

@ 5CR-5R71/5.3-5-BCR

L —

L L=27,0+40,0 mm 1.063"; 1.575"

Per tubi di sottile spessore in materiale ad alta
tecnologia e piastre tubjere di grosso spessore

For thin tubes made of high-tech materials
and thick tube-sheets

Pour tubes d'épaisseur fine en maténiau a haute technologie
et plagues tubulaires de forte épaisseur

Fiir Rohre mit geringer Wandstirke aus
High-Tech-Materialien und Rohrbdden mit groBer Stirke

3 s

REmin=1.1/8"(286mm)

- L' :48,0 mm 1.880" ——»
L,=42,0 mm 1.653"

Codice d'esempio per ordinazione mandrini

Sample code for ordening hube axpander
Code d'axempile pour comiminde
de 1" - 20 BWG.

I s - ssiis.i-11

La=36,0 mm 1417
— ]

@D 0.5 - 5R81/S.4-11-DLS

S o swis 110U

— L——+

L L=32,0:38,0 mm 1.260%1.4%6"

s e




Dimensioni teste

di battuta
] Tubo
Thrust collars dimensions Tube
Dimensions tétes de butée Rty  Grandezza
Abmessungen der Anschlagkopfe Sire
inchas
mm Cocd, hdml mm inches , mm
037 0.173 | 44 5
n 036 | 0181 48 :
Utilzzane le i tabelle dimensionall 035 0189 . 48 :
delle teste di come verifica @ ; :
confronto con i passi di foratura delle 1/4" 034 0205, 52 :
piastre tubiere, ¢ 0.335 ' BS
(6,3) a3 | 0213 54 |
Nel caso in cul il diametro esterno de i :
del tubo da mandrinare non fosse tra 02 0220 58 |
quelli previsti nella tabella, una volta fixh] 0228 58 .
sdaﬂmﬁnunmddinahgmh i -
necessano esequine vadfca | ] 030 0.236 . 60 :
Sl smerson b 031-M | 0228 58 ;
1) Il diametro della testa di battuta "D" H f
non vada a toccare | tubl circostanti 00 0.235: 6.0 :
durante la mandnnatura. 029 0.244 ' 62 .
D<2t-Dy 028 |0252! 64 i
dove t &l passo di mandrinatura e Dy o (QEE 0F| RO 105
&il diametro del foro sulla piastra tublera, 026 0.268' 68 i
2) il diametro dellincavo della testa “E” 278 | 7 !
o el del 025 GE?E; 0 :
Wboc. g gge || 24 |02 72 |
Hemm 023 |0291' 74 |
©5) 02 |0307: 78 :
3) il diametro intemo della testa “G" deve et |
mmﬂdmmmdﬂ 021 0.315° B0 !
Gede-05mm 020 |0323; 82 |
Nel taso in cul unia di queste condizioni 019 | 0331 84 |
mﬁmmmm 018 2839 86 0441 1 112
la scelta dl una grandezza differente i i
o df una lesia in esecuzione speciale. 017-M 0346 BB !
- 016-M 0362 | 92 i
o15-M | 0370 94 i
mﬁr and comparing 07 | 29
with the hole steps of the tube-sheets. 016 &,352,: 9,2 i
If the outside diameter de of the tube o5 |osm: 94 :
to be expandad Is not given in the table : 0.531 | 135
then it is necessary to carry out the 014 0378, 986 :
fol checks on the main H :
TR e Tht e GCA e 012 peaRs. A8 : D E M Vi)
medelandsehaveloencitamined: | g0 || o2 [BEae 100 L inches mm | inches mm [ inches mm | inches  mm
1) the diameter of the thrust collar “D" (12,7 o011 04090 ' 104 ' | i :
must not come into contact with the i | ! : -
surrounding tubes during rolling. 010 0417 | 10,6 . :
! 09 | 0425 108 ! | :' E :
D=0 o Gicl 0.567 | 144 | |0669:170) 0551 | 140|059 | 150 | 0.590 ' 15,0
where t is the dimension of the rolling g e 5 ! ! : :
step and Dy is the diameter of the hole DVA 0465 118 !
in the tube-sheat. ; |
— 01 0480 | 122 !
D e e tenmosboos 1| oM [04s; 113 -
' i b1, .
i 0.669 | 17.0
cherrioter da. 00/A-M | 0.465' 118 |
B rO0R: 01-M | 0484 123 |
3}?&3 mbﬁg?;‘fmww O1/A-M | 0.504 @ 12,8 : H l . .
" must outside ‘ ' i : ! !
diameter de. e o2-M ﬂ.EEEE 134 0.827 1 21,0 | 0689 | 17,5 | 0.590 : 15,0 | 0.590 . 15,0
(edhe 067 el 02/A-M | 0567 139| | 0709 | 180 5 ' i ’
If one of these conditions is nat met !
phiaingt i ta 03-M 9.5?5: 146 | |
or a thrust collar must be specially 04-M 0.594 | 15,1 : :
e 1-M | 0610 155 ! :
* 1-M 0.602 . 153 \ i : : :
- 0.709 | 18,0 0827 | 21,0| 0.689 ! 17,5 | 1.575 | 40,0 | 1.575 | 40.0
*1/A-M | 0618 157 : ! | ! !
! ) Sofo per la serio 5A (5 rull) |
| @,ﬁ,ﬂﬁ Whumﬂmﬂm




Grandezza

Sixa
de | omensin G D(.0) D E M Vi2)
mm Cod. .hn‘uurlnm .Imi‘mulmm hﬂhﬂlrmn #ﬁmlmm inches mm lrm‘mlm
02 0.528 | 134 ; : 5 - :
02/A | 0547 ' 138 i i
03 0.575 | 146 ! [
) 0.827 | 21.0 !
04 0.594 ' 15,1 : !
1 0.614 | 156 ; , i . .
1/A a.mz§ 16,3 i_ 0.945 24,0 | 0.807 | 205 | 0.590 15,0 | 0.590 15,0
2 0.673 | 17,1 ; : ; ! :
34" || 2A 0693 176
(18,0) 3 0.712 + 18,1 0.866 | 22,0 ;
aa | 0732 186
3B 0.748 1 19,0 i :
% 274 || 0681 17,3 ; ; :
%* 3 0.701 ' 17,8 ! , = 1.575 | 40,0 | 1.575 | 40,0
% /A 0.720 | 183 0.866 | 22,0 0.945 | 24,0 | 0.807 | 205
* 4 0.736 ' 18,7 E : E ‘ :
: ! | 1.772 1 45,0 | 1.772 + 45,0
* 5 lloms 192 , ! . _
2M | 0673 17,1 5 !
3-M 0.712 ' 18,1 ! i ; ‘
: 0.945 | 24,0 : 0590 ' 15,0 | 0.5%0 ' 15,0
3/A-M | 0732 | 188 , , . _
ams-m | 0752 191 i : !
; : 1.102 : 28,0 | 0.925 | 23,5
5M | 0803 204 | : |
7/8” || sma-mM | 0823 209 i i : ;
: 1.024 | 260 : 0.787 ' 20,0 | 0.787 : 20,0
(22,2) 6M | 0842 214 | : . _
7-M | 0866 220 ! !
% 6M || 0811 208 5 |
*6/a-M || 0827 210 ! : ! : -
: 1.024 | 26,0 1.102 ' 28,0 | 0.925 | 235 | 1.772 45,0 | 1.772 ' 45,0
*7/A-M || 0.850 216 ! : | ' :
* 8M 0.886 | 225 : ]
]| smB-s |o748: 190 | ; 0.590 | 15,0 | 0.590 | 15,0
5 0.803 | 20,4 ! i ' ]
5/A 0.823 | 209 | |
6 0.842 | 21,4 ! i
[ 1.102 ' 28,0 !
7 0.870 | 22,1 | : | _ _
77A | 0.8%0 | 226 Z 1.260 | 32,0 | 1.063 | 27,0 [ 0.787 | 20,0 | 0.787 : 20,0
1" 8 0.909 | 231 | : 5 : :
(254) | 84 |0929 236
9 0.968 | 248 | !
9/A .5.934§ 25,0 0.142 izg,u
10 1.004 ' 255 | E
* OA || 0.948 | 240 | |
* 10 0.968 ' 246 i E | E ;
; 1-142 : EEID 1.2&0 r BEIU f.ﬂﬁﬂ : 2?.0 ‘L??E ! 45!“ Lm 1 45‘J-D
* 11 0.992 | 252 | : : . ]
% 114 || 1.020 ' 259 E !
9/A-M | 0.992 ! 252 | ; : :
1M | 1.012 1 257 1.260 | 32,0 : 5 0.787 | 20,0 | 0.787 | 20,0
1.1/8"|| 11-M | 1.051 ! 267 ! 1.417 1 36,0 | 1.201 | 30,5 '
285) || 12M | 1.102! 280 ! : ! E !
: 1.417 | 36,0 ; 1.024 | 26,0 | 1.024 ' 26,0
12/A-M | 1.142 | 290 ! : : : :
%12/A-M )| 1.116 ; 286 | | 1.417 | 360| | 7.417:360| 7.207 | 30.5 | 1.966 | 50,0 | 1.966 : 50,0 |

Solo per la serie 57 (5 rull)

o T
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Utiliser les tableaux dimensionnels

suivants des tétes de butée comme
vérification et en fonction des pas
de pergage des plaques tubulaires.

Si le diamétre externe dg du tube &
dudgeonner n'est parmi ceux
h mafuh

sébchmmhnmﬂaﬁhdlman

il est nécessaire d'exacyuter |a vérfication

mwbsdmm

] :

1) le diamétre de la téte de butée “D" ne
doit pas toucher les tubes autour
pendant le dudgeonnage.

D<2t-Dy
ol t est le pas de et Dy
aﬂledhnﬁtmdumumrlapgqua
tubulaire.
2) le diamétre de |'entaille de la téte “E™

doit &tre: supérieur au diamétre externe
du tube d.

3) le diamétre interne de 1a téte “G" doit
étre Inféreur au diamétre externe du
tube dg.

Gede-05mm

Soltte der AuBendurchmesser ds des

simzuwalzenden Rohres nicht in der

Tabdeaulgﬂﬁrnsdn mmnan:il\?g
u

Obmngdempﬁmmmgm

1) Der Durchmesser des Anschiagkopfes
]'n*wﬂmmsfmmn
die umgebenen Rohre berlihren.

D<2t-Dy
wobei { das Bohrstichmall ist und Dy
der Bohrungsdurchmessar im
Rohrboden.

2) Der Durchmesser der Eindrehung im
Anschiagkopf “E" muss griiBer sain als
der Auflendurchmesser des Rohires dj.

E>da + 0.5 mm

3) Der Innendurchmesser des

Nnchkﬁbp!as"ﬁ‘mmﬂsah
als der AuBendurchmesser
des Rohres d.

G<dg-05mm

Salite aine diesar nicht
erfliit s2in, st die einer anderen
Rohrwalzengrife oder eine
Sonderausfilhrung notwendig.

=

@mm;s
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Gctions o Saicurt fuboy
iastra tubiera dal contatto
diretto con la testa di battuta.

wettahpammlm
usivamente sulla testa di
battuta contrassegnata .0,

P
' cover to

PVC protection
prevent the tube 1o tube-sheet
weld bead into direct
mﬁwi?tﬂmmmé
1] ;
collar stamped .0,

i
prulldim en

dE gmﬁmm

latﬁmﬂulnm
Congue pour étre chaussée
exclusivernent sur la téte de

butée marquée .0.

- o R e

Grandezza
de | omensin | G D(.0) D E M Vi2)
w Cod. inches mm inches mm inches mm | inches mm | inches mm | ihches mm
1 |1os1i267| |7.417 360 . | o787 200 0.787 | 200
12 1.110 | 282 i : :
1204 | 1.150 | 29,2 5 | |
-. | 1.575 | 40,0 | 7.378 | 350 | |
1.1/4” 13 |n189 302 |1.496 ! 380 : | 1.024 ' 26,0 | 1.024 | 26,0
@18 || 13a | 1220 310 ' :
1.260 | 32,0 !
1.228 | 312 d H ; ' !
‘ ‘ : 1.496 ' 380| | 1575 ! 400 1.378 | 350 1.772 | 450 | 1.772 | 450
* 14 1.251 ;. 318 : ! : : :
| tem | 1268 322 !
i 14/A-M L:iﬂ?f_ 332 | : | : |
' 15-M | 1346 32| |1.575 |400| | 1772 440 1.496 | 380 | 1.024 | 260 | 1.024 | 26,
(349) 15/A-M | 1.378 ' 350 E ; ; ; '
i 16M | 1417 | 360
r | 1A | 1307 332 ; ]
15 1.346 | 342 ! . . . !
154 | 1086 352| |71.732 | 440| |085047.0| 1614 410 1.024 | 260 | 1.024 | 260
1.1/2" 16 1.425 ' 362 | | ' : |
@81) || 1604 | 1476 375
‘% 16 1.417 | 36,0 i . :
%16/4 || 1457 370| |7.732 |4a0| |o0860 470|764 | 410 1.968 | 500 | 1.968 | 500
% 17 || 1508 | 383 | ' | | |
17/A | 1.563 | 397 ; ;
1.3/4” 18 | 1622 412 | i | | |
! 1968 | 500| | 2126 | 540 1.870 | 475 | 1,787 300 1.787 | 300
(44,4) || 1824 | 1661 422 : | | | |
1l 19 |t701] 432 i
19/A | 1,740 | 442 ;
20 1.760 | 452 ! . ,
z 2004 | 1819 462 5 : : 1181 1 30,0 | 1.181 | 30,0
(50,8) .- 2244 | 570| | 2323 500/ 2087 | 530 : :
21 1.858 | 472 ! I -
21A | 1898 | 482 . ,
| — 2 1.969 | 50,0 ! 1.378 | 35,0 | 1.378 | 350
]| 2a |2o016! 51,2 ; '

- 23 2055 ' 52,2 ! . : . :
214°|| - sm | 21347 sa2| 2480 30| | 2508 e60| 2362 | 600 | 1978 350 1378 | 380
(57,1) 24 2173 | 552 ! : : : :

24/A | 2205 56,0
|| 2 |22s2: 572 |

25/A | 2291 582 i

26 | 2331 502 : | | |
212711 g4 2370 | 60,2 2.795 | 71.0 2.874 | 730 | 2618 . 665 | 1.378 | 35,0 | 1.378 | 35,0
(63,5) 27 |2409 612 : : : :

271A | 2.449 | 622

28 |2461 625 ;

28/A 2528 64,2 :

29 | 2567 652 : . . . .
E‘g 20/ |2646. 672| |3031 |770| |83228 8202913 740 1.878 | 3850 1.378 | 350

30 2685, 68,2 E : : : :
| somm | 2717 690

a1 | 2764 102 ;

3" A | 2803 712 E : : . |

m62) || s2 |28e3 722| |3268 i 830| |[3464 880|a750 800 1.978 350 1.378 350

32/A | 2921 742 i ' : : :

33 |[2953: 750 :

Solo per la serie 5A (5 rulli)

BMALS ‘* et umf ‘ﬂﬂ'm

hﬁ*

wwhﬂmﬁnﬂ]
for the
H-;:m alats)

]nc:aun rfchiaata.

Standard thrust collar

gforlm first tube-sheet)
free thin tubes with

plane shoulder V=0 or
V recessed on request.

Téte standard la

premiere plagus) pour
tubes libres d'épaisseur
fine a butée plane V=0
ou & entaille V sur
demande:

Sonderkopf (fiir den
! rb@u‘;n,lfﬂr

frei Rohra mit aﬂm
Anlechiso V = 0 odor

= mit
Eindrehung V auf
Anfrage.

n
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Testa speciale per la seconda Special thrust collar for the second Téte spéciale pour la dewdéme plague Sonderkopf fiir den zweiten

piastra con incavo profondo per tubi tube-shest with deep recess for tubes avec entaille profonde pour tubes trés Rohrboden _mit tiefer Eindrehung flir
molto sporgenti protruding long distances saillants groBe Rohrvorstinde,

V arichiesta V on request V sur demande V Auf Anfrage

D]

Testa speciale prolungata per il Special elongated thrust collar for Téte spéciale allongée pour atteindre Fiir das Anschlagen am ersten
raggiungimento del piano piastra, reaching the plane of the tube-sheet. le plan plague. mpt;dﬂl verangerter
Ms>H M=H M=H M=H
6 - .6-W
- ]
il > < |} -
Teste speciali per "Air Coolers”, Special thrust collars for air coolers, Tétes spéciales pour “ cm-. Anschlagkdpfe mit
con dimensioni studiate per non with dimensions soasnotto avec dimensions congues pour ne Sonderabmessungen filr “Luftkdihler”,
mnnaggmhsaﬁadaﬂagmmmna damage the seal of the plugs. mdmwmgarlasbégedelagamdaa immdmwm@ﬁ
dei tappi. Vearschiusskappen am Kihler
= associate alle serie: = assnciated with the sares: -ma.ucsaﬂas. W
R/50/260, R/50/360, R/50/260, R/50/360, R/50/280, R/50/360, = filr die Seri
H.FE‘HRW. R/51/380. R/51/280, R/51/380. R/51/280, R/51/380. R/50/260, R/50/360,
R/51/280, R/51/380,
6 Per tubi non saldali alla piastra tubiera 6 Per tubi saldati alla piastra tublera
. m"ﬁﬂmﬂﬂ' i fﬂ.’"’: “*Hﬁ""l L U= For tubos wolded to the tube-shoet
Tg Fir nicht gasciesiite fofv: Rohrbodemverbindungen TUDO e e e
Tube Tuba
Rokr Robr
de A B D1 D2 de A B
mm inches | mm inches . mim inches . mm mEm inches . mm inches ] mm inches . mm
g ! ! ! BELE ! : :
1. 1 1 i d 1. ; 99, 1.772 | 45,0 1. 12 UNF | 1. a4, 1.772 | 45, ! i 51,
(25,4) 1/8" 12 UNF .sm:aan 535:390 : (25,4) 3/8" ?32: 0 :450 Eﬂiﬁ:ﬁﬂ
1.1/4" ~ ? : : 1.1/4" | : : :
1 1.3/8" 12 UNF | 1.732 | 44 0 1.772 | 45,0 | 2008 | 31,0 1 1.1/2" 12 UNF | 1.968 | 50,0 2008 | 510 | 2244 | 57,0
(31,8) : . . (31,8) . . .
= . : T I — I | — — 'i I i—— : = : )
}gﬁ; | 15087 12unF | 1.890 ! 480 | 1.920 ' 49,0 | 2.165 | 850 E’f} 27 10UNF | 2244 570| | 2283 s80| 2520 ' 640

Air Cooler

=

B
L
s
J"' |'| . "f""f"'lt"
T —— -kllmlHmmmnulnmmnuiunmmnmmmmmm-muhmm.mhmmmalnmummmimmuumummt—ng-uq_ -"".J.lhrﬂﬂllihﬂﬂll.
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| mandrini allargatubi a profondita fissa delia serie BHN-CH-DH progetiati per
la mandrinatura delle caldaie (tubi d'acqua e tubi da fumo) sono I'evoluzione,
delle rispettive serie B-C-D che la Maus ltalia ha prodotto @ commercializzato
con successo per piu di 40 anni.

Tutti | mandrini allargatubi della serie BH-CH-DH possono essere azionati
::igll:u mandrinatrici pneumatiche ed elettriche a controllo di coppia della Maus
talia.

Come tutti | prodotti Maus Italia anche i mandrini allargatubi delle serie

BH-CH-DH presentano elevate carattenistiche qualitative:

= accial legati iall da tempra e da cementazione;

« sono completi di cuscinetto a sfere reggispinta

* superfici di rotolamento rettificate.

» vangono forniti con gabbietta di ritegno rulli (per tutti | modelli della
serie BH e dalla grandezza 14 alla 50 per le serie CH e DH),

BH: mandrino allargatubi a battuta piana disponibili nella versione standard
con 3 rulli mandrinatori per mandrinature a profondita fissa.

CH: mandrino allargatubi per mandrinare e svasare con inclinazione fissa
di 15°, disponibili nella versione standard con 3 rulli mandrinatori e 3 rulli
svasatori.

DH: mandrino allargatubi per mandrinare e svasare con inclinazione fissa
di 15°, disponibili nella versione standard con 3 rulli mandrinatori e 3 rulli
svasatori; & il perfezionamento del modeflo CH che consente di ottenere
uniformita nella mandrinatura e nella svasatura grazie al dispositivo regolabile
di arresto ﬁ::amplet::- di cuscinetti a sfera), che impedisce ai rulll svasatori di

all'interno del tubo. Il dispositivo regolabile di arresto sostiene nella
fase finale della mandrinatura tutto lo sforzo assiale scaricando i rulli svasator
garantendo ai rulli mandrinatori di lavorare con uniformita di sforzo e ai
rulli svasatori con uniformita di geometria.

n

Les dudgm évaseurs a profondeur fixe de la série BH-CH-DH congus
ur le dudgeonnage des chaudiéres (tubes d'eau et tubes de fumee) sont
"évolution des séries respectives B-C-D que Maus Italia X produit et
commercialise avec succés depuis plus de 40 ans.
Tous les dudgeons évaseurs de la série BH-CH-DH peuvent étre actionnés
Ilasj d}.;dgeunnmas preumatiques et électriques a contréle de couple de
aus ltalia.

Comme tous les produits Maus Italia les dudgeons évaseurs des saries

BH-CH-DH présentent aussi des caractéristigues qualltatives élevées:

* aclers alliés s ux pour trampe et cémentation,

* munis de butée a billes

» surfaces de roulement rectifiées.

» fournis avec petite cage de retenue de galets (pour tous les modéles de la
série BH et de la dimension 14 & la 50 pour les séries CH et DH).

BHM: dudgeon évaseur a butée plane disponible dans la version standard avec
3 galets pour dudgeonnage & pmfnnﬁnr fixe.

CH: dudgeon évaseur pour dudgeonner et évaser avec inclinaison fixe de
15°, disponibles dans la version standard avec 3 galets de dudgeonnage et
3 galets d'évasage.

DH: dudgeon évaseur pour dudgeonner et évaser avec inclinaison fixe de
15%, disponibles dans |a version standard avec 3 galets de dudgeonnage et
3 d'évasage; c'est |e parachévement du modéle CH qui permet d'obtenir
une uniformite dans le dudgeonnage et dans I'evasage grace au dispositif
réglable d'arrét (muni de butée 4 billes), qui empéche aux galets d'avasage
de péneétrar & l'intérieur du tube. Le dispositif réglable d'arrét supports, dans
la phase finale de dudgeonnage, tout I'effort axial en déchargeant les galets
d' ge garantissant ainsi, aux galets de dudgeonnage, de fonctionner
avec des efforts uniformes, et aux galets d'évasage avec une géométrie

The tube expanders of the BH-CH-DH series with fixed depth, designed for

rolling boilers tubes (water and gas ), evolved from the respective B-C-D

g?riasdéhat Maus ltalia has produced and sold with great success for more
an 40 years.

All the tube expanders of the BH-CH-DH series can be driven by pneumatic

and electric rolling machines with torque control produced by Maus ktalia.

As with all Maus Italia products, the tube expanders of

the BH-CH-DH series are also of the very highest quality:

» special tempered and case-hardened alloy steels

» provided with ball-thrust bearings

* ground rolling surfaces

» Supplied with roll retention cage (for all models of the BH-series and from
size 14 to 50 for the CH- and DH-series)

BH: tube expander with plane shoulder available in the standard version with
3 expansion rolis for fixed depth rolling.

CH: tube expander for rolling and flaring at a constant 15° inclination,
available in the standard version with 3 expansion rolls and 3 flaring rolls.

DH: tube expander for rolling and flaring at a constant 15° inclination,
available in the standard version with 3 sion rolls and 3 flaring rolls. This
is the improved version of the CH model which gives a uniform result in
rolling and flaring thanks to an adjustable stop (with ball-thrust bearing),
which stops the flaring rolls from penetrating inside the tubes. The adjustable
stop bears the entire axial forca in the final stages of rolling, relieving the
pressure on the flaring rolis, so that the expansion rolls apply the same
uniform force and the flaring rolls produce a uniform configuration.

Die selbsttatigen Rohrwalzen mit fixer Einwalztiefe der Typen BH-CH und
DM, die fir das Einwalzen an Kessealn (Wasserrohre und Gasrohre) konzipiert
wurden, stellen eine Weaiterentwicklung der jeweiligen Typen B-C und D dar,
ﬁ;at Maus ltalia mit Erfolg seit mehr als 40 Jahren hergestelit und vertrieben
Alle selbsttatigen Rohrwalzen der Typen BH-CH und DN kdnnen mit
pneumatischen und elekirischen Einwalzanlagen der Fa. Maus lialla betrieben
werden.

Wie alle Produkte von Maus Italia sind auch die selbsttatigen Rohrwalzen der

Seria BH-CH-DH von hoher Qualitat:

* Sie wurden aus besonderem legiertem, gehantetem Einsatzstahl gefertigt.

» Sie verfligen Uber Druckkugellager.

= Die Walzfidchen sind geschiiffen.

* Sie werden mit Rollenriickhaltkbrper %:afart fiir alle Modalle der Serie BH
und von der Grd8e 14 bis 50 fiir die Serien CH und DH),

BH: sel @ Rohrwalze mit flachem Anschlag, verfligbar in der
Standardversion mit drel Einwalzrollen flir das Einwalzen mit fester Tiefe.

CH: selbsttatige Rohrwalzen um mit fester Neigung von 15° einzuwalzen
und spitzzusenken, verfigbar in der Standardversion mit 3 Einwalz- und 3
Spitzsenkrollen.

DH: selbsttatige Rohrwalzen um mit fester Neigung von 15° einzuwalzen
und spitzzusenken, verflgbar in der Standardversion mit 3 Einwalz- und 3
Spitzsenkrollen; es handeit sich um die Perfektionierung des Modells CH,
das die Gleichférmigkeit des Einwalzens und des Spitzsenkens dank einer
einstellbaren Feststellvorrichtung (inklusive Kugellager) erméglicht, die
varhindert, dass die Spitzsenkrollen in das Innere des Rohrs eindringen. Die
einstellbare Feststellvorrichtung tréagt in der Endphase des Einwalzens die
esamte Asialkraft, entlastet so die Spitzsenkrollen und garantiert, dass die

nwalzrollen mit gleichfrmiger Kraft und, dass die Spitzsenkrollen mit
ume. gleichférmiger Gegumatﬁa aﬂm.
~N
Per la compilazione del codice di ordinazione consultare le
tabele delle pagine sequenti relative ala seriédelmandrino,  Serie del mandrino (. Grandezza
alla lunghezza di mandrinatura e alla grandezza. &Ngdﬂgseﬁm ## n = " Size
Série du dudgeon w : ‘mension
Consult the following pages for ordering codes for the -
tube expander series, length of olls and size. PR T s
Pour rempiir le code de commande, consulter |es tableaux @ ) i @
des pages suivantes relatives & la Séfié du dudgeon, 4 Lunghezza di mandrinatura
la fongueur de dudgeonnage et a la dimension. Lunghezza di mandrinatura
Fur das Ausfallen der Bestellnummer, die Tabelle der Eroaisiange
folgenden Seiten bezligiich der Serie der Rohrwalze, der
Einwalzidnge und der GroBe konsultieren. -@
>
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Selezione serie
Choosing the right series
Sélection série

Wahl der Serie

BH
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Selezione lunghezza di mandrinatura

Choosing the right rolling length
Sélection longueur de dudgeonnage
Wahl der Einwalzildnge
BH ol —
6+12 mm J LW&B mm)
(0.236":0.472" | (0.236"+0.315")
Spessore piastra
Tube-sheet thickness
— Emfmurphquu
SP Lt Ly de
inches
inches mm inches mm h-::lm1 mm mm
3/4"= 7/8" 19.EI+22.2 28 | 1417 36 | 1.102 28
17 1,1f3"525.4+23,5 37 |1968: 50 | 1457 @ 37
Fig. TEG2-F1 : - : oo
1.1/47: 1.3/8" 31,8:34,9 42 | 1968, 50 | 1.653 ; 42
- | 1.1/2"-1.5/8" 38,1413 | 80 2283 | 58 | 1.968 | 50
La lunghezza di mandrinatura si seleziona nelle tabelle a | \ ' n "

B ke b ot spasscrs ek pissra utiern 1.3/4 444 | B8 2677} 68 27663 55 |, . e Lz
mandrinare. 1.7/8"-2% 1476508 | 60 |[2677) 68 |2362: 60 | | ket it

B The rollinglength is chosen from the table alongside, 2.1/4" 57,1 65 |3.070 78 | 2560 65
g:ptallln‘?:l ie:gsus of the tube-sheet thickness to be 5230 s 70 |3070: 78 | 2786 | 70

1/2" 75 |3464 88 | 2953 75

l] La lon de se sélectionne dans les &lig | 63,9 : ;
tableaux ci-contre, sur la base de |'épaisseur de la 2.5/8":2.3/4" 1 66,7:698 | 80 |3464 88 |3.750 80
plaque tubulaire a dudgeonner.

@ Die wird in den nebenstehenden Tabellen D . @
auf Grundlage der Starke des einzuwalzenden Verfighare Gro
Rohrbodens ausgewahlt. T I

BH YY—
-
6+12mm — 5 mm
(0.236":0.472") (0.1977) Siiasrs plact
Tube-sheet thickness
Bodenstirke
SP Lt Ly de
inches ___mm inches _mm | inches mm mm
Grandezze 1.102 | 28 | 0984 @ 25 | 08:01
Diensin Le 12" 508" 1127:159| 22 | 1.023; 26 | 0866 | 22 | 1:2 ||MESTIA
Grife mm | inches i e ' : i ! : {12 32,1)
: | 1.300 | 33 | 0.866 & 22 | 3:13
7+ 11 10 ' 0.3%4 : ! ' > 3/4"+4.1/2"
4": 718" | 1,: 2| 28 : 1.102 ; 28 3
e || 05 pe | WHRAB) T 1417 | 36 ; 1450 [1(19.0:114.3)
33+50 | 16 | 0.630 : ! .‘ . N
| 1.811 | 48 . 122 184 1/2"
Li—Lsi " 1.1/8") 25,4 i 1457 | 37 it
1"+ 1.1/8 :25,4728.5 37 1.968 | 50 : 350 (15.8+114,3)
| 1.811 | 46 : 122 || 578724 1/2
/4" 1.3/8"31,8:349 | 42 : 1.653 | 42
1.1/4"+ 1.3/8 :31 8+34,9 1969 | 50 | 350 ||(158:1143)
—= 1.1/2"+1.5/8" 38,1:41,3| &0 (2283 58 | 1.968 | 50
- 134" | 444 | 58 |2677' 68 |2165: 55
1.7/8"= 2" 54? 6:508| 60 |2677: 68 | 2362 60 1.1/47+4.1/2”
o4 | 511 | es |3070! 78 | 2560 | 65 | 11250 |[(818+114:3)
: 23/8" ' 603 70 |3070 78 |2756 70
ol = : | 3.464 : 88 | 2.953 : 75
2.1/2° | 835 75 | 3464 | 953 |
[+] ! ' "
r_ ) | _,4/..’—);15 2.5/8"-2.3/4" 66,7:6908| 80 |3464 6 88 |3.150 , 80 :
Grandezze disponibili
Sizes avallable
Dimensions
_ Verfiigbare
# i

)
Yy

i
-

#it /
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Selezione della grandezza

Choice of size

Sélection de Ia dimension
Wahl der GréBe

N .:@ Mandrinatrici consigliate per
roiling machines for
consalides pour
c" Empfohlens Rohreinwalzanlagen filr
CH/22
Espansione Grandezza L,=22 mm [.sss")
Expansion Size
d, Ewrsen ourersin | A Elettriche  Pneumatiche
Grite TS Electniques mm
inches mm inches mm inches alekirisch
0.402 ' 102 : -
vare  10g 039070453} 08115 | o8 i
it o : 7N
0.430 10,8 ; MP1 MSS0
: 0.409 +0.472 1 10,4 = 12,0 07 2
0436 | 111 : /8 Minirol 550
(12,7 : : : (9,5 Matex
22 10028 0710444 ' 11,3 :
23 0025 064 | 0450 (114 |0.429 +0452109:125 | 06 i
1] 24 10022 056 | 0456 11,6 i . Matox
14 . 0.083 211 | 0459 11,7 | 0.429 +0.482 E1D.9~:—12,5 06 ,” ES0
15 0072 ' 1,83 | 0461 122 |0.449 0528 ' 11,4 134 05 /*\
16 : 0.065 1,65 | 0.495 ' 12,6 | 0.469 +0.547 1 11,9+139 04 Malatins 40 =
5/8" | 17 10058 | 147 | 0.500 | 129 |0.489 :0567 (124+144 | 038 | ..
1 18 | 0.049 | 124 | 0.527 ' 134 : (9,5)
(159) RO % o508 +0567 '129:149 | o2 50
19 | 0.042 1,07 | 0.541 513,?’ ! / o
S0ULI08 1o |6 S ﬂ&?&*ﬂﬁmgwd'ﬁ? o1 e
| 21 io032! 081 |0ser 43| U ‘ Matex Ay -
|| 10 ‘0154 | 340 | 0.482 ! 12,2 | 0.449 :0,528 11,4 =134 05 ' o0
3/4" || 11 10120 3,05 | 0510 : 12,9 | 0.489 +0.567 ' 12,4 + 14,4 03 3 '
- ; : : 3/8 NS Macrol 450
(19,0) || 12 ‘0709 ' 277 | 0532 | 13,5 | 0.508 +0.587 | 12,9+ 14,9 02 9.5 | mev msao
13 10095 | 241 | 0.560 ; 14,2 | 0.528 +0,618 (134 +157 |  of - Matex
Mandrinatrici consigliate per
— .. e e
consailldes pour
e ——— Empfaklera Aohrainwaleantagen fir
CH/42-DH/42
CH-D" L,=42 mm (1.6537
14 10083 | 211 | 0584 | 14,8 5 .
1 : ] 0.551 +0.630 . 14,0+16,0 1
15 0072 183 | 0.606 ' 153 !
16 ' 0.065 ' 1,65 | 0.620 ' 157 : =
: ! : 0.591 +0.669 15,0+ 17,0 2 .
17 1 0.058 ' 1,47 | 0.634 : 16,1 ! N
3/4" : : : - /
w 18 ' 0.049 ' 124 | 0.652 ' 165 : gﬂs} M4V MS40 | pyacrol 750
(199 1 | 0.042 | 1,07 | 0.666 : 168 | 0.630 +0.728  16.0+185 | 3
20 ' 0.035 089 | 0.680 17,2 : Matex
21 10032 081 | 0686 174 :
! : : 0.670 +0.768 |17,0+ 195 4
22 0028 071 | 0.694 176 ' .
Consigliate Possibili
Emplahiung Vartathnsmdgiichkaiten

## / XX -

Fig. TEG3-F1

La grandezza del

mandrino idoneo sl
seleziona nella tabella
a fianco e in quelle

successive sulla basa
delle dimensioni de/
tubo da mandrinare.

The size of the

suitable tube
expander is chosen
from the table
alongside and
successive lables on
the basis of the
dimensions of the
tube to be expanded.

La dimension du
dudgeon approprié se
sélectionne dans le
tableau ci-contre et
dans ceux successifs
sur la base des
dimensions du tube
a dudgeonner

Die GriBe der
geeigneten
Rohrwalze wird in der
nebenstehenden
Tabelle und den
folgenden auf
Grundlage der
Abmessungen des
einzuwalzenden
Rohrs ausgewéhit,




= _:@E“j Mandrinatrici consigliate per
Sy

Empfnﬁkrmﬂuﬁmhuwhrvb;:ﬂftﬁ
Tubo
o CH-DH CHa2.DN/42
Rohr Espansione Grandezza L,=42 mm (1653
Expansion Sire
de sp di Dbkaaion Elettriche Pneumatiche
o Walsbereich Gige | | Eectical pEneumatic
mm | BWG inches mm | inches mm inches ~ mm inches Slokiriech pruratioch
10 | 0.134 | 3,40 | 0.607 | 15,4 :
: | 0.591 +0.669 | 15,0+ 17,0 2
11 ;0120 ; 3,05 | 0.635 | 161 : F90
12 10,109 ' 2,77 | 0.657 | 16,8 | 0.630 20.728 116,0 - 185 3 e
- i . Macrol 450
13 | 0.095 | 2,41 | 0.685 | 17,4 :
: : ! (.669 =0.768 117,0+19,5 4
14 ' 0.083 ' 211 | 0.709 | 180 ; Mwtax
7/8" || 15 | 0072 | 1,83 | 0.731 | 185 |
(22,2) | 16 ' 00865 165 | 0.745 ' 189 |0.709 +0.807 18,0+ 20,5 5 F,f%;
17 | 0.058 | 147 | 0.759 | 19,2 ; F90
18 10049 | 1,24 | 0.777 | 19,7 E AN
19 1 0.042 | 1,07 | 0.791 | 20,1 | 0.748 =0.866 : 19,0 + 22,0 6 = e
20 | 0.035 | 0,89 | 0.805 | 204 '
21 10032 ! 081 | 0811 | 206 1 .
: : : 0.787 0.906 | 20,0 =+ 23,0 7
22 10028071 | 0819 208 ;
8 |0.165 . 4,19 | 0.670 | 17.0 | 0.630 +0.728 | 16,0+ 18,5 3
1 0.148 | 3,76 | 0.704 | 17,8 | 0.669 +0.768 | 17,0 + 19,5 4
¥ ' : Macrol 200
10 1 0.7134 | 340 | 0.732 | 186 1
: : : 0.709 +0.807 | 18,0+ 20,5 5
11 10120 | 3,05 | 0.760 | 19,3 :
12 10109 | 2,77 | 0.782 | 19,8 | 0.748 +0.866 : 19,0 : 22,0 6 Mo
13 | 0,095 | 2,41 | 0.810 | 205 : A\
: : ' 0.787 +0.906 1 20,0+ 23,0 7
1" 14 | 0.083 ; 2,11 | 0.834 ; 211 : ML 1Ee)
(254) | 15 | 0.072 | 1,83 | 0.856 | 21,7 ; )
16 | 0.0685 | 1,65 | 0.870 : 22,1 | 0.627 0845 : 21,0 + 24,0 8
17 | 0.058 | 1,47 | 0.884 | 224 5 Matex s
18 | 0.049 | 1,24 | 0.902 ' 229 ?
: : ! 0.866 :0.984 :22.0+250 9
19 | 0.042 | 1,07 | 0.916 | 232 !
20 | 0035 089 | 0.930 236 :
21 10032 081 | 0.936 | 23,8 | 0.905 +1.024 | 23,0+ 26,0 10
22 10028071 | 0.944 : 24,0 ' .
7 10180 457 | 0.890 | 226 : .
: : : 0.866 +0.984 | 22,0 +25,0 9 ;
L 0.165 ; 4,19 | 0.920 | 233 : ?9:'%;
| 0.148 | 3,76 | 0.954 | 24,3 | 0.905 =1.024 23,0+ 26,0 10 I Macrol 130
10 | 0,134 | 3,40 | 0.982 | 249 E :
: ! : 0.945 =1.102 1 24,0 + 28,0 11 F90
cael| 10,120 | 305 | 1.010 | 258 ! "
:;.1 12 10109 | 2,77 | 1.032 1262 [0.948-1.142 :250:290 | 12 e
818) 13 : 0.095 ' 241 | 1.060 269 '
140088 211 108195 oo+ 1.181 12604300 13 f;?;l
15 100721183 | 1106 1280 | " T T T Matex Macrel 200
16 | 0.065 | 1,65 | 1.120 | 284
17 1 0.058 | 147 | 1.134 | 288 :
- ! | 1.102:1.280 128,0+ 32,5 14
18 | 0.049 | 124 | 1:152 | 282 :
Consigliate Possibifi
S [l P
Emplaliung Visrmhionamoglichimiten
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Mandrinatrici consigliate per
' Ty
conseiiides pour
Empiohlans Rohreinwalraniagen fir
CH/42-DH/42-BH/42
S CH-DH BH Ly=42 mm (1653
Tubo Elettriche  Pneumatiche
Rohr Espansione ansfm Espansione el i
dj Dimension elektrisch pneumatisch
Walsberoich Grode Wasborsich E .l o
mm B.HG.Iﬂmlm inches mm inches mim inches . mm inches| DM/42 | BMf42 | DH/42 | BM/42
1.4/ 1| 17 10058 | 1,47 | 1.13¢ | 288 : : ! e
: : : 1.102+1.280 | 280+325| 14  |7.702:1.200280+330/ 172 iL Macrol  Macrol
LG8 | 18 0049 124 | 1.152 | 292 | _ | 0RO a2n| M | 0 %
| 7 o180 457 | 1.140 1 289 . : . : ‘
8 (0165 419 | 1.170 | 29,7|1.102+1.280 ' 280=325| 14 |1.102:1.289 ! 280+33,0 E :
9 0148 | 3,76 | 1.204 | 308 ' | : o
10 | 0.134 | 3,40 | 1.232 | 312 | 5 : e
11 10120 | 8,05 | 1.260 | 32,0|7.781+1.358 | 300345 | 15 | 1.781+1.378 | 30,0850 Fo0 | P90 T
12 0109 277 | 1262 | 325 | % MGs9 | MaL
1.1/2" | 13 | 0095 | 2,41 | 1.370 ' 332 : : gon] M4 WSS 130
(38,1) || 14 (0083 ;211 |1.334 | 338|1.260+1.437 1 320+365| 16 |1.260=1.457 : 32,0+37.0|(127)
15 | 0.072 ' 1,83 | 1.356 | 344 : : Matox | Matex
16 | 0.065 | 1,65 | 1.370 | 34,8 :
17 | 0.058 147 | 1.384 | 35,1 | ! : Mocrol | Macrol
18 |0.049 | 1,24 | 1.402 | 966 |1.339 +1.516 | 340:385| 17  |1.339:1.535 | 34,0+ 39,0 : g
19 | 0.042 | 1,07 | 1.416 | 35,9 | : : 3
20 | 0.035 | 0,89 | 1.430 | 36,3 ! ‘ 5
7 10180 ! 457 | 1.390 | 352 . : ,
8 [ 0.165 ;419 | 1.420 ; 36,0|1.339 +1.516 | 340+385| 17  |1.339+1.535 | 34,0+39,0 552?1 :
9 (07148376 | 1.454 | 369 | | i el
1.3/4" | 10 1 0.134 | 340 | 1.482 | 37,6 5 il . | maL Mastorol
: | : 1417+1.654 | 360:420| 18  |1.417:1.67336,0+425 moes | 0
@4,4) | 11 ‘07120 305 | 1.510 : 383 | : : nEth
12 (0109 2,77 | 1.532 | 388 . | 3¢ :
! ! ! ! | ; Lol (18,0) Matex ' Matex
13 10095 2,41 | 1.560 | 39.6|1.496+1.732 1 380+440| 19 |1.496:1.752 380+ 445 :
1| 14 ‘0083 211 | 1.584 ; 402 ' | . ’.
Il 7 10180 457 | 1.640 ' 416 : : .
: | : 1.575+1.850 | 40,0470 20 |1.575+1.870: 40,0+475 : ,
8 0165 | 419 | 1.670 | 424 : : : :
9 0148376 |1.704 | 433 ; : Mastero!
10 10134 | 340 | 1.732 | 44,0(1.654+1.929 | 420+490 | 21  [1.654+1.949 | 42,0495 RO e 3,
! : : : : | MaL :
1110120 | 306 | 1.760 | 447 : mass | M- |
2" 12 0.108 277 | 1.782 452 ; ; 244" I :h';rﬂ
(50,8) | 13 | 0.095 ! 241 | 1.810 | 46,0|1.732:2.008 | 440+510| 22 |1.732:2.047 ' 44,0+520(199 ; :
14 0083 2,11 | 1.834 | 466 ' : :
16 [ 0.072 ! 1,83 | 1.856 | 47,1 E Mastorol,
16 10006 | 166 | 18 i4ES] ! eosaclias IR Matex | Matex
17 10058 147 | 1884 i azg| ™ T i i (s : :.
/| 18 | 0049 1,24 | 1.902 | 483 i . :
Consigliate Possibili
## / XX -
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Mandrinatrici consigliate per
consaifées pour
Empfohiens Rohreinwalrsnlagen filr
CH/42-DH/42-BH/42
CH-DH BH Lu=42 mm (1.653)
Espansione Grandezza Espansione Elaﬁthinhemr mmlmamm
Exparrshan Siro Expansion
d S | C -
inches  mm inches mm inches . mm #::‘mm Dit/d2 BMf42 | DH/M42 | BM/42
1.890 | 48,0 ! : . .
: 1.811:2.086 | 460+530| 23 |1.811:2125 46,0:54,0 -.
1.920 | 488 ; ; . .'
- 1.954 | 497 | ! i -""-'“"H ‘
: ! 1.889 :2.165 | 480+550| 24 | 1.889:2.204 | 48,0+ 56,0 - :
: ' 340 | 1.982 | 50,4 : : : :
- : 5 ' " 0 Foo :
21/4"|| 1 1 0.120 | 3,05 | 2,010 | 51,1 5 ; 34 ;: st
(67,2) || 12 (0109 277 | 2002 | 516(1.968:2322 | 500:590| 28  |1.968¢2362 50,0:600|(190)|  Mase :
13 ' 0.095 ' 241 | 2,060 | 52,4 5 : |
14 10083 | 2,11 | 2084 | 53,0 : | |
15 | 0.072 ' 1,83 | 2.106 | 53,5|2.047 <2401 | 52,0+61,0 26 2.047 +2.440 1 52,02 62,0 |
16 | 0,065 1,65 | 2120 | 539 : : . i
7 10180 457 | 2140 | 54,3|2.047:2.401 | 52,0:610| 26 |2047:24401520:620] * | :
8 0165 419 | 2170 | 55,1 E : | :'
9 10748 ' 376 | 2.204 | 56.0 | 2.125 +2.480 | 54,0+ 63,0 27  |2.125:2.519 | 54,0+ 64,0 i i
10 | 0.134 | 340 | 2.232 | 56,7 ’ 3 ¢ —
1 10120 ' 3,05 | 2.260 | 57,4 ! : : |
21/2"|| 12 10109 277 | 2282 | 57.9|2204 52550 | 560+650 | 28 (22042508 | 560660 ;. : f—
(63,5) || 13 (0095 241 | 2310 587 ! i (19,0) | 00
14 10083 | 211 | 2334 | 50,3 F | :
15 | 0.072 ' 1,83 | 2.356 | 59,8 | E o |
16 | 0.065 | 165 | 2370 | 60,2|2.283:2637 | 580+67,0| 20 |2283:2677 58,0680 + )
17 | 0058 | 1,47 | 2384 | 605 ' ’. | :
| 18 ‘0049 124 | 2402 | 61,0 ; . !
7 10180 457 | 2590 | 608 ! . : J ¢ | i
: ] ! 2283:2637 . 580+ 6700 20 |2283:2.677 58,0+ 68, Foo | :
8 0165 4,19 | 2420 | 614 ! : ‘. :
: : : | 4 MG/36 | !
9 0148 3,76 | 2.454 | 62 ! ] | :
: : : i 23622716 | B0,0+ 69,0, 30 ; p——— ‘-“::ﬂ
10 | 0.134 | 340 | 2.482 | 63,0 : 2.362 +2.755 | 60,0+ 70,0 : :
23/4" | 1 ;ﬂ.IEﬂ 5 3,05 | 2510 5 63,7 : ;_ 34 | rfo
(698) | 12 |0.109 | 277 | 2552 | 642|2441:2.795 1620+ 710| 31  |2441:28%5 620= 720090 _  imams| %
13 ' 0.095 ' 2,41 | 2560 | 65,0 ' i ¢ :
: ] ! * o '-
14 10083 ;211 | 2584 | €58 E r | F—
15 10072 ' 1,83 | 2606 | 86,1 | 25192874 640+ 730 32 |2519+2913 64,0+ 74,0 i i
- 16 | 0.065 . 1,65 | 2.620 | 66,5 ' : . | !
1 ' 0.203 | 5,16 | 2.594 | 85,9 | : ? |
: : | 2519:2674 1 640+730| 82 |2519:291364,0+74,0 ;
7 10180 ; 457 | 2640 | 67,0 ! '. .
8 | 0.165 4,19 | 2670 | 678 : 1 F90 '
: : " l2598:2952 1 660:750| 33 |2598:2.992 | 66,0+ 76,0 ; ]
9 0148 ;376 | 2704 | 687 ; ; . MG/36
10 | 0.134 | 3,40 | 2.732 | 69,4 ; (19,0) -
11 0120 ! 305 | 2760 | 70,1 i i
3" : ! ! 2677:3031 680770 384 |2677+3.070 6803780
5 12 10109 ' 2,77 | 2.782 | 706 ; :
62 || 13 0005 241 | 2810 714 3 . |
14 10083 211 | 2834 | 720 , ' ‘ ol —
15 | 0.072 : 1,83 | 2856 | 725|2.755+3.110 | 700790 | 38  |2.755+3.749 | 70,0800 e
‘ ] : ' . ! ? fu f
16 0.065 | 165 | 2870 | 729 , : oy
17 | 0.058 | 1,47 | 2.884 | 732 : { .
: ] | 2834:3188 | 72,0+810| 386 |2834:3228 72,0:820
18 0049 124 | 2902 | 737 ] : .
" R
Auf Anfragae



de m Mandrinatrici consigliate per
s = m rolling machines for
m Empfohiene Rohnimwaizaniagen fir
CH-DH B

Tut CH/42-DH/42-BH/42
Tubo Ly=42 mm (16537
Tube
tiriche
sp Aohr Espansione Gmf;fzza Espansione % w
sp df m’ Dimongon m E m prema
mm | CH/f4a CH/42 !
B.\H.G._bﬂmlm im'm_m inches ; mm inches ' mm mmﬂu:m WH:WH
6 | 0203516 | 2844 | 723 : : _ . :
: : : 2.755+3,110 . 700:790| 38 |2.755+3.149 . 70,0+ 80,0 .
7 | 0.180 | 457 | 2.890 : 734 : : ' Mastorod
oo : : ; Fo0 R *%
8 10165419 | 2920 { T42| ) ooq .38 720:810| 36 |2834:328 1205820 MG/36 :
¥ i i Fuds i AR i = * i ! ¥ Ll
9 0148 3,76 | 2954 | 75,1 ! ] |
St 10 1 0.134 ' 340 | 2982 ' 758 : [
11 Eﬁ. 120 3,05 | 3.010 | 7865|2913 +3.267 740+830| 37 |2913:3.307 74,0+ 84,0 m
(826) 12 0,109 ' 277 | 3.032 ' 770 : [ . '
13 | 0.095 | 2,41 | 3.060 | 77.8 | ': Fio a0
1) 00838 S |[SHESERSS 2. 992 +3.346 i 76,0 85,0 38 zmasa.:m:.?a,n 86,0 = .
15 10072183 | 3106 789 | ‘ M |
L 1| 16 ! ooes | 185 | 3120 | 793 i | : =
|| & 0203576 | 3094 786 : P . :
: : : 2992:3.346 | 760:850| 38 |2992:3.338 ! 76,0+ 860 F30 |
L 0.180 | 457 | 3.140 ; 79,7 : : + | e
: : : . . MG/30 | FBO R
' 0.165 | 4,19 | 3.170 © 80,5 : : Ny 90
. : : 3070+:3.425 . 780:870| 39 |3070+3464 ! 780+880 ——— MG/36
| 0.148 | 376 | 3.204 | 814 ; : |
10 ' 0.134 | 3,40 | 3.232 | 82,1 : ; :
3.1/2" ' ; ' ; ' n | PO ——
11 | 0.720 | 3,05 | 3.020 | 82,8|3.749 #3562 | 80,0:91,0| 40 |3.149+3622 80,0:920 % |
(88,9) : : : : : 54| marse |
12 0709 ' 277 | 3.282 ' B33 ! ; :
H ¥ H 1 Masterol
13 | 0.095 2,41 | 3.370 | 84,1 ; : | Fo0 90
14 | 0.083 | 2,11 | 3.334 | 847 5 j | MG/49
: , ¢ 3.228 +3.661 1 820+93,0 41 3228 +3.700 82,0+ 940 Fso |
15 . 0072 | 1,83 | 3.356 | 85,2 - S + |
H i H ; - MG/ 45 |
|| 16 :0.065 165 | 3.370 ' 858 : ; . :
|| & ‘0203 516 | 3344 ' 849 : : _ . :
: 5 : 3228 +3.661  820+930| 41 |3228+3700 82,0+94,0 |
| 0.180 | 4,57 | 3.390 : 86,0 | : | R Mastere
' 0.165 ' 4,19 | 3.420 ' 86,8 : . : ) Fa0 e
| : : 3307 +3.740 | 840+950| 42 |3307:3.779 84,0960 ; !
1 0.148 5 3,76 | 3.454 ; 878 : i MG/30
10 | 0,134 | 3,40 | 3.482 : 88,4 : o . :
3.3/4" . . : 3.385 +3.818 | 86,0+ 97,0 43  |3.385+3.858 860:980| .. :
11 10120 | 3,05 | 3570 | 89,1 | E ,;,%,4, | |
95,2) 12 ' 0.109 : 2,77 | 3532 ' 896 ; : '
] . ' ! Moastornd
13 | 0.095 | 2,41 | 3560 : 90,4 . : | 0
' ¥ H : i FR0 | FRO :
14 ' 0.083 ' 211 | 3584 ' 91,1|3464 3897 1 880:990| 44 |3464+3.937 88,0+ 1000| . NS
¥ i [ ] "ﬂ.f-lﬁ 'Wﬂ
15 | 0072 | 1,83 | 3.606 : 915 | : |
1| 16 o065 165 | 3620 | 91,9 | E . |
' L 0.203 | 5,16 | 3.594 | 91,3 : : | . :
: : : 3464 +:3.697 | 88,0:990| 44 |3464+3937 88,0=1 :
L 0.180 | 457 | 3.640 : 92,4 ; r : R
' 0.165 | 4,19 | 3.670 | 832 : : Fo0
| : . 3543 +3.976 | 90,0+ 1010 485  |3.543 +4.015 90,0+ 1020 )
9 0148 3,76 | 3.704 | 94,1 ; : MG/30
oo || 10 10734340 | 5732 048 | ', |
o1a| ! 10120 | 3,05 | 3.760 | 965|362 +4.065 | 820+1080| 46  |3.622:4.094 | 92,0+ 1040 L'y |
(101,6) 12 10109 ' 2,77 | 3.782 | 96,0 : : i
13 | 0.095 | 241 | 3810 | 96,8 : : Masterol
: : ! . : Foo | Foo 50
1910085 211 | 8834 1978 | o ca133  sa0s1050] 47  |2700:4173 940510600 | movas | mos :
i i i s +4. 840+ % i + G | 43
15 . 0.072 : 1,83 | 3.856 : 97,9 | i ' |
16 0,065 | 1,65 | 3.670 : 98,3 . |
a richiesta
Auf Anfrape
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10
1§
12
13
14
15
16

4.1/4"
(108,0)

4.1/2"
(114,3)

10
1
12
13
14

| 0.180 |
0165 |
' 0.148 |
0.134 |
0,120
- 0.109
0,095
| 0.083
| 0.072
| 0.085 |
' 0.208
| 0.180
0.165
0148 |
0,134 |
0120 |
1 0.109 |
0,005 | 241
| 0.083 ;| 2,11

BWG. inches mm
10203 | 5,16

4,57
419
3,76
3,40
3,05
2,77
24
21

189

1,65
5,16
457
419
3,76
3.40
3,05
2,77

Ricambi rulli

Spare rolls

—— -
—=l= —=

di
inches  mm
3.844 | 977
3.890 | 988
3.920 | 996
3.954 |100,5
3.962 11012
4010 (1019
4.032 11024
4.060 {1032
4,084 11038
4106 11043
4.120 1 104,7
4.094 1104,0
4.140 11051
4.170 11059
4.204 |106,8
4.232 11075

260 1082
4.282 1108,7
4310 {1085
4.334 1110,1

3,700 +4,133 94,0 #1050

Espansione
Expansion
Walzhararch
inches o

3,700 4,173 940 = 1060

3,779 +4.212 960 +107,0

3,779 +4.251 1960 1080

3.858 +4.291 ‘98,0 +109.0

3,858 =4.330 88,0 = 1100

3.937 +4,370 11000+111,0|

3.937 +4.370 11000+ 111,0

## / XX -

Pieces détachées galets

Ersatzteile Rollen

BH

CH-DH

rea] ocus

3,037 +4.409 11000+ 1120

]
L]

3.937 #4.409 1000 = 112,0|

-
inches

I L]
(254)

I.’
(25,4)

Mandrinatrici consigliate per
roiling machines for
mmm poir
Empfohiene Rohreinwalranfagen fr
CH/42-DH/42-BH/42
Ly=42 mm (1.653)

Elettriche
Eloctrical

oy

CHra2 |
D42 | BMI42

Pneumatiche
Proumatic

moumaiiech

CH/az
Di/22 | BH/a2

Codice d'esempio di ordinazione per rullo singolo de! mandrino

&nﬁﬂvmﬂudwﬂ'nudaiﬂrilhgh!ubemnuhmﬁ
Code d'srempls de commande pour galats individuels du dudgeon
Bostelinurmmer als Baispial filr dio Basfe der Einsalroils der Rohrwalte

BH/42-20

R-BH/| 4220

Lunghezza di mandrinatura  Grandezza
Lu di mandrinatura
% of rolis Dhﬁ:rm
Einwalziinge Grife

Codlice d'esempio di ordinazione per SET di rulli dei mandrini
L . mm-s&‘rarmwmn

Sample ordering
Bestelinummar Mmiml ool ir che Bastoliong g ol sl
CH/28-12 » DH/28-12

R-CDH/|28)-12)|

Lunghezza di mandrinatura  Grandezza
df n}nmini’;inntum Size
length o Dirmension
Eimwalzlinge Griifle



- - - BH-CH-DH tube expander spares
Ricambi mandrini BH-CH-DH Piéces détachées dudgeons BH-CH-DH

BH-CH-DH
PartN Quantits Descrizione
o =,

il = i -

1 1 Gabbia Cage Cage Korper

2 ] Spina Mandrel Broche Dorn

3 3 Aulli mandrinatori Tube expander rolis Galets de dudgeonnage Einwalzrollen

4 3 Rulli svasatori Flaring rolls Galets d'évasage Spitzsenkrollen

5 1 Gabbietta di ritegno rulli Roll retention cage Petite cage de retenue de galets  Rollenriickhaltekdrper
{solo per Gr.14:50) (only for sizes 14 - 50) (seulement pour Gr.14:50) (nur fiir Gr.14=50)

6 1 Distanziale per gabbietta Spacer for the cage Entretoise pour petite cage Distanzstick fir Kérper
{solo per mandrini DH Gr, 14250) {only for DM expander sizes 14-50)  (seulement pour dudigeons DM Ge14:50)  (nur fir Rohrwaizen DH Gr. 14:50)

7 4 | Anello elastico Snap ring Bague élastique Sprengring
[solo per Gr.14:50) {sizes 14-50) (Gr. 14250) {Gr. 14:50)

8 1 Anello di battuta Stop ring Bague de butée Anschlagring

9 1 Cuscinetto reggispinta Ball-thrust bearing Palier de butée Druckkugellager

10 1 Ghiera filettata Threaded ring nut Goujon filete Nutmutter mit Gewinde

11 1 Campana Bell-shaped spacer Cloche Glocke

12 1 Anello filettato Threaded ring Bague filetée Gewindering

13 1 Grano Headless screw Gouijon fileté Gewindestift
Dado autobloccante Self-locking nut 6 pans autobloguants Selbstsperrende Mutter

14

(standard: Gr08+13; aptional: Gr.14+50) (standard for sizes 08-13 optional sizes 14-5()  (standar pour Gr(8: 13 en option Gr14:50) {Stancard fir Ge08-+13 Sondera e Gr 14:50)

15

Rondella

Washer

Rondelle

Unterlegscheibe

{standard: Gr08+13; optional: Gz 14:50)  {slandand for sizes 08-13 optionaf sixes 14-50)  (standard pour Ge(8=13 en option Gr 14:50)  (Standlard filr Ge08+ 13 Sonderaubehdr Gr. 14:50)




Ricambi spine
Spare mandrels ‘
Piéces détachées broches " i I
BH/28 - BH/37 - BH/42 BH/65 - BH/70
B BH/50 - BH/55 - BH/60 BH/75 - BH/B0
Grandesza gy { o {
Dimansion Do Do E
ks N inches  mm N inches mm | inches
14417 | M-BCHA4-17 | 8740 12220 |M-BOHBOA4-17 | 9.927 12520 | 15
18+19 | M-BCH/18-19 | 9.528 1242,0] |M-BCH/BI/18-19|10.709: 2720 .
20421 | M-BCHR2021 |10.354 2630 |M-BCH/AB0R20-21|17.535' 2080
22024 | M-BCH2224 [10.827]2750|  (M-BCHB0/22:24 |12.008: 3050 | | (gl
25:28 | M-BCH2528 |12.402 3150 |M-BCH/B0/25-28 [13.583' 3450
29434 | M-BCH20-3¢ |12.992 330,00 |M-BCH/B0/29-34 | 14.173: 360,0 :
35:39 | M-BCHA539 |73.7189 '3350] |M-BCH/B0/35-38 | 14.370' 3650 .
40445 | M-BCHMO-45 |14.7643750| |M-BCHBOMO4S (15.945!4050| | ph g
#6450 | M-BCHMB-50 |14.764 ' 375,0| |M-BCH/B0/46-50 | 15.945' 405,0 i

14450 r——————————————T es: M-BCH/22-24 (Slandard)

14 + 50 @——/ﬂ es: M-BCH/22-24/NW

CH o= o g owmas s
Grandezza Spina Spina Spina Spina Spina
Dimesaion Erocne ‘roche Eroche Eroche { Broche { &
Grofe Dom Dom Dam Dam Dom
Ne A N Ne inches  mm N inches  mm inches
08 M-CH/08 ' . . 5.551 | 141,0 . . .
07-06 | M-CHO7-06 5.551 | 1410
05 M-CH/05 ‘ 6.102 | 1650
04 M-CH/O4 ' 5433 | 1380
03-02 | M-CHO3-02 | 5.433 1380 . a A
01 M-CH/O1 . 5.748 | 1460
1-2 M-CH/1-2 . M-CH/1-2 6.102 ;1550
3+5 M-CH/3-5 M-CH/3-5 M-CH3-5 6.811 | 1730
6410 M-CHB-10 | M-CH®10 | MLCHE-10 7.362 | 187,0 .
M-CHA1-13 | M-CHAM1-13 | M-CH/1-13 . 8.425 12140 . . .
11418 M-CHB0/11-13 | 9.055 12300| | M-cHBA1a | 9.843 [2500| | 157
14417 : M-BCH/14-17 8.740 '2220| | M-BCHBOA4-17 | 9.921 | 262,0 :
18-19 M-BCH/18-19 9.528 (2420| | M-BCHBO/18-19 | 10.709: 2720 .
20-21 M-BCH/20-21 10.354 12630| | M-BOH/BO20-21 | 11.535! 2030
22424 M-BCH/22-24 10827 2750 | M-BCHBU22-24 | 12,008  3050| | ol
25428 M-BCH/25-28 12.402 '3150| | M-BCH/BO/25-28 | 13,563 ! 345,0
29434 M-BCH/20-34 12992 13300 | M-BCH/B0/29-34 | 14,173 360,0 ‘
35:39 M-BCH/35-39 13.189 13350| | M-BCHBO/A5-39 | 14.370' 3850| |
40445 M-BCH/40-45 14.764 13750 | M-BCHB04045 | 15,9451 4050| | ok
46150 . M-BCH/46-50 14.764 | 3750 M-BCH/B0/46-50 | 15.945 4050 i
08 + 13 Gl e M-CH/6-10 (Standard) ¥ EW

14+ 50 r—rr—T—— 00 ex= M-BCH/22-24 (Standard)

14 4+ 80 @——- ox: M-BCH/22-24/NW
TE-70] ®IMALS




DH/6E5 - DH/70
DH/75 - DH/80
Spina
Broche
Ne. s W JTom
i
A X {
: 1/2"
M-DH/B0M1-13 | 11.220 » 2850 (12,7
M-DH/BO/A4-17 1&9&4 2790 !
M-DH/BO/8-19 | 12.047 | 306,0 '
M-DHB020-21 | 13.110 | 3330
M-DH/BO/22-24 | 12.785 ' 325.0 gggj
M-DH/BO/25-28 | 14.567 | 370,0
M-DH/BO/28-34 | 14.567 ' 370,0 :
M-DH/B0/35-39 | 14.567 | 370,0 .
M-DH/B0/40-45 | 16.142 | 4100| | b 4
M-DH/BO/46-50 | 16.142 | 410,0 1
. Non disponibili
e

DH/37 DH/50 - DH/55
DH ~ DH/22 Di/as DH/42 DH/60
Spina Spina ina ina
ﬂhﬂ'ﬁ Domn Domn Do Dom £
Grifle
Nr. Nr. Nr. Nr. it e
1-2 M-DH/1-2 p ¢ M-DH/1-2 . 7.087 | 1800
315 M-DH3-5 | M-DHB5 | MDH3S ; 7.795 | 1980
6410 M-DH/B-10 M-DH/B-10 M-DH/8-10 \, 8543 ' 217.0
11313 M-DH/1-13 | M-DH/M11-13 | M-DHA1-13 i 9.803 gzus.u
11413 M-DH/60/11-13 | 10.433 - 265,0
14:17 ’ M-DH/14-17 9.0 | 2490
18-19 M-DH/18-19 10,866 ; 276,0
20-21 M-DH/20-21 11,929 | 3080
22:24 M-DH/22-24 11.614 1 2850
25428 X M-DH/25-28 13.386 | 340,0
29434 M-DH/29-34 13,386 | 3400
35439 M-DH/35-39 13,386 | 340,0
40445 M-DH/40-45 14.961 j. 380,0
46150 . M-DH/46-50 14.961 1 3800
1+13 ﬂ.!.—ﬁ s M_n_m_ﬁ rsmm
144 50 r———————————— ... M-DH/25-28 (Stanciarc)
14450 (o as: M-DH/25-28/MNW
Ricambi spine corte
Spare short mandrels
Pieces détachées broches courtes
Ersaizxiteile kurze Dome
CH/22
BH/28 - BH/37 CH/28 - CH/37

BH-CH

Grandezza Set completo di spine corte

Sirs
Dimension
Grife
11413
14417

18-19

BH/42 - BH/50 CH/42 - CH/50

BH/55 - BM/60 CH/55 - CH/60

Complete set of shorlt mandreds
Jeu compiet de broches courfes
Kompiettas Sef kurrer Dome

Nr.
M-CH/11-13/58
M-BCH/14-17/8S
M-BCHN8-18/58
M-BCH/20-21/58
M-BOH/22-24/55
M-BCH/25-28/55
M-BCH/29-34/SS
M-BCH/35-38/55
M-BCH/40-45/55
M-BCH/46-50/55

inches
6.142

5079
5.394
5.945
5.945
6.260
6.338
6.417
6.850
6.850

{

mim
' 156,0
1290
' 137.0
| 1510
' 151,0
| 159,0
L 161,0
1630
L 175,0
1750

os: M-BCH/20-21/5S (==l
e

M-BCH/20-21/S1 ey

M-BCH20-21/S0 ey | sroenaine
‘Erraine Dorme

M-BCH/20-21/53 [l

Spine singole

A richiesta é possibile fornire serie con pit di 3 spine progressive
g«wmmmmnmﬂw“mhlwum

.la-uc,mplul.dm
aufainanderfoigendon

Domon geliefert wordern,
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Utilizzo corretto dei mandrini allargatubi

della serie BH-CH-DH

Affinché non vengano dan
devono seguire delle speci

Mandrinatura con mandrini della serie BH:

procedure di lavorazione:

tubi e piastra tubiera le fasi della mandrinatura

1a fase: || mandrino, con la spina completamente arretrata, viense posizionato

all'interno del tubo da mandnnare in modo che I'anello di battuta si trovi a

circa 526 mm di distanza dall'imbocco del tubo stesso.

2a fase: la spina del mandrino viene messa in rotazione accostandosi ai rulli

che per attrito si pongono a loro volta in rotazione e a contatto del tubo

imprimendo un movimento rotatorio della gabbia trascinando cosi il mandrino

;:m piastra tublera fino alla completa mandrinatura del tubo.
della spina sblocea il mandrino dal tubo,

Mandrinatura con mandrini della serie CH-DH;

iunto il valore di mandrinatura desiderato, 'inversione di rotazione

1a fase: il mandrino, con |a spina completamente arretrata, viene introdotto
allinterno del tubo da mandrinare posizionandosi in modo che i rulll svasator

si trovino a circa 7+8 mm di distanza dall'imbocco del tubo stesso,

25 fase, la spina del mandrino viene messa in rotazione accostandos! al rulll

che per attritosi pongono a loro volta in rotazione e a contatto del tubo

imprimendo un movimento rotatorio della gabbia trascinando cosi il mandrino
verso la piastra tublera fino alla completa mandrinatura e svasatura del tubo.

Solo per il modello DH

di ottenere uniformita nella mandrinatura e svasatura grazie al dispos

del tubo.
3a fase:
della spina sblocea il mandrino dal tubo.

Casi frequenti

Un valido aiuto aggiuntivo viene dato analizzando | casi pil frequenti e le
problematiche di mandrinatura osservando cosi guali sono le scelte da fare
nella vasta produzione che la Maus Itafia offre,

Mandrinatura su piastre con spessore
SP > 70 mm (2.3/4" e tubo svasato

Esempi riferti alla mandrinatura di tubi da 2" (50,8 mm), 12 BWG su piastre
tubiere con spessore di 3" (76,2 mm).

(A) Esecuzione con mandrini allargatubi delle serie standard R/41e CH in
successione.
Mandrino modelio: R41.1-21/A + CH/42-22
Da considerare che, daa I'elevata coppia di mandrinatura necessaria, ['utilizzo

delle mandrinatrici pneumatiche Masterol é consigiiato solo per mandrini
R/41e CH/42.

namento del tipo CH), il mandrino mnﬁﬂe
it
abile di arresto che impedisce ai rulli svasatori di penetrare all'interno

iunto il valore di mandrinatura desideralo, 'inversione di rotazione

@

Correct use of tube expanders in the BH-
CH-DH series

To avoid damaging the tubes and tube-sheet, rolling must be done according
to specific p ures:

Rolling with BH-series tube expanders:

1st step: the tube expander, with the mandrel withdrawn, is inserted into the
tube to be expanded, positioning it so that the ring is about 5-6 mm from the
mouth of the tube.

2nd step: the mandrel of the expander is rotated and approaches the rolls
setting them in motion by frictional contact and pushing them onto the tube.
This causes the cage fo rotate and pulls the expander towards the tube-sheet
until the tube has been tely rolled.

3rd step: once the desired degree of rolling has been reached, the mandrel
is rotated in the opposite direction to releasa and remove it from the tube.

Rolling with the CH-DH-series tube expanders:

1st step: the tube expander, with the mandre! withdrawn, is inserted into the
tube 1o be expanded in a position so that the flaring rolls are about 7 = 8 mm
from the mouth of the tube.

2nd step: the mandrel of the expander is rotated and approaches the rolls
satting them in motion by frictional contact and pushing them onto the tube.
This causes the to rotate and pulls the expander towards the tube-sheet
until the rolling and flaring of the tube is complete. In the case of the DH
model only {an improved version of the CH model) the adjustable stop
prevents the flaring rolls from penetrating inside the tube and gives uniform
rolling and flaring of the tube.

3rd step: Once the desired degree of rolling has been reached, the mandral
Is rotated in the opposite direction to release and remaove it from the tube.,

Common cases

It is also very helpful to analyse the most common cases and rolling
prablems tckn?mhar with suitable choices from the vast range of products
offered by Maus Italia

Rolling on tube-sheets with thickness
SP > 70 mm (2.3/4" and flared tube

The examples concern the rolling of 2" (50.8 mm) tubes, 12 BWG on tube-
sheats of 3" (76,2 mm) thickness.

Use tube expanders of the standard series R/41 and CH in succession.

Tube expander model:  R41.1-21/A + CH/42-22

it must be taken into account that, the high rolli ue required, the
mmmmmm nwmhm«m

CH/42 tube expanders.

Esecuzione con mancrino allargatubi speciale delie serie CH con rull interroti Use special tube expander of the CH-series with multiple rolls of effective

di lunghezza utile L, = 90 . 1/2
Mandrino modelio: i CH/90-22

In guesto caso si raccomanda |'utilizzo di potenti mandrinatrici eletiriche
MG/30 (vedi prospetto redativo).
Mandrinatura di tubi saldati alla piastra tubiera

Esempio riferito alla mandrinatura di tubi da 2.3/4" (69,8 mm), 10 BWG su
plastre tublere con spessore di 1.3/8" (34,9 mm).
Esecuzione con mandrino allargatubi delle serie BH montante rulli speciali a

doppia ogiva di lunghezza utile Ly = 33 mm (7.300"),

Mandrino modeilo: BH/50 - 30 DLX-33
Mandninatura di tubi di sottile spessore

Esempio riferito alla mandrinatura di tubl da 7.7/2" (38,1 mm), 20 BWG su
piastre tubiere con spessone di 7/8" (22,2 mm) senza saidatura tubo/piastra
tubiera. Per questi tubi sono particolarmente consigliati mandrini a 5 rulli.
Mandrino modello:

©

seful length Ly =90 1/2
R G e 2] CH/90-22

In this case we raccomend using powerful electric rofling machines such
as MG/30 (see relevant leaflet).

Rolling of tubes welded to the tube-sheet

The example concerns the rolling of 2.3/4" (69,8 mm) tubes, 10 BWG to
tube-shests of 7.3/8" (34.9mm) thickness.
Use tube expanders of the BH-series fitted with special double-nose rolls

of effective length Ly = 33 mm (1.500".

Tube expander model: BH/50 - 30 DLX-33

Rolling of thin-walled tubes

The example concerns the rolling of 7.7/2" (38,1 mm) tubes, 20 BWG to
tube-sheets of 7/8" (22.2mm) thickness without tube 1o tube-sheet welding,
For these tubes it is advisable to use tube expanders with 5 rolls.

5BH/28-17



Utilisation correcte des dudgeons évaseurs
de la série BH-CH-DH

Pour ne pas endommager les tubes et la plague tubulaire les du
dudgeonnage doivent suivre des procédures spécifiques d'usinage:

Dudgeonnage avec dudgeons de la série BH:

1 ére phase: le dudgeon, avec la broche com ent reculée, est introdult
a l'intérieur du tube a dudgeonner en se positionnant de sorte que la bague
de butée se trouve a environ 5+6 X mm de distance de |'entrée du tube.
2eme phase: la broche du dudgeon est mise en rotation en s'approchant
des galets qui, par friction, sa mettent & leur tour en rotation, entrent en
contact avec le tube en appliguant un mouvement rotatif de la cage, X
entrainant ainsi le dudgeon vers la plague tubulaire jusqu'au dudgeonnage
complet du tube,

Jéme phase: ayant attaint la valeur de dudgecnnage requise, l'inversion de
rotation de la broche dégage le dudgeon du tube.

Dudgeonnage avec dudgeons de la série CH-DH:

1ére : le dud , avec la broche complétement reculée, est introduit
a l'interieur du tube a dudgeonner en se positionnant de sorte que les galets
d'évasage se trouvent a environ 7+8 mm de distance de I'entrée du tube.
2éme phase: la broche du dudgeon est mise en rotation en s'approchant
des galets qui, par friction, se mettent a leur tour en rotation, entrent en
contact avec le tube en appliquant un mouvement rotatif de |a cage, X
entrainant ainsi le dud a&m vers |a plague tubulaire jusqu'au dudgeonnage
et 2 I'évasage completX du tube.

Seulement pour le modéle DH (parachevement du type CH), le dudgeon
permet d'obtenir une uniformité dans le dudgemnage et 'évasage grgce au
dispositif reglable d'arrét qui empéche aux galets d’évasage de pénetrer a
l'intérieur du tube,

3éme phase: ayant atteint la valeur de dudgeonnage requise, l'inversion de
rotation de |a broche dégage |e dudgeon du tube.

Cas fréquents

Une aide valable supplémentaire est donnée en analysant les cas les
plus at les problémes de dudgeonnage en obsarvant ainsi
!qulelﬂs sont les choix & faire dans la vaste production offerte par Maus
talia.

Dudgeonnage sur plaques avec épaisseur
SP > 70 mm 2.3/4" et tube evasé

Exemples référés au dudgeonnage de tubes de 2" (50,8 mm), 12 BWG
sur plaques tubulaires avec épaisseur de 3" (76,2 mm).

Exécution succéu::li\ra du?&mﬁ des Wﬁ

Il faut considérer gue, €tant donne ['élevé couple de dudgeonnage
nécessaire, |'utilisation des dudgeon

Masterol n'est
mmmuwmmwm

Exécution avec dudgeon évaseur spécial des séries CH avec galets
interrompus de longueur utife Lu =80 mm (3.7/2"

Dudgeon modéle: CH/%0-22

Dans ce cas, on recommande d'utiliser de dudgeonneuses électriques
pulssagntes MG/30 (voir tableau relatif).

Dudgeonnage de tubes soudés a la plaque tubulaire

Exemple référé au dudgeonnage de tubes de 2.3/4" (69,8 mm),
sur plaques tubulaires avec épaisseur de 7.3/8" (34,9 mm).

ion avec dudgeon évaseur des série BH équ%da galets spéciaux
4 double conicité de longueur utile Lx = 33 mm (1

Dudgeon modeéle: BH/50 - 30 DLX-33
Dudgeonnage de tubes de faible épaisseur

Exemple référé au dudgeonnage de tubes de 1.1/2" (38,1 mm), 20 BWG
sur plaques tubulaires avec épaisseur de 7/8" (22,2 mm) sans soudage
tube/plaque tubulaire.

Pour ces tubes, des dudgeons a 5 galets sont particuliérement conseillés.

Dudgeon modéle: 5BH/28-17

R/41puis CH. @

10 BWG @

Richtige Verwendung der selbsttatigen
Rohrwalzen der Serie BH-CH-DH

Damit keine Rohre und Rohrbiiden in der Einwalzphase beschédigt werden,
missen bestimmte Arbeitsverfahren angewendet warden:

Einwalzen mit Rohrwalzen der Serie BH:

1. Phase: Die Rohrwalze wird mit ganz ausgefahrenem Dorn in das Innere
des einzuwalzenden Rohrs eingefihrt und so positioniert, dass der Anschlagring
sich in einem Abstand von 5-6 mm vom Anschnitt des Rohrs befindet.

2. Phase: Der Dom der Rohrwalze wird in Rofation versetzt und nahert sich
den Rollen, die durch die Refbung auch In Rotation versetzt werden und wenn
sie In Kontakt mit dem Rohr sind, den Kbrper in eine Rotationsbewequng
versetzen und so die Rohrwalze 1:43 zum kompletten Einwalzen des Rohrs in
Richtung auf den Rohrboden ziehen,

J. Phase: Nach Emreichen des gewlinschten Einwalzwerts, |6st die Umkehrung
der Rotation des Dorns die Rohrwalze vom Rohr.

Einwalzen mit Rohrwalzen der Serie CH-BH:
1. Phase: Die Rohrwalze wird mEt ganz ausgefahrenem Dorn in das Innere

des einzuwalzenden Rohrs eingefihrt und so positioniert, dass die
Eepﬁitzsmkmﬁan sich in einem A and von 7-8 mm vom Anschnitt des Rohrs
nden.

2. Phase: Der Dom der Rohrwalze wird in Rotation versetzt und néhert sich
den Rollen, die durch die Reibung auch in Rotation versetzt werden und wenn
slein Kuntakt mit dem Rohr sind, den K&rper in eine Huiatlnmbawagun%n
m'sat:mundsudneﬂahmalzabhmkonmlmmﬁnmkm und Spitzsen
des Rohrs in Richtung auf den Rohrboden ziehen.

Nur fiir das Modell DH (Perfektionierung des Typs CH) kann die Rohrwalze
aine GleichfGrmigkeit des Einwalzens und des Spitzsenkens dank der
einstellbaren Feststellvomrichtung emeichen, die verhindert, dass die
Spitzsenkrollen in das Innere des Rohrs eindringen.

3. Phase: Nach Emeichen des gewiinschten Einwalzwerts, |6st die Umkehrung
der Rotation des Dorns die Rohrwalze vom Rohr.

Hiufige Falle

Eine wertvolle zusitziiche Hilfe fir die Wahl innerhalb der weitreichenden
Produkipalette von Maus Htalia erhalt man durch die Analyse der haufigsten
Félle und der Einwalzproblematiken.

Einwalzen bei Béden mit Starke
SP > 70 mm (23/4" und spitzgesenktem Rohr

Auf das Einwalzen von 2° (50,8 -Rohren bezogenes Belspiel, 12 BWG
auf Rohrbbden mit Stﬁrka von my{TE,Z mmij).

Ausfihrung mit selbstidtigen Rohrwalzen der Standardserien R/41 und
CH nacheinander.
Rohrwalze Model: R41.1-21/A + CH/42-22

Es st zu bedenken, dass die Verwendung der pneumatischen
Holwinwammghm Masterol, angesichts dm notwendigen hohen
WM&&MM!MWHWW

Austihrung mit selbsttdtiger Sonderrohrwalze der Serie CH mit
unterbrochenen Rollen mit Nutzlange Ly =90mm (3.1/27

Rohrwalze Modell: CH/90-22

In diesem Fall wird die Verwendung der leistungsféhigen elektischen
Rohreinwalzanlagen MG/30 (siehe entsprechende Ubersicht) empfohlen.

Einwalzen von an den Rohrboden geschweiiten Rohren

Auf das Einwalzen von 2.3/4"-Rohren (69,8 mm) bezogenes Beispiel, 10
BWG auf Rohrbbden mit Stérke von 71.3/8" (34,9 mm).
Ausfihrung mit selbstidtiger Rohrwalze der Serie BN mit Spezialrollen

mit doppelter Nabe mit Nutzlange Ly =33 mm (1.300".

Rohrwalze Modell: BH/60 - 50 DILX-33

Einwalzen von Rohren mit geringer Wandstarke

Auf das Einwalzan von 1.1/2"-Rohren (38,1 mm) Belspiel, 20
BWG auf Rohrbéiden mit Starke von 7/8" (22,2 mm) ohne SchweiBung
Rohr/Rohrboden.

Fiir diese Rohre sind Rohrwalzen mit 5 Rollen besonders zu empfehlen.

Rohrwalze Modell: 5BH/28-17




Mandrino allargatubi per PVesecuzione
contemporanea della mandrinatura
e della bordatura dei tubi nelle caldaie

Tube expander for simultaneous rolling
and beading of tubes in boilers

Dudgeon évaseur pour l'exécution simultanée du dudgeonnage
et du bourreletage des tubes dans les chaudiéres

Selbsttitige Rohrwalze fiir die gleichzeitige

Ausfilhrung des Einwalzens und des
Umschiags der Kesselrohre
FAullo mandrinatore corlo
Rullo bordatore s et e e
g S L,=41,3 mm1.ss" Kurzo Eimwalzroll

Fig. TET4-F1
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de sp di Experon | Dysgoen | e g s srtoeur |Outs eS| Brochs | ki Tm%"
mm B.W.G.I #HH\ mm | inches mm inches  mm Cod. Cod, Cod. Cod mim ﬁ:m ROl
1| 12 lo109 277 | 1.282 | 325 ; . Fo0
:’3:?} 13 éﬂ.ﬂﬁﬁ ;. 2,41 | 1.310 333 F.Eﬂﬂel.ﬁ?i 31:37| F/602-1 R-FI602-1 FR-FI602-1 | S-Fi602-1 l,{fa-?a /*\ Masterol 180
0 14 100831211 | 1.334 1 339 : s | MG/49 ML
1| 12 10109 277 | 1.352 ; 38,8 5 . _
1.314% || 13 | 0095 | 2.41 | 1560 | 396 | 1.457:1.654 37242 Fr022 R-FI602-2 FRFI6022 | S-Fl602:2 | 2 2| Masterot 180
449 | 14 0083211 | 1.584 | 402 : } vt
12 10109 ! 2,77 | 1.782 | 45,2 ; ’
i :,a} 13 Eam 2,41 | 1.810 48,0 r.?az.-,r‘sﬁa;mﬁu FI602-3 R-F/602-3 FR-FI602-3 | S-FI602-3 gg& :: Masterol 90
14 L0083 ! 2,11 | 1.834 | 46,8 , i
o qpan|| 12 10109 277 | 2082 ! 518 5 . =
e 13 | 0,005 | 2,41 | 2.060 | 52,4 | 1.968:2.205. 5056 | F/602-4 R-FI602-4 FR-F/602-4 | S-FI602-4 fi}féﬂ P Mastorol 50
| || 14 ! 0083 211 | 2.084 | 530 | }
el 2 | 0.109 | 2,77 | 2.282 | 57,9 ? i
025 13 iﬂ.ﬂ'ﬂb‘ 2412310 | 58,7 | 2206:2.480, 56:63| F1602-5 R-FI602-5 FR-F/602-5 | 8-F/602-5 ﬁfﬁ, heves Masterol 50
| 1| 14 (0083211 | 2334 ; 593 . .
o || 1° | 0.134 | 340 | 2.732 | 69,4 ; . =
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Il mandrino allargatubi F/802 composto da 3 o 5 rulli mandrinatori e da
una rondella bordatrice esegue contemporaneamente la mandrinatura e
il risvolto dei tubi.

Le ridotte conicita della spina e dei rulli mandrinatori permettono al
mandrino di lavorare gradualmente e quindi ribordare il tubao in perfetta
concomitanza con la mandrinatura.

Il mandrino allargatubi F/802 equipaggiato con |l dispositive di arresto
dell'avanzamento della spina permette di ottenere un perfetto
arrotondamento della bordatura senza compromettere I'efficacia della
mandrinatura.

Come tutti | prodotti della Maus Italia anche | mandrini allargatubi della
sene F/602 presentano elevate caratteristiche qualitative:

* acciai legati speciall da tempra e da cementazione;
* superfici di rotolamento rettificate.

i

Le dudgeon évaseur F/602 com de 3 ou 5 galets de dudgeonnage
et d'une rondelle de b ordage ute en méme temps le dudgeonnage
et le bou des tubes,

Les conicités réduites de la broche et des galets de dudgeonnage
permettent au dudgeon de travalller progressivement et ensuite de border
a2 nouveau le tube en parfaite relation avec le dudgeonnage.

Le dudgeon évaseur F/602 équipé du dispositif d'arrét avancement
broche permet d'obtenir un bordage parfaitement arrondl sans nuire &
I'efficacité du dudgeonnage.

Comme tous les produits de la Maus Italia les dudgeons évaseurs de la
série F/602 présentent eux auss| des caractéristiques qualitatives élevées:

» aciers alliés spéciaux pour trempe et cémentation;
*» surfaces de roulement rectifiées.

Per applicazioni gravose, cioé per
tubi con spessori maggiori di quelll
espressi in tabella, consigliamo di
premandrinare e svasare a 15° il
tubo con mandrini del tipo CH/80
o DH/60.

Far heavy-d I.nl applications, i.e.

for tubes of thickness greater than
oo ollng anc fing the a1
pre-rolling tube to
15° with fube expander types
CH/60 or DH/60.

il

Pour des applications lourdes, a
savolr pour tubes avec épaisseurs
supérieures a celles exprimées
dans le tableau, on conseille de
prg;dudgegnnﬂrat é\rgsar ails’le
tube avec dudgeons du

CH/60 ou DH/E0. i

Bei sehr befastenden
Anwendungen, d.h. bej Rehren mit

Berar Wandstarke als den in der

aballe angegebenen, empfehlen

wir, das Rohr mit Rohrwalzen vom
Typ CH/60 oder DH/60
voreinzuwalzen und auf 15°
spitzzusenken,

The F/602 tube expander, consisting of 3 or 5 rolls and a beading washer,
simultaneously executes tube rolling and beading.

The gentle r of the mandrel and rolls allows the expander to work
gradually thus to bead the tube in perfect synchronisation with the
rolling.

The F/602 tube expander fitted with the adjustable mandrel feed stop
makes it possible to obtain perfect rounding of the bead without
compromising the effectiveness of the rolling.

As with all Maus Italia products the tube expanders of the F/602 series
are also of the highest quality.

= special tempered and case-hardened alloy steels;
= ground rolling surfaces,

Die aus 3 oder 5 Einwalzrollen und einer Brdelschelbe bestehende
selbstidtige Rohrwalze F/602 filhrt gleichzeitig das Einwalzen und den
Umschiag der Rohre aus.

Die reduzierte Konizitat des Dorns und der Einwalzrollen erméglichen es
der Rohrwalze stufenweise zu arbeiten und folglich das Rohr genau
gleichzeitig mit dem Einwalzen zu bbrdeln.

Die mit der Feststellvorrichtung des Vorschubs des Dorns ausgeriistete
selbsttatige Einwalzrolle F/602 ermbglicht den Erhalt einer perfekten
Abrundung der Bérdelung ohne die Effizienz des Einwalzens zu
beeintrichtigen.

Wie alle Produkte von Maus Italia sind auch die salbsttitigen Rohrwalzen
der Seria F/602 von hoher Qualitit:

= besonderer ﬁianar. geharteter Einsatzstahl
» geschliffene Walzfiichen.

N
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Mandrino allargatubi automatico a frizione
per mandrinare e svasare tubi di grosso spessore

nelle testate dei forni Craking

Tube expander with automatic torque clutch
for rolling and faring very thick-walled tubes

1

in cracking fumace tube seats

Dudgeon évaseur automatique & embrayage
pour dudgeonner et évaser tubes de forte épaisseur /"/

dnns!ﬂﬁm:fesfuumt‘:mﬂng

Automatische Reibrohrwalze zum Einwalzen und Spitzsenken

von Rohren mit groBer Wandstirke bei OfenkGpfen von Crackanlagen

nn

La Maus lialia ha perfezionato un sistema di mandrinatura di

potenza e precisione per tubi di grosso spessore, tipicl delle testate dei

forni delle raffinerie.

Il sistema consiste in:

» mandrino a frizione regolabile F/500 con controllo di coppla ed
avanzamento spina incorporato;

* motore elettrico a bassa tenslone trifase controllato elettronicamente
o motore pneumatico reversibile fino a 2200 Nm per tubi fino a
8" Sch. 40(219,1 x 8,18 mm);

» telecomando, telal di sostegno adeguati a reggere la coppia ed un
albero telescopico a giunti snodati, completano il sistema dando risultati
di straordinaria efficacia e garanzia di funzicnamento.

Come tuiti | prodotti defla Maus Italia anche | mandrini allargatubi della
serie F/500 ntano elevate caratteristiche qualitative;

= accial legati speciali da tempra e da cementazione;

= syperfici di rotolamento rettificate.

# rulli svasatori per svasare i tubl a 10°,

n

Maus ltalia a parachevé un systéme de dudgeonnage de grande puissance
et de précision pour tubes de forte épaisseur, typiques des tétes des

Maus ltalia has perfected a rolling system of great power and precision

for very thick tubes, typical of the refinery furnace tube seats.

The system consists of:

* lube expander model F/500 with adjustable torque clutch, torque
control and incorporated mandrel advance;

* low-voltage three-phase electric motor controlled electronically or
raversible pneumatic motor up to 2200 Nm for lubes up to 8" Sch. 40
g‘!g 1 x B,18 mm);

nml:ml support frames and a telescopic shaft with articulated
};ﬂiri'gts complete the system giving guaranteed performance and high
lency,

As with all Maus Italla products the tube expanders of the F/500 serles
are also of the highest quality:

» special tempered and case-hardened alloy steels

. ﬁmund rolling surfaces

» fiaring rolis for flaring tubes to 10°.

Maus Italia hat ein Einwalzsystem mit grofier Leistung und Préazision fr
Rohre mit groBer Wandstérke perfektioniert, die flr Ofenképfe von

fours de raffineries. Raffinerien typisch sind.

Le systéme consiste a: Das System besteht aus:
» dudgeon & ambfaya?e réglabie F/500 avec contrble de couple et = ginstellbarer Reibrohrwalze F/500 mit Drehmomentkontrolle und
avancement broche integriertem Dornvorschub;

= moteur électrique & ba.ssa tansin-n triphasée contrblé électroniquement
ou moteur ue réversible jusqu'a 2200 Nm pour tubes jusqu'a
8" Sch. 40 (219,1 x 8,18 mm);

= télecommande, chassis de support pour supporter le couple
et un arbre télescopique 2 joints articulés, complétent le systéme en
donnant des resultais d’ une exiraordinaire efficacité et garantie de
fonctionnement.

Comme tous les produits de Maus Italla, les dudgeons évaseurs de la
série F/500, aussi, présantent des caractéristiques qualitatives élevées:
» geiers alliés speciaux pour trempe et cémentation;

« gurfaces da roulement rectifides.

= galets évaseurs pour évaser les tubes 4 10°

* glekironisch gesteuertern Dreiphasen-Niederspannungselektromotor
oder umkehrbarem preumatischem Motor bis 2200 Nm fir Rohre bis
B" Sch. 40 (219,1 x 8,18 mm);

» Fernbedienung, Stiitzrahmen, die
auszuhalten und eine ausziehbare mit Gelenkverbindungen
vervolistandigen das und ermbglichen ghnlich effiziante

Ergebnisse und eine Gewahrleistung des Funktionierens.

Wie alle Produkte von Maus ltalia sind auch die selbsttétigen Rohrwalzen
dar Sarie F/500 von hoher Qualitat:

= besonderer legierter, gehdrteter Einsatzstahl

» geschiiffens Walzflachen.

* Spitrsenkrollen zum Spitzsenken von 10°-Rahren

ignet sind, den Drehmoment

Tubo Espansione Man:trhn Serie di rullf Spina
nng uudpm mm Broche
Rohr m Rohrwalren Roliengere Do
de sp di a
ASA 77 mm |Sch. BWG ¥ mm| ¥ mm i . mm M, Nr. Nr. ”
| 3" 135000 889 40 | - [0216!548 | 3.068 (77.0|2913+3.386 | 74:86 | F/S00/L-1 | R-F/500/L.-T | S-Fi500-1 ’
|"s1;z""'4mu' 101,6/| 40 | - 0226 574 | 3548 901 |3386-3.858  86:98 | FIS00/L-2 | R-FISOO/L,2 | S-FI500-2 r
[ 4" 4500 1143)| 40 | - 0237 602 | 4026 1023 3780:4331 | 96:110| F/S00/L-3 | A-FIS00L-3 | S-Fis00a | B
[ - 5000 1270]| - | 4 |02386,05| 4524 1149| 43314882 | 110+124| FIS00/L4 | R-FISOO/L4 | S-F/500-4 .
| 5" 5563/ 1413/| 40 | - [0258/655| 5047 1282 J.a?ﬂa+5.4aaj1zz+1aa FI500/L-5 | R-F/500/L5 | S-Fi500-5 ’
|- 16000i1524] - | 4 | 02386055524 140,3| 5.275:5.905 | 134+150| F/S00/L.-6 | R-FIS00/L-6 | S-FI500-6 | g1
| 6" ;6625 1683/| 40 | - 0280712 | 6.065 1540|5.748+6.378 | 146+162| F/500/L.-7 R-FIs00IL-7 | S-Fisoo7 | (@59
|8 186252191 40 | - 0322818 | 7.981 202.7| 7.716+8.425 | 196 :214| FI500/L-8 | R-FIS00/L8 | S-F/500-8 .
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Motorizzazione elettrica

| -

Electric motorization

Motorisation

électrique
Elektrische Motorisierung

Motorizzazione pneumatica

Pneumatic motorization
Motorisation pneumatigue
Pneumatische Motorisierung

Maxirol 55

F/501

Versione con distanziale fisso.

Version with fixed spacer
Version avec entretoise fixe.
Version mit festem Distanzstiick.

F/500

Comandi manuali di rotazione del motore

Manual controfs for rotating the motor
manuveiles da rotation du motewr

Manuole Steverungan der Rotation des Motors

F/502

Versione senza rulli svasatori.

Version without flaring rolls
Version sans galets évaseurs,
Version ohne Spitzsenkrollen.




Mandrino allargatubi a 5 rulli per evaporatori sottovuoto
di caldaie per zuccherifici a piastre parallele

Tube expander for vacuum evaporators of

boilers for sugar production plants with parallel sheets
Dudgeon évaseur pour évaporateurs sous vide

de chaudiéres pour sucreries & plaques paralléles

selbsttitige Rohrwalze filr Unterdruckverdampfer von
Kesseln fiir Zuckerfabriken mit Parallelbéden

sp->

|
y

RE=34"+23/8"
(19,05 + EOESnvn]

L:=68,0 mm 2677
r L, =60,0 mm 232" /
D s0

L:=68,0 mm EWW

=_‘11 uuﬂﬂnmmqmﬂ“f‘—‘

L, =52,0 mm 2047*
i —

RE = 35" + 477

DLS
' H (889,0+ 1194,0 mm)

— il

STD
Rulli Rulli
Rolf Rodis
Galets Galots
Rodan Rollen
mm H-W.ﬂ.lhdml mm hd'ml mm inches : mm Cod, Cod, Cod,
|| 9 0.148/3,76|3.704 94,1 | .
10 '0.134 '3,40|3.732: 948 |
4" || 11 10.120.3,05|3.760 955 : .
: ¢ ! 3.622+4.055.92,0:103,0 vp/100 | R-VPI100 | R-vP/100-DLS | S-vPr100] .1 Mastero! 90
(101,6) | 12 ;0,109 .2,77|3.782 96,0 ; @254)| marae
13 10.095:241|3.810:968 '
|| 14 lo083:2,11|3.834 074 : .
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Mandrino allargatubi per evaporatori sottovuoto

di caldaie per zuccherifici a piastre parallele inclinate
Tube for vacuum evaporators of

boflers for sugar production plants with inclined parallel sheets

Dudgeon évaseur pour évaporateurs sous vide de chaudiéres
[ ] pour sucreries 3 plaques paralléles inclinées

n|'. selbsttitige Rohrwalze filr Unterdruckverdampfer
e von Kesseln fir Zuckerfabriken
O mit geneigten Parallelbdden
x 1
RE=11/4"+3" l { “
(31,75 762 mm) B i
L;=98,0 mm 3s858"
L,=82,0 mm 3228"
I — ——
RE = 35" + 48"

(889,0 = 1219,0 mm)

Tubo Mandrinatrici consigliate
Tt ﬁﬁ.ﬂ'm
Rohe Espansione Mandrino Rulli Spina Rohreinwaizaniagen
do P di i e &R0 | RS || S Pramute
*ﬁnﬂ' B.'H.ﬂ.lmlm mlm inches . mm Cod., Cod, Cod. W m'- m
9 0.148.3,76|3.704 94,1 : .
10 50.13453.4& 3.m§s4.a
4 || 11 0120,306| 3760155 o o rp . 4055:02,041080| sGr100 A-s6/100-0L5  |S-56/100f 1| 30 | masterorso
(101,6) | 12 [0.109}2.77|3782!96,0 S @54)| maszs
13 10.095.2,41|32.810 968 ,
14 10.08312,11(3.834 974 t .




MTT-DIN

Morsetto per taglio tubi da DIN 25 a DIN 100

Clamping lug for cutting tubes from DIN 25 to DIN 100
Méchoire pour coupe tubes de DIN 25 & DIN 100
Klemme fiir Schnitt der Rohre von DIN 25 bis DIN 100

i

Habath HHHH R HHRT

Ly
———
2 A
Mandrino allargatubi a 5§ rulli per tubi e curve R-DIN 25 0.866 | 220 | 0630 : 160
in acciaio inox a tabelle DIN 11851 e 11852 . .
R-DIN 32 0984 | 250 | 0709 . 180
Tube expander with 5 rolls for stainless steel tubes . :
and bends according to DIN 11851 and 11852 tables R-DIN 40 1.102 .' 28,0 0.787 ' 20,0
Dudgeon évaseur a 5 galets pour tubes et coudes en acler inox : :
suivant DIN 11851 et 11852 : :
R-DIN 50 1220 | 31,0 | 0945 240
Selbstidtige Rohrwalze mit 5 Rollen fiir Rohre und Bégen : '
rostfrelem Stahl nach Tabe 11851 : :
aus N D9 160l 3 SR R-DIN 60 133 | 340 | 1024 260
R-DIN 85 1417 | 3680 | 1024 260
R-DIN 80 1535 | 390 | 1181 300
R-DIN 90 153 ' 300 | 1181 300
R-DIN 100 1811 | 460 | 1417 . 360
Mandrinatrici consigliate
roiling machinas
Rulli Spina bﬁm
Fods Alanciat Elettriche Pneumatiche
inches irm:l'maluI mm hn'u. mm inches } mm Cod, Cod. Cod. mm m m
280 | E . b ; oast| FE°
(1.102%) | 0099 | 100 | 1024 | 260| 0.945+1.102 | 24,0+280 | DINI2S | R-DIN2S S-DIN25 B80) | Ma hessao| Meerol 450
340 1,398 | - DI et B o
e 0.039 | 100 | 1260 ; 320 1181:1.338 | 300:340 | DINIS2 | R-DINGZ S-DIN32 B Ay | Macroi 480
40,0 ! ; ) b e ) |o472"  Feo
(15757 0.039 | 1,00 | 1496 | 38,0 141751575 | 36.0:400 | DINMO | RDINO | SOINOBS 112" [y | 50| Macrol 480
52,0 ! E E . |ossit|  reo
Py 0.039 | 100 | 1.968 | 500 1.690:2047 | 48,0520 | DINISO | R-DINSO | SDINSO-BS2" [l o % | Macrot 200
| 800 1 050 ! 150 | 2244 | 570 2.185:2362 | s5.0:600 | DInie0 | R-DINeO somneo |20 " Mastero! 180
(2.3627) ) : ! (16,0) | manl mcres
70,0 i - ST B J e s
ot a.n?sga.un 2598 | 66,0| 2520:2716 | 64.0:690 | DINIGS | R-DINGS | S-DINGSBS21/2' (o | (50 | Mastero! 180
850 I " ol ! ., lomsr]  meo
(@347 | 297 i 2,00 | 3.189 ; 81,0 anuea.aa?E 790:840 | DIN/GO | A-DINGO | SDINBO-BSF [ | 0| Masterol 90
93,0 ! : Po s _lo.8s6" Foo
(3.6617)| | 0-079 | 2,00 | 3504 | 89,0 | 3.425:3.622 §7,0:920 | DIN/9O | R-DINSO | S-DINGO-BS3.1/2" | iy oy | o | Miastorol 90
(40547 0.079 i 2,00 | 3.937 Em.a 3.858:4.055 | 980:1030| DIN/100 | R-DIN10O | S-DIN100-BS4* |00 | v | Masterol 90
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Fig. TE81-Fi \

MSS-DIN ~ PN

Morsetto per serraggio singolo e N o = T
per mandrinare tubi da DIN 25 a DIN 100. LB I _O
Single clamping lug for rolling tubes
o DIN 28 to BIN 100, nd‘: MTT-DIN MSS-DIN MSM-DIN
Machoire pour serrage individue! inches Cod. Cod. Cod.
pour dudgeonner tubes de DIN 25 a DIN 100. 28,0 - .
Einfach-Klemme zum Einwalzen von Rohren 1.102") MTT-DIN/25 MSS-DIN/25
von DIN 25 bis DIN 100. bdbeall)

“ﬁ? MTT-DIN/32 MSS-DIN/32

L MSM-DIN

n‘.so'?gq MTT-DIN/40 MSS-DIN/40

‘,::;E,} MTT-DIN/50 MSS-DIN/50

;ggﬂ MTT-DIN/60 MSS-DIN/60 [

I?-T??E’g'? MTT-DIN/65 MSS-DIN/65

;j"‘gﬂ MTT-DIN/80 MSS-DIN/80 R

ﬂlﬁ?’} MTT-DIN/9O MSS-DIN/90

'.1';:,“,} MTT-DIN/100 MSS-DIN/100

a richiasta
R o,
Aut Anfrmpe

MSM-DIN

Morsetto per serraggio multiplo
per mandrinare tubi da DIN 25 a DIN 50
con bussole intercambiabili.

Multiple clamping lug for rolling tubes from DIN 25 to DIN 50
with interchangeable bushings.

Machoire pour serrage mum&e pour dudgeonner tubes de DIN 25 a DIN 50
avec douilles interchangeables.

Vielfach-Klemme zum Einwalzen von Rohren von DIN 25 bis DIN 50
mit auswechselbaren Hllsen.




Mandrino allargatubi a 5 rulli

tubi e curve in acciaio inox a tabelle oy
Gimlels
British Standard 1864:1966 Foten
Tube expander with 5 rolls for stainless steel tubes and bends R-BS 1" 1399 | 340 | 1102 | 280
according to British Standard 1864:1966 tables | :
Dudgeon évaseur a 5 galets pour tubes et coudes en _BS 1.1/2" | i ; i
acier inox suivant BS 1864:1966 SIS ST SN OE |} 230
Selbsttitige Rohrwalze mit 5 Rollen fiir Rohre und Bigen " +: .
aus rostfreiem Stahl nach Tabellen British Standard 1864:1966 ReERe 1417 | 860 | 0102 | 280
R-BS 3" 1.772 1: 450 1.339 :r 34,0
R-BS3.1/2" 2008 | 510 | 1575 | 400
R-BS 4" 2008 | 510 | 1575 | 400
Tubo Mandrinatrici consigliate
£ =
Fohe Espansione  Mandrino  Rulli Spina Rohrimwaizaniagen
Expansion Tube expander  Rolis Mandrel
de  sp di Etpansion Budeon | Galos sote 1 P | BB | P e
mim hn‘lul mm i'm'smL mm inches | mm Cod, Cod. Cod. lr||'|-‘\il'|'|'.' m m
7 : : '. 2 51
|{5‘f._“ 0.049 | 1,25 | 0902 | 22.9| 0.866:0984 | 220:250 | BS1* | R-BST" $851"  |"85"| st Ssiao| Macrot aso
i | [ ¥ MS/50
11727 i | st ; Joazze| Feo
B |[ 0049 | 125 | 1.402 | 356 1.330:1.496 | 340:380 | BS 1112 RBSL112" | SONO-BS 112t (G| R | macrot 0
T— ! : l | o
2 0049 | 125 | 1902 | 43| 1850:2008 | 47.0:510 | BS2* | R-B52" | S-DINGO-B52° V40 | san ocsas| Maerot 200
2.1/2" i E e , loesor| Feo
1635 || 0059 | 150 | 2382 | 605 | 232052520 | 5801640 | BS21/2"| RBS2112" | SONGSBSZ I ()| 1y yss| Mestreiioe
3" 5 5 I [ . ozer| oo
‘_F_ﬂél 000 | 150 | 2882 | 732| 2795:2002 | 104760 | BS3 | pset | someosss |GG| B | Mesterot 100
[a1/2"] i E o . .|osgs|  Foo
@89 |[ 0070 | 200 | 3342 | 849 3307:050¢ | 8401690 | BSSNZ" | RBSINZ" | SONOESINZ (U0 iy | Mestorio
|" 4 : : : : : i - . . l0.858" Fao
(01,6 [0078 | 200 | 3843 976| 7800976 | 9601010 BS 4+ | mgse' | sONI0-8s " (GG 3 Masterol 90

MTT-BS

Morsetto per taglio tubi da BS 1” a BS 4”

Clamping lug for cutting tubes from BS 1" to BS 4”
Méchoire pour coupe tubes de BS 1" a BS 4"
Klemme fiir Schnitt der Rohre von BS 1" bis BS 4"

A kb b




Fig. TEB3-F1

MSS-BS

Morsetto di serraggio singolo
per mandrinare
tubidaBS 1" a BS 4",

Single clamping lug for rolling tubes E
from BS 1" to BS 4".

Machoire de serrage individuel pour
dudgeonner tubes de BS 1" a BS 4".

Einfach-Klemme flr das Einwalzen
von Rohren von BS 1" bis BS 4",

Mandrini allargatubi per la mandrinatura
del seggio nelle valvole
Tube expanders for rolling valve seats

Dudgeons évaseurs pour le dudgeonnage du siége dans les soupapes
Selbsttitige Rohrwalzen fiir das Einwalzen des Ventilsitzes

BS
I.'ﬁ A
o J
de MTT-BS MSS-BS
- Cod. Cod.
ﬂ;,dl MTT-8S 1* MSS-BS 1"
}éﬁ; MTT-BS 1.1/2" MSS-BS 1.1/2"
2‘ w 1]
(oo | | MTTES2 MSS-BS 2
?&g MTT-BS 2.1/2" MSS-BS 2.1/2"
| F{; MTT-BS 3* MSS-BS 3"
:{";‘:‘g; MTT-BS 3.1/2" MSS-BS 3.1/2
. ;1' g | MmTESe MSS-BS 4*

Fig. TEB3-F2
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BWG - Birmingham Wire Gauge

00
BWG
inches mm

0
BWG
inches mm

0.340.8,64

1

BWG

2

BWG

3
BWG
inchas mm

4
BWG
inches mm

5
BWG
inches mm

6

BWG

7
BWG
Inches mm

8
BWG
inches mm

9

10
BWG

inches mm

11
BWG
inches mm

0.180/4,57

0.165/4,19

0.134/3,40

0.120/3,06

0284721 r 0.203'5,16 0.148.3,76

14" ' C LS B e g B B R .
63) ; : i i i

=il e .
(9,5) 3 '- : 5 i

74 e e - . S e -
azn || : : |

g || . i B B T B O e e
(159 5 : -
3/4” | 5 i 5
8ol " = WESH] = REE] - VR = WEEN e VRSN = (@ Mﬁimz ﬂ.51ﬂ512,ﬂ
?faﬂ ! ! E :
@22) | . am?imﬂ ﬂ.ﬁaﬁimn
L | i : : .' ; i
@54 . . u.smgw.u u,?m;w.a n.mim.ﬁ 0760!193
LN e S I N PR AR 9954524,3 09821250/ 1.010/257
(31,8) | : : : =3 1 e R, e |
Iﬁ%‘; et e s s s Ea ] - o - - | 10i289] 1.170120.7| 1.204:30,8] 1.232131,3] 1.260 32,0
"{'ﬂ':]' - B o R - B 1.310/302 | 1.344 /341 | 1.390 135,2| 1,420 38,0| 1.454 36,9 | 1.402 1378 1.5710 383
| - i - i - e - e | - - | 150eiam7| 1560/ 208 | 15041405 1640 141,68 1.670 42,4 1.704 43,8 1.732 440 1.760 447

1.490:37.8

1.570'39.8

1.650'41,8

1.682:42,7

1.774 450

1.810'459

1.890 47,9

1.920 48,7

1.954 496

I.EBE:E,E

2010:51,0

1.740:44.2

1.820.46,2

1.900'48,2

1.932:49,1

2024 514

2.060:523

2140 '54.3

2.170:55,1

mimn

22321567

2260574

1.990/50,5

2.240/56,9

2.070.52,5

2320589

2.150'545

2.400'60,9

9 132555.3

2.432/681,8

2274 | 517

zszdiw

2.310:588

2,560 650

2390 /60,6

2640 167.0

2.420:61.4

2670678

2454623

2.704.68]7

2510163,7

2.760:70,1

2.490.63,3

2.570.65.3

2.650.67,3

2.682(68,2

zmi'ﬂlﬁ

2.810:714

2890734

2.920:74,2

2954.75,1

3010/785

2.740.69,6

2.820/71,6

2.900173,6

2.932174,5

3024768

3.060:777

3094 786

31401797

3.170!80,5

3.204 81,4

3232 821

2.990/75,9

3,070,779

3.150(79,9

3.182180,8

3274 831

3.310:840

3590 86,0

3.420:86,8

3454:877

3482|884

35101891

3.240'823

3.320/84,3

3.400186,3

3.432'87,2

3.560'904

3594913

36401924

3670'93,2

3.704 /94,1

37321948

37601955

4.1/4"
(108,0)

3.49088,7

3.570:90,7

3.650/92,7

3.66293,6

3774 958

3.810' 968

3844 977

3,890 '98,8

3.920'98,6

3.954 jflrnsl 3.982 101,2| 4.010 101,9)

4.1/2"
(114,3)

3.740:95,0

3.820.97,0

GSA-5

Grasso speciale per mandrinare solubile in acqua
Special water soluble grease for rolling

Graisse
Spezial

el ossus

3.900199,0

3932199,9

pour dudgeonnage soluble a 'eau
l, wasserlgslich

4021 12244060 1081

4094 :fmn

4.140 105,1

4.rm§1¢15£|4.2mjrlm.ﬂi

4.232 1075

42601082




12
BWG

inchas mm

13
BWG

inches mm

14
BWG

Inches mm

15
BWG

inches mim

16
BWG

inches mm

17
BWG

s mm

18
BWG
iﬂlﬂl mim
0.049.1,24

19
BWG
Inches mm
mim

20
BWG
inches mm

21
BWG
inchas mm
0.032/0,81

22
BWG
inchas mm

0.028/0,71

23
BWG
inchas mim

24

BWG
inches mm

0.022.0,65

0.109:2,77

0.083 2,11

0.072/1,83

0.065'1,65

0.058'147

0152 38

0.166 ' 4,1

maa[ 45

0186 47

0.194' 49

0.200 ' 50

0206 52

amsa,z

0277 10

0.291' 73

0305 77

0.311§ 79

0319 81

0331 84

a;ﬂag 79

0304 85

0356 90

ﬂ.ﬂ?ﬂi&ﬁ

aassg 97

f:m:eim.z

0416 {105

0430 109

0436 : 11,1

&444§11.3

0450 114

0456116

0435 11,1

0459 117

0481122

0495 {126

0509

0527 134

0541137

0555 14,1

0561 1143

0569|145

0575 146

0581 148

0560 | 142

0584|148

0.606 153

0620 157

0634160

0652 165

0,666 | 168

0680 172

0686174

0694|176

0.700 17,7

0.706 179

0685 174

amgéw,ﬂ

0731185

0745189

0759

| 07771187

0.791 200

08051204

0811208

0819208

0.825 §m,e

0831 214

0810208

08341212

0856 21,7

0870 221

0884

0902} 229

0976 232

0930 :236

0936 /238

0944 240

0950 | 24,1

0956 243

1060 270

1.084 . 276

1106 1281

11201285

1134

1152293

1.166 1238

1180 300

1,186 1302

1,194 1304

1200 305

12061307

131033

1,34 1339

1,356 344

1.370 1348

1.384

1402 366

1416 1359

1430 1363

1436 365

1444 1387

1.450 | 368

1456 1 37,0

1.560 30,6

1584 1402

1.606 - 40,7

1.620 41,1

1634 41,4

1652 419

1.666 1422

1680 426

1.686 428

1.694 1 43,0

1.700 1431

1.706 433

1.810 460

1,834 466

1.856 47,1

1870475

1.884 478

1502 483

1930 1490

1,906 492

1544

494

1.950 1495

1.956 1497

2.106 534

2120 1538

2134 ' 541

2152 ' 546

- e

2310 587

2334593

2370 1602

mgm.s

2402 610

2560 650

2584 658

2606 66,1

2634668

2652 673

2810714

m§73.7

3060 778

3084 784

3106 789

arznf?&a

3134796

3152801

3282 1833

33108431

3334 847

335852

3370 856

3384858

34021864

3532 896

3560 904

2584 1910

3606 915

36201919

36341922

26521 %27

3782 1960

38101968

28041974

3,856 /979

3670 1983

3334596.5

3902 991

4032 1024

4060 1032| 4084 1068] 4.106 1043

4,120 1047

4,134 1050

4,152 1055|

4282 1087

4310 1095

4334 10,1

4.356 1 'HJ.BI

43701110

4384 1113

4402 118
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11 Elenco dei prodotti

(1) Preparazione delle piastre tubiere
* Punte, alesatori, scanalatori

(2) Mandrinatura

* Mandrinatrici pneumatiche

* Mandrinatrici elettriche

* Centri di lavoro automatici a CNC
* Mandrinatrici idrauliche

= Mandrini

(3) Intestatura

= Utensilie maechine per 'intestatura
* Centri di lavoro automatici a CNC

(4) Saldatura orbitale TIG tubo-tubo e
tubo-piastra tubiera
* Saldatrici orbitall
» Centri di lavoro automatici a CNC
(5) Misurazione e collaudo
* Misuratori e pistole di collaudo
) Taglio tubi/fasci tubieri
» Tagliatubi
» Seqatrici di fasci tubieri
(7) Estrazione di tubi
# Estrattori idraulici di tubl e di tronchetti
» Utansili manuali
(8) Estrazione ed infilaggio fasci tubieri

* Estrattori (manutenzione)
* Macchina automatica per l'infilaggio (produzione)

(@ Pulizia dei tubi
* |[mpianti per la pulizia meccanica
* Macchine e robots per la pulizia ad alta pressione

1 List de produits

(1) Usinage des plaques tubulaires
* Forets, alésoirs, outils a rainurer
(2) Dudgeonnage
» Dudgeonneuses pneurnatiques
* Dudgeonneuses électriques
» Centre de travall automatique CNC
* Dudgeonnage hydraulique
» Dudgeons
) Dressage

= Qutils et machines pour le dressage
» Centre de travail automatigue CN

(4) Soudage TIG orbital
tube-tube et tube-plaque tubulaire

* Systeme de soudage orbital
* Centre de travail automatique CNC

(5) Mésurage et essai
* Instruments de mesure et pistolets d'essai

(6) Coupe des tubes et des faisceaux
* Coupe-tubes
» Scies a ruban

(7) Extraction des tube

= Extracteurs des tubes et des morceaux
* Dutils manuels

(8) Extraction/enfilage des tubes

= Extracteur de faisceaux (entretien)
= Machine automatique a enfiler (production)

(8) Nettoyage des tubes

. Jstémas de nettoyage mécanique
achines et Robots pour le nettoyage a haute pression

= Product list

(1) Tube sheets preparation
* Drills, reamers, grooving tools
(2) Tube rolling expansion

* Pneumatic rolling motors

= Electric rolling motors

* CNC automatic working centres
* Hydraulic expansion machine

= Tube expanders

(3) Tube facing

» Facing tools and machines
* NG automatic working centres

(4) Tube to tubes and tube to tube sheet
TIG orbital welding

* Orbital welding machines
* CNC automatic working centres

(6) Testing and measuring
» Testing guns and instruments
6) Tube/bundle cutting

= |nternal tube cutters
# Bundles saw machine

(7) Tube extraction

* Hydraulic fube and stub pullers
= Manual tools

(8) Tube bundle extraction/insertion

* Bundie extractors (maintenance)
» Automatic machines for insertion (production)

9) Tube cleaning

* Mechanical cleaning equipments
* H.P.cleaning pumps and robots

= Produktion

(1) Vorbereitung
» Spiralbohrer, Bohrmaschinen,Nutenapparate
(2) Einwalzen

* Pneumatische Antriebsmaschinen

» Elektrische Antriebsmaschinen

» Automatisches CNC Bearbaitungszentrum
* Hydraulische Hochdruck-Aufweitanlage

» Rohrwalzen

(3) Frasen

. Wﬂsz&uge und Maschinens zum frdsen
» Automatisches CNC Bearbeitungszentrum

@) WIG Orbital Schweissen fiir die Rohr-Rohr- und
Rohr-Rohrbodenverbindung

= Orbitalschwei sgsfﬂ
* Automatisch C Bearbeitungszentrum

(6) Messung und Priifung
» Innenmikrometer und Pistolen zur pneumatischen Priifung

(6) Rohr- und Rohrbiindeldurchtrennung

» Rohrscheider
* Bandsidgemaschine

7) Rohrbiindelausziehen

* Bohr- und Rohrendstlckausziegerét
* Manuelles Werkzauge

(8) Rohrbiindelausziehen/einschieben

* Rohrbindelausziagerat (bedienung)
= Automatische maschinen fir einschieben (produktion)
s

‘9) Reinigung

* Mechanische Rohrreinigung
» Maschinen und Robotes fiir hydrodynamische Reinigung

® MAUS

ITALIA
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MAUS ITALIA F. AGOSTINO & C. s.a.s.
SS PAULLESE KM 30
26010 BAGNOLO CREMASCO (CR)

www.mausitalia.it

Vendite in Italia

Tel. 0373 2370

FAX 0373 699560

e-mail: info@mausitalia.it
International Sales
Ventes internationales
Vertrieb International

Tel. +39 0373 2370
FAX +39 0373 237039
e-mail: expo@mausitalia.it
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